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Beschreibung 

Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder gemaft dem Oberbegriff der Anspruche 1 oder 6. 

Durch die DE 197 12 446 A1 ist ein temperierbarer Zylinder fur eine 
Rotationsdruckmaschine bekannt, bei welchem in einem Hohlraum des Zylinders ein aus 
mehreren Rohren bestehender Warmetauscher angeordnet ist, der wiederum von einer 
warmeubertragenden stationaren Flussigkeit umgeben ist. 

Die EP 05 57 245 A1 offenbart einen temperierbaren Formzylinder mit einem axial an der 
Mantelflache verlaufenden Spannkanal, wobei in den Zylinder in der Nahe der Peripherie 
axial zum Zylinder verlaufende Kanale eingearbeitet sind, welche mit Kuhlmittel 
durchstromt werden. 

Die EP 07 33 478 B1 zeigt eine als Rohr ausgebildete Reibwalze, wobei der gesamte 
Hohlraum zwischen einer Kuhlmittel fuhrendem, axial verlaufenden Leitung und dem Rohr 
mit Kuhlmittel durchstromt ist. 

Aus der DE-PS 929 830 ist ein temperierbarer Doppelmantel-Trockenzylinder bekannt. 
Dampf stromt im Zwischenraum zwischen einem Aulienmantel und einem Innenmantel, in 
welchem schraubenlinienformig Stege eingesetzt sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 
zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemali durch die Merkmale der Anspruche 1 oder 6 gelost. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dali der 
temperierbare Zylinder aus einfachen Bauteilen kostengunstig herstellbar ist. Dabei wird 
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eine uber die gesamte Mantelflache des Zylinders nahezu gleichmaftig vorwahlbare 
Temperatur erzielt. Ein in Umfangsrichtung schwankendes oder ungleichmaliiges 
Temperaturprofil, wie es beispielsweise bei einzelnen, axial verlaufenden Kanalen 
und/oder bei Wandstarken, die im Vergleich zum Abstand der Kanale zu gering sind, 
vorkommen kann, wird vermieden. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung ist eine ein Temperiermedium fuhrende Kammer auf der 
Innenseite des Zylindermantels in radialer Richtung des Zylinders so dimensioniert, dass 
eine erzwungene Stromung auch direkt an der Mantelflache erfolgt. 

Besonders vorteilhaft bzgl. einer schnellstmoglichen Reaktionszeit der Temperierung ist 
eine kleine Wandstarke eines die Mantelflache und das Temperiermedium trennenden 
Auftenkorpers, beispielsweise fur Farbwalzen, insbesondere Raster- oder Aniloxwalzen, 
Oder fiir Form-, Ubertragungs- oder Satellitzylinder ohne eine radial in das Innere der 
Mantelflache reichende Einrichtung zur Befestigung von Aufzugen, wie Spann- oder 
Klemmkanale. 

Eine Wandstarke eines Auftenkorpers fur einen temperierbaren Form- oder 
Ubertragungszylinder, welcher einen oder mehrere Klemm- oder Spannkanale auf seiner 
Mantelflache aufweist, ist in bevorzugter Ausfuhrung so groli, dass der Spannkanal 
vollstandig innerhalb der Wand zu liegen kommt. 

Eine in Umfangs- und in axialer Richtung gleichmaftige Temperierung wird mittels des 
durch einen schmalen Spalt zwischen Aufienkorper und Zylindergrundkorper auf dem 
gesamten Umfang in axiale Richtung flielienden Temperiermediums erreicht. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrung wird mittels einer auf der Aufienflache des 
Grundkorpers befindliche schraubenlinienformig verlaufende Nut eine noch starker 
gerichtete Stromung erzeugt. 

Weiterhin vorteilhaft, insbesondere fur Raster- oder Aniloxwalzen, ist die Kuhlung mittels 
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eines o. g. schraubenlinienformigen Kanals, wobei sich der Aulienkorper auf den Stegen 
abstutzt und somit dunnwandig ausgefuhrt wird. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, eine Einrichtung zur 

Befestigung eines Aufeuges aufweisenden Zylinders mit schraubenlinienformig 
verlaufendem Kanal; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen temperierbaren Zylinder gemali Fig. 3; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, eine Einrichtung zur 

Befestigung eines Aufzuges aufweisenden Zylinder mit einem Spalt zwischen 
Grundkorper und Aulienkorper; 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, dunnwandigen Zylinder mit 
schraubenlinienformig verlaufendem Kanal; 

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen temperierbaren Zylinder gemafi Fig. 4; 

Fig. 6 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren Zylinder mit einem Spalt 
zwischen Grundkorper und Auftenkorper. 

Ein temperierbarer Zylinder 01 einer Druckmaschine, insbesondere einer 
Rotationsdruckmaschine, weist einen z. B. rohrformigen Oder massiven 
Zylindergrundkorper 02 auf, welcher von einem Zylinderaulienkdrper 03 mit 
Kreisquerschnitt, z. B. einem Rohr 03, umgeben ist. 
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Der Zylindergrundkorper 02 ist stirnseitig jeweils mit einem Wellenzapfen 04; 06 fest 
verbunden, welche mittels Lagern 07 in Seitengestellen 08; 09 drehbar gelagert sind. Es 
ist moglich, einen der Wellenzapfen 04; 06, z. B. den rechten Wellenzapfen 06, mit einem 
nicht dargestellten, gestellfesten Antriebsmotor oder einem Antriebsrad zu verbinden. 

Der andere Wellenzapfen 04 weist eine Axiaibohrung 1 1 auf, welche eine Rohrleitung 12 
als Zufuhrleitung 12 fur ein fiussiges oder gasformiges Temperiermedium, wie z. B. C0 2 , 
Wasser, Ol usw. aufnimmt. Die Axiaibohrung 1 1 des Wellenzapfens 04 weist in 
vorteilhafter Ausfuhrung einen Innendurchmesser d1 1 auf, welcher grofier ist als ein 
Auliendurchmesser d12 der Rohrleitung 12. Somit bleibt im Bereich des Wellenzapfens 
04 und urn die Rohrleitung 12 herum eine Abfuhrleitung 13 mit ringformigem Querschnitt 
offen, durch welche das Temperiermedium wieder uber den Wellenzapfen 04 den Zylinder 
01 verlalit. Die Rohrleitung 12 zur Zufuhrung des Temperiermediums verlauft vom linken 
Wellenzapfen 04 nahezu axial durch den Zylindergrundkorper 02 hindurch bis zum 
rechten Wellenzapfen 06 und mundet in radial verlaufende Bohrungen 14. Die Bohrungen 
14 munden in einen Verteilerraum 16, welcher sich urn den vollen Umfang auf der 
Innenseite des Zylinderaulienkorpers 03 erstreckt. Vom Verteilerraum 16 stromt das 
Temperiermedium durch mindestens einen zwischen Zylindergrundkorper 02 und 
Zylinderau&enkorper 03 angeordneten Kanal 17 in axialer Richtung A zum linken 
Wellenzapfen 04, wo es in einen Sammelraum 18 mundet und uber radial verlaufende 
Bohrungen 19 zur ringformigen Abfuhrleitung 13 gelangt. 

Die Zufuhrleitung 12 und Abfuhrleitung 13 sind mit Vor- und Rucklauf einer nicht 
dargestellten Temperiereinrichtung verbunden. 

in einer nicht dargestellten Ausfuhrungsvariante ist es vorgesehen, die Zufuhr und die 
Abfuhr des Temperaturmediums jeweils getrennt voneinander uber je einen Wellenzapfen 
04; 06 vorzunehmen. 

In einem ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1) ist der Zylinder 01 als Form- 01 oder 
Ubertragungszylinder 01 ausgefuhrt, welcher auf einer Mantelflache 21 des 
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Zylinderaufienkorpers 03 mindestens eine sich axial zum Zylinder 01 erstreckende 
Befestigungseinrichtung 22 zur Befestigung eines Aufzuges, wie beispielsweise einer 
Druckform oder eines Gummituches, z. B. einen Spannkanal 22, einen 
mantelflachennahen Magneten oder andere Mittel,aufweist. Eine Wandstarke h03 des 
Zylinderaufienkorpers 03 ist grofter als eine Tiefe h22 des Spannkanals 22, so dass eine 
Flache 23 auf der Innenseite des Zylinderaufienkorpers 03 ungestort und kreisformig 
ausgebildet ist, was eine kostengunstige Bauart und vor allem eine gleichmafiige 
Temperieaing ermbglicht. Die Wandstarke h03 liegt z. B. zwischen 40 und 70 mm, 
insbesondere zwischen 55 und 65 mm, wobei die Tiefe h22 des Spannkanals 22 
zwischen 20 und 45 mm liegt. In den Fig. 1 und 2 sind in Umfangsrichtung des Zylinders 
01 zwei Spannkanale 22 vorgesehen, wobei jedoch zwecks Ubersichtlichkeit der obere 
Spannkanal 22 nur angedeutet ist. 

Der Kanal 17 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel als schraubenlinienformig in axialer 
Richtung A ausgebildete Nut 17 auf einem Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 02 
ausgebildet. Diese spiralformig umlaufende Nut 17 einer Breite b17 und einer Tiefe h17 
wird mittels des Zylinderaufienkorpers 03, beispielsweise durch aufschrumpfen, 
abgedeckt, wobei die Flache 23 des Zylinderaufienkorper 03 auf einem die Nut 17 
bildenden Uberstand 26, z. B. einem Steg 26 mit einer Breite b26 aufliegt. 

Die Nut 17 steht an ihrem Anfang 27 mit dem Verteilerraum 16 und an ihrem Ende 28 mit 
dem Sammetraum 18 in Verbindung. Verteilerraum 16 und Sammelraum 18 sind 
beispielsweise jeweils als Ringnut 16; 18 ausgefuhrt, welche jeweils durch einen Absatz 
am Umfang des zylindergrundkorpernahen Bereich des Wellenzapfens 04; 06 und eine 
Stirnseite des Zylindergrundkorpers 02 gebildet, und ebenfalls vom Zylinderaufienkorper 
03 uberdeckt wird. 

Ein Durchmesser des Formzylinder 01 betragt fur den Fall eines Formzylinders 01 
doppeltgroften Umfangs, d. h. zwei Druckformate in Umfangsrichtung, z. B. zwischen 
320 und 400 mm, insbesondere 360 bis 380 mm. 
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Die Tiefe h17 und Breite b17 der Nut 17 sowie die Breite b26 des Steges 26 und die 
Anzahl der Kanale 17 bestimmen die Durchflussmenge pro Zeiteinheit und wechselseitig 
den benotigten Druck sowie die Steigung der schraubeniinienformigen Nut 17 und somit 
das Temperierverhalten. 

Der Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 02 weist in vorteilhafter Ausfuhrung mehrere, 
z. B. vier oder acht, Nuten 17 mit jeweils um 90° bzw. 45° jn Umfangsrichtung versetzten 
Anfangen 27 und Enden 28 im Verteilerraum 16 und dem Sammelraum 18 auf. Eine 
mehrgangige, z. B. eine vier- oder achtgangige Nut 17 weist so bei gleicher 
Kanalgeometrie einen erhohten Gesamtquerschnitt Q, d. h. der Summe der Querschnitte 
der Kanale 17, und eine grofiere Steigung S, und somit auch einen kurzeren Fliefiweg 
und einen kleineren Druckverlust auf. 

Im Beispiel weist der Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 02 einen viergangigen Kanal 
17 auf, wobei die Breite b17 der Nut 17 jeweils zwischen 10 und 20 mm, z. B. 1 5 mm, und 
die Breite b26 des Steges 26 jeweils zwischen 3 und 7 mm, z. B. 5 mm, liegt. Die Tiefe 
h17 des Kanals 17 betragt jeweils 10 bis 15 mm, beispielsweise 12 mm. Der viergangige 
Kanal 17 weist somit eine Steigung S von z. B. 52 bis 108 mm, insbesondere von 80 mm 
auf. 

Ein Gesamtquerschnitt.Q fur den Flufi des Temperiermediums ergibt sich vorteilhafter 
Weise zu 600 bis 800 mm 2 . Bei Erhohung der Wandstarke h03 des ZylinderaufJenkorpers 
03 bei gleichzeitiger Beibehaltung des Zylinderdurchmessers d01 und einer Verkleinerung 
eines Innenradius r17 der schraubeniinienformigen Nut 17, ist die Tiefe h17 der Nut 17 im 
gleichen Verhaltnis zu vergrofiern, wie sich der Innenradius r17 der Nut 17 verkleinert, so, 
dass der Gesamtquerschnitt Q zumindest in der Grolienordnung, z. B. grofier oder gleich 
710 mm 2 bleibt. Somit bleibt eine Warmezufuhr bzw. -abfuhr einer gleichbleibend grofien 
Mantelflache 21 des Formzylinders 01 gewahrleistet. Fur die Ermittlung des 
Gesamtquerschnitts Q ist fur im Vergleich zum Innenradius M7 entsprechend kleinen 
Tiefen h17 naherungsweise der Innenradius r17, ansonsten wie ublich der Innenradius 
r17 zuzuglich der halben Tiefe h17, anzuwenden. Das Verhaltnis zwischen zu 



WO 01/26903 



7 



>CT/DE00/03489 



temperierender Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 
1000 und 1800 mm 2 . 

In einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3) fur einen Formzylinder 01 ist der Kanal 17 
nicht als spiralformige Nut 17, sondern als offener Spalt 17 zwischen dem 
Zylindergrundkorper 02 und dem ZylinderauRenkdrper 03 mit einem ringformigen lichten 
Profit ausgefuhrt. Zu- und Abfuhr des Temperiermediums erfolgt in gleicher Oder ahnlicher 
Weise wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1). Anstelle der radial verlaufenden 
Bohrungen 14 ist der Wellenzapfen 04; 06 mehrstuckig ausgefuhrt und ermoglicht so den 
Durchtritt des Temperiermediums von der Zufuhrleitung 12 in den Verteilerraum 16 bzw. 
vom Sammelraum 1 8 zur Abfuhrleitung 13. Die Zufuhrleitung 12 ist im 
Ausfuhrungsbeispiel zwei bis vier zweiteilig ausgefuhrt, wobei eine den Wellenzapfen 04 
durchdringende Rohrleitung 12 in eine durch den Zylindergrundkorper 02 fuhrende 
Rohrleitung mundet. 

Die lichte Weite h17 des Spaltes 17 bestimmt zusammen mit einem Innenradius r17 von 
der Rotationsachse des Zylinders 01, auf welchem der Spalt 17 angeordnet ist, die 
Stromungsverhaltnisse und somit auch das Temperierverhalten. Eine zu kleine lichte 
Weite erhoht den erforderlichen Druck bzw. reduziert die Durchflussmenge, wahrend eine 
zu grofte lichte Weite aufgrund hoher auftretender Zentrifugalkrafte und auftretender 
Reibung im Bereich der Flache 23 wahrend der Rotation des Zylinders keine sichere 
gerichtete Stromung direkt an der Flache 23 des Zylinderaufienkorpers 03 zur Folge 
haben kann. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung fur einen Formzylinder 01 ist der Spalt 17 am 
Innenradius r17 von 80 bis 120 mm, insbesondere zwischen 100 und 115 mm 
angeordnet. Die lichte Weite h17 des Spaltes betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm. Die 
Wandstarke h03 des Zylinderaulienkorpers 03 ist zwischen h03 = 40 mm und 
h03 = 70 mm, insbesondere zwischen 55 und 65 mm ausgefuhrt. Der 
Zylinderaufienkorper 03 ist in dieser Ausfuhrungsform der Temperierung selbsttragend 
auf einer Lange 101, z. B. 101 = 800 bis 1200 mm, des Ballens des Zylinders 01, bzw. 
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einer Lange 103, z. B. 103 = 800 bis 1200 mm des Zylinderaufienkorpers 03, auszulegen. 
Mit einer Tiefe h22 des Spannkanals 22 zwischen 20 und 45 mm verbleibt somit eine 
ausreichende Starke des Zylinderaufienkorpers 03 im Bereich des Spannkanals 22 
stehen. Wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel ist die lichte Weite h17 des Spaltes 
vorteilhafter Weise um das Verhaltnis einer Verkleinerung des Innenradius r17 zu 
vergrofcern, wenn die Wandstarke h03 verstarkt, und der Spalt 17 weiter in das Innere des 
Zylinders 01 verlegt wird, und umgekehrt. Der Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 
1300 und 3500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelflache 21 und 
Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 liegt fur diese Ausfuhrung z. B. zwischen 
300 und 900 mm 2 , insbesondere zwischen 500 und 650 mm 2 . Die ubrigen, im ersten 
Ausfuhrungsbeispiel dargelegten bevorzugten Abmessungen des Formzylinder 01 sind 
auf das zweite Ausfuhrungsbeispiel anzuwenden und werden nicht nochmals genannt. 

In einem dritten und einem vierten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4 und 6) ist der Zylinder 01 
als temperierbare Walze 01, z. B. eine Farbwalze 01, insbesondere eine Raster- 01 oder 
Aniloxwalze 01, ausgefuhrt. Die Zufuhr und Abfuhr des Temperiermediums sowie die 
Lagerung in Seitenwanden 08; 09 erfolgen in gleicher oder ahnlicher Weise wie im ersten 
bzw. zweiten Ausfuhrungsbeispiel. 

Im dritten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4) ist wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel auf dem 
Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 03 ein schraubenlinienformiger, mehrgangiger, 
vorzugsweise achtgangiger Kanal 17 angeordnet. Der Verteilerraum 16 und der 
Sammeiraum.18 weist jeweils acht radiale Bohrungen 14; 19 auf und ist aquidistant 
bezuglich der Umfangsrichtung mit acht Anfangen 27 und acht Enden 28 verbunden. Im 
Beispiel sind die Kanale 17 zwecks gunstiger mechanischer und guter 
Stromungseigenschaften als Nut 17 mit segmentartigem, z. B. halbkreisformigem Profil 
ausgefuhrt. 

Der mehrgangige Kanal 17 ist vorteilhafter Weise achtgangig ausgefuhrt, da bei gleicher 
Geometrie des Kanals 17 entweder die doppelte Menge an Temperiermedium bei 
gleichbleibendem Druckverlust, oder aber die gleiche Menge Temperiermedium bei 
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verringertem Druck durch den Kanal 17 fuhrbar ist. 

Die Nut 17 wird wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel mittels des, z. B. aufgeschrumpften, 
Zylinderaulienkorpers 03, abgedeckt. Insbesondere vorteilhaft ist die Temperierung 
mittels der schraubenlinienformigen Nut 1 7 bei dem Erfordemis einer effektiven und 
reaktionsschnellen Temperierung des Zylinderaulienkorpers 03, wie es beispielsweise 
farbfiihrende Farbwalzen 01 und Rasterwalzen 01 darstellen. Je kleiner die Wandstarke 
h03 des Zylinderaulienkdrpers 03 (Fig. 5) ausgefuhrt ist, desto schnelier erfoigt bei 
Anderung der Betriebstemperatur die Reaktion auf der Mantelflache 21. Der 
Zylinderaulienkorper 03 ist im Beispiel mit einer geringen Wandstarke h03 und nicht 
selbsttragend ausgefuhrt, d. h. er stutzt sich auf den Stegen 26 ab. Die Breite der Nut 17 
bestimmt die mechanisch noch zulassige Wandstarke h03 des Zylinderaulienkorpers 03 
und umgekehrt. Die zulassige Breite b26 des Steges 26 und die minimale Wandstarke 
h03 bedingen sich thermisch gegenseitig, da ein Temperaturprofil auf der Mantelflache 21 
des Zylinderaulienkorpers 03 moglichst zu vermeiden ist. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung weist die temperierbare Walze 01 den Durchmesser d01 
zwischen 160 und 200 mm, insbesondere 180 mm, auf. Die Wandstarke h03 des 
Zylinderaulienkdrpers 03 betragt 1 bis 4 mm, z. B. h03 = 2 mm (eine ggf. aufzubringende 
Beschichtung von insgesamt 200 bis 400 \im nicht eingerechnet), die Lange I03 des 
Zylinderaulienkorpers 03 liegt zwischen 800 und 1200 mm. Ein Verhaltnis V zwischen der 
Lange I03 und der Wandstarke h03 liegt z. B. zwischen 200 und 1200 mm, insbesondere 
zwischen 400 und 1000 mm. Der Steg 26 weist auf der mit der Flache 23 des 
Zylinderaulienkbrpers 03 zusammen wirkenden Seite eine Breite b26 von 2 bis 4 mm, 
insbesondere von b26 = 3 mm auf. Der Kanal 17 weist im mit der Flache 23 des 
Zylinderaulienkorpers 03 zusammen wirkenden Bereich eine Breite b17 zwischen 
8 und 13 mm, insbesondere 10 bis12 mm, auf. Das Profil des Kanals 17 ist im Beispiel 
halbkreisformig ausgebildet, so dass eine maximale Tiefe h17 des Kanals 17 bei 
4 bis 7 mm, insbesondere bei h17 = 5 mm. Der Gesamtquerschnitt Q des achtgangigen 
Kanals 17 belauft sich auf 300 bis 450 mm 2 , und ist in etwa vergleichbar mit dem 
Gesamtquerschnitt Q aus dem viergangigen ersten AusfOhrungsbeispiel, wenn die zu 
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kuhlende Mantelflache 21 berucksichtigt wird. Auch hier ist eine Erhohung der Menge an 
pro Zeiteinheit fliefiendem Temperiermedium, und falls moglich einer Kontaktfiache des 
Temperiermediums mit der Flache 23 des ZylinderauBenkorpers 03, mindestens in der 
Grofienordnung zu halten, wenn sich die Geometrien der Walze 01 bei gleichbleibender, 
zu temperierender Mantelflache 21 andem. Das Verhaltnis zwischen zu temperierender 
Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 1200 und 1600 mm 2 . 

Im vierten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 6) weist der als Walze 01 ausgebildete Zylinder 01 
als Kanal 17 einen im Profil ringformigen Spalt 17, vergleichbar mit dem des zweiten 
Ausfuhrungsbeispieis, auf. Die Walze 01 weist, wie im dritten Ausfuhrungsbeispiel, einen 
Durchmesser d01 von etwa 160 bis 200 mm auf, wobei die Zufuhr und Abfuhr des 
Temperiermediums entsprechend einer der vorhergehenden Ausfuhrungsbeispiele 
ausgefuhrt ist. 

Im Unterschied zum dritten Ausfuhrungsbeispiel ist der Zylinderauflenkorper 03 hier 
selbsttragend auf der Lange 101, von z. B. 800 bis 1200 mm, ausgefuhrt und weist z. B. 
eine Wandstarke h03 von 5 bis 20 mm, insbesondere 5 bis 9 mm auf. Die lichte Weite h17 
des Spaltes 17 betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm, wobei der Spalt 17 bei einem 
Innenradius von 60 bis 100 mm, insbesondere bei 80 mm, angeordnet ist. Der 
durchstromte Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 1000 und 2500 mm 2 , 
insbesondere bei ca. 1500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelflache 
21 und dem Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 liegt z. B. zwischen 200 und600 mm 2 , 
insbesondere zwischen 300 und 500 mm 2 . 

Die vorzugsweise als Rasterwalze 01 ausgefuhrte Walze 01 aus dem dritten und dem 
vierten Ausfuhrungsbeispiel kann auf ihrer Mantelflache 21 eine Profilierung, 
beispielsweise farbfuhrende Napfchen aufweisen. Sie kann bevorzugt auf der 
Mantelflache 21 des Zylinderaulienkorpers 03 eine Chrom-Nickel- und eine Keramik- 
Beschichtung von jeweils 100 - 200 Starke aufweisen, wobei letztere die Profilierung 
bzw. die Napfchen aufweist. 
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Vorteilhaft fur die Ausfuhrungen der Temperierung mittels eines schraubenlinienformigen 
Kanals 17 ist es, das Verhaltnis zwischen der zu temperierenden Mantelflache 21 und 
dem Gesamtquerschnitt Q des durchflossenen Kanals 17 zwischen Zylindergrundkorper 
02 und Zylinderaulienkorper 03 kleiner als 2000 mm 2 , insbesondere zwischen 
1800 und 1000 mm 2 zu wahlen. Die Breite b26 des Steges ist in vorteilhafter Weise 
kleiner oder gleich der doppelten, insbesondere der eineinhalbfachen Wandstarke h03 
des Zylinderaulienkorpers 03 

Insbesondere vorteilhaft fur Zylinder 01 oder Walzen 01 ist die Ausbildung des 
Zylinderaufienkorpers 03 als dunnwandiges Rohr 03 mit einer Wandstarke d03 kleiner 
oder gleich 5 mm, insbesondere kleiner 3 mm, welches sich mechanisch auf den in 
axialer Richtung A beabstandeten Stegen 26 abstutzt. 

Die im dritten Ausfuhrungsbeispiel ausgefuhrte Anordnung fur die Temperierung kann in 
einer vorteilhaften Weiterbildung auch ein Formzylinder 01 sein, welcher keine 
Befestigungseinrichtung aufweist, wie dies beispielsweise bei der Verwendung von 
Druckhulsen anstelle von Druckplatten oder bei direkt zu bebildernden Mantelflachen 21 
von Formzylindem 01 der Fall ist. Auch hier ist dann eine gerichtete, reaktionsschnelle 
Temperierung entsprechend dem dritten Ausfuhrungsbeispiel vorteilhaft. 
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Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Form-, Obertragungszylinder, Walze, Farb-, Raster-, Aniloxwalze 

02 Zylindergrundkorper (01 ) 

03 Zylinderaulienkorper, Rohr(01) 

04 Wellenzapfen (02) 

05 - 

06 Wellenzapfen (02) 

07 Lager 

08 Seitengestell 

09 Seitengestell 

10 - 

1 1 Axialbohrung 

12 Zufuhrleitung, Rohrleitung 

13 Abfuhrleitung 

14 Bohrung, radial 

15 - 

16 Ringnut, Verteilerraum 

17 Kanal, Nut, Spalt 

18 Sammelraum, Ringnut 

1 9 Bohrung, radial 

20 - 

21 Mantelflache (03) 

22 Befestigungseinrichtung, Spannkanal 

23 Flache(03) 

24 Umfang(02) 

25 - 

26 Uberstand, Steg 

27 Anfang(17) 

28 Ende(17) 
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b17 Breite(17) 

b26 Breite(26) 

d0 1 Durchmesser (0 1 ) 

d1 1 Innendurchmesser (1 1 ) 

d 1 2 Auliendurchmesser ( 1 2) 

h02 Wandstarke (02) 

h03 Wandstarke (03) 

h17 Tiefe, lichte Weite(17) 

h22 Tiefe (22) 

101 Lange(01) 

I03 Lange (03) 

M7 Innenradius (17) 

A axiale Richtung (01 ) 

Q Gesamtquerschnitt 

S Steigung 

V Verhaltnis (I03, h03) 
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Anspruche 

1 . Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welcher einen Zylindergrundkorper (02) 
und einen Zylinderaulienkorper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkorper (02) und dem Zylinderaulienkorper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrombar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Umfang (24) 
des Zylindergrundkorpers (02) einen mehrgangigen, schraubenlinienformigen Kanal 
(17) aufweist, und dass der druckfarbefuhrende Zylinderaulienkorper (03) uber seine 
Lange nicht selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkorper (02) abstutzend 
ausgefuhrt ist. 

2. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der mehrgangige 
Kanal (17) als schraubenlinienformige Nuten (17) mit verbleibenden Stegen (26) im 
Umfang (24) des Zylindergrundkorpers (02) ausgebildet ist, weiche mittels des sich 
auf den Stegen (26) abstutzenden Zylinderaufienkorpers (03) abgedeckt sind. 

3. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (17) 
achtgangig ausgefuhrt ist. 

4. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Kanals (17) im Verhaltnis 1 : 1200 bis 1 : 1600 zur zu temperierenden 
Mantelflache (21) ausgefuhrt ist. 

5. Zylinder (01 ) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis einer 
Breite (b26) des Steges (26) und einer Wandstarke (h03) des Zylinderaufienkorpers 
(03) kleiner oder gleich 2, insbesondere kleiner oder gleich 1,5, ausgefuhrt ist. 

6. Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, weiche einen Zylindergrundkorper (02) 
und einen Zylinderaufienkorper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkorper (02) und dem Zylinderaulienkorper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrombar ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
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ZylinderauBenkorpers (03) und Zylindergrundkorper (02) ein sich in axialer Richtung 
(A) erstreckender Spalt (17) mit nahezu kreisringformigem Profil ausgebildet ist. 

7. Zylinder (01 ) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
Zylindergrundkorper (02) und der Zylinderaulienkorper (03) nicht aufeinander 
abstutzen. 

8. Zylinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Spaltes (17) im Verhaltnis 1 :200 bis 1 : 600, insbesondere zwischen 1 : 300 
und 1 : 500, zur zu temperierenden Mantelflache (21) ausgefuhrt ist. 

9. Zylinder (01 ) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet. dass der Spalt (1 7) eine 
lichte Weite (h17) von 2 bis 5 mm aufweist. 

10. Zylinder (01) nach einem der Anspruche 1 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) eine Zufuhrleitung (12) und eine Abfuhrleitung (13) fur das 
Temperiermedium aufweist. 

1 1 . Zylinder (01 ) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wellenzapfen 
(04; 06) sowohl die Zufuhrleitung (12) als auch die koaxial urn die Zufuhrleitung (12) 
angeordnete Abfuhrleitung (13) aufweist. 

12. Zylinder (01) nach einem der Anspruche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01 ) als Farbwalze (01 ) ausgefuhrt ist. 

13. Zylinder (01 ) nach einem der Anspruche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01 ) als Rasterwalze (01 ) ausgefuhrt ist. 

14. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis (V) 
zwischen einer Lange (I03) und einer Wandstarke (h03) des Zylinderaulienkdrpers 
(03) zwischen 1 : 200 und 1 : 1200, insbesondere zwischen 1 : 400 und 1 : 1000 liegt. 
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(57) Abstract: A cylinder (1), in particular an inking roller for a rotary press, comprises a base body (2) and an outer body (3). A 
© tempering medium can flow between the base body and the outer body of said cylinder. The circumference (24)of the base body 
ON comprises a multiple helical channel (17). The outer body cylinder, which feeds the printing ink, is not self-supporting over the 
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I? (57) Zusammenfassung: Zylinder (1), insbesondere Farbwalze fur eine Rotau'onsdmckmaschine, welcher eincn Zylindergrundkbr- 
per (2) und einen Zylinderau6enk6rpcr (3) aufweist, und welcher zwischen dem ZylindergrundkCrper und dem ZylinderauBenkfirper 

Q von einem Temperiermedium durchstrombar ist, wobei der Umfang (24) des Zylindergrundkbrpers einen mehrgangigen, schrauben- 
Iinienfermigen Kanal (17) aufweist und wobei der druckferbefUhrende ZylinderauBenkBrper Uber seine Unge nicht selbsttragend 

^ und sich auf dem Zylindergrundkorper abstUtzend ausgefUhn ist. 
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Beschreibung 

Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder gem3IJ dem Oberbegriff der Anspruche 1 Oder 6. 

Durch die DE 1 97 12 446 A1 ist ein temperierbarer Zylinder fur eine 
Rotationsdruckmaschine bekannt, bei welchem in einem Hohlraum des Zylinders ein aus 
mehreren RGhren bestehender Warmetauscher angeordnet ist, der wiederum von einer 
warmeGbertragenden stationaren Flussigkeit umgeben ist. 

Die EP 05 57 245 A1 offenbart einen temperierbaren Formzylinder mit einem axial an der 
Mantelflache verlaufenden Spannkanal, wobei in den Zylinder in der NShe der Peripherie 
axial zum Zylinder verlaufende Kanale eingearbeitet sind, welche mit Kuhlmittel 
durchstromt werden. 

Die EP 07 33 478 B1 zeigt eine als Rohr ausgebildete Reibwalze, wobei der gesamte 
Hohlraum zwischen einer Kuhlmittel fuhrendem, axial verlaufenden Leitung und dem Rohr 
mit Kuhlmittel durchstromt ist. 

Aus der DE-PS 929 830 ist ein temperierbarer Doppelmantel-Trockenzylinder bekannt. 
Dampf stromt im Zwischenraum zwischen einem Auftenmantel und einem Innenmantel, in 
welchem schraubenlinienfdrmig Stege eingesetzt sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 
zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaft durch die Merkmale der Anspruche 1 oder 6 ge!6st. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dafi der 
temperierbare Zylinder aus einfachen Bauteilen kostengunstig herstellbar ist. Dabei wird 
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eine uber die gesamte Mantelflache des Zylinders nahezu gleichmafiig vorwahlbare 
Temperatur erzielt. Ein in Umfangsrichtung schwankendes oder ungleichmSlliges 
Temperaturprofil, wie es beispielsweise bei einzelnen, axial verlaufenden Kanalen 
und/oder bei Wandstarken, die im Vergleich zum Abstand der Kanale zu gering sind, 
vorkommen kann, wird vermieden. 

In einer vorteilhaften AusfOhrung ist eine ein Temperiermedium fuhrende Kammer auf der 
Innenseite des Zylindermantels in radialer Richtung des Zylinders so dimensioniert, dass 
eine erzwungene Stromung auch direkt an der Mantelflache erfolgt. 

Besonders vorteilhaft bzgl. einer schnellstmogiichen Reaktionszeit der Temperierung ist 
eine kleine Wandstarke eines die Mantelflache und das Temperiermedium trennenden 
Aufienkorpers, beispielsweise fur Farbwalzen, insbesondere Raster- Oder Aniloxwalzen, 
oder fur Form-, Ubertragungs- oder Satellitzylinder ohne eine radial in das Innere der 
Mantelflache reichende Einrichtung zur Befestigung von Aufzugen, wie Spann- oder 
Klemmkanale. 

Eine Wandstarke eines Aufienkorpers fur einen temperierbaren Form- oder 
Obertragungszylinder, welcher einen oder mehrere Klemm- oder Spannkanaie auf seiner 
Mantelflache aufweist, ist in bevorzugter Ausfuhrung so grofi, dass der Spannkanal 
vollstandig innerhalb der Wand zu liegen kommt. 

Eine in Umfangs- und in axialer Richtung gleichmaflige Temperierung wird mittels des 
durch einen schmalen Spalt zwischen Aufienkorper und Zylindergrundkorper auf dem 
gesamten Umfang in axiale Richtung flielienden Temperiermediums erreicht. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrung wird mittels einer auf der AulJenflache des 
Grundkorpers befindliche schraubenlinienformig veriaufende Nut eine noch starker 
gerichtete Strbmung erzeugt. 



Weiterhin vorteilhaft, insbesondere fur Raster- Oder Aniloxwalzen, ist die KQhlung mittels 
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eines o. g. schraubenlinienformigen Kanals. wobei sich der Auflenkorper auf den Stegen 
abstutzt und somit dunnwandig ausgefuhrt wird. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und werden im 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, eine Einrichtung zur 

Befestigung eines Aufzuges aufweisenden Zylinders mit schraubenlinienformig 
verlaufendem Kanal; 

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen temperierbaren Zylinder gemafi Fig. 3; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, eine Einrichtung zur 

Befestigung eines Aufzuges aufweisenden Zylinder mit einem Spalt zwischen 
Grundkorper und Aufienkorper; 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, dunnwandigen Zylinder mit 
schraubenlinienformig verlaufendem Kanal; 

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen temperierbaren Zylinder gemafi Fig. 4; 

Fig. 6 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren Zylinder mit einem Spalt 
zwischen Grundkorper und Aulienkdrper. 

Ein temperierbarer Zylinder 01 einer Druckmaschine, insbesondere einer 
Rotationsdruckmaschine, weist einen z. B. rohrformigen oder massiven 
Zylindergrundkorper 02 auf, welcher von einem Zylinderaulienkorper 03 mit 
Kreisquerschnitt, z. B. einem Rohr 03, umgeben ist. 
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Der Zylindergrundkorper 02 ist stirnseitig jeweils mit einem Wellenzapfen 04; 06 fest 
verbunden, welche mittels Lagern 07 in Seitengestellen 08; 09 drehbar gelagert sind. Es 
ist moglich, einen der Wellenzapfen 04; 06, z. B. den rechten Wellenzapfen 06, mit einem 
nicht dargestellten, gestellfesten Antriebsmotor Oder einem Antriebsrad zu verbinden. 

Der andere Wellenzapfen 04 weist eine Axialbohrung 1 1 auf, welche eine Rohrleitung 12 
als Zufuhrleitung 12 fur ein fiussiges oder gasforrniges Temperiermedium, wie z. B. C0 2 , 
Wasser, Ol usw. aufnimmt. Die Axialbohrung 1 1 des Wellenzapfens 04 weist in 
vorteilhafter Ausfuhrung einen Innendurchmesser d1 1 auf, welcher grofier ist als ein 
Aufiendurchmesser d12 der Rohrleitung 12. Somit bleibt im Bereich des Wellenzapfens 
04 und urn die Rohrleitung 12 herum eine Abfuhrleitung 13 mit ringfdrmigem Querschnitt 
offen, durch welche das Temperiermedium wieder uber den Wellenzapfen 04 den Zylinder 
01 verlafit. Die Rohrleitung 12 zur Zufuhrung des Temperiermediums verlauft vom linken 
Wellenzapfen 04 nahezu axial durch den Zylindergrundkorper 02 hindurch bis zum 
rechten Wellenzapfen 06 und mundet in radial verlaufende Bohrungen 14. Die Bohrungen 
14 munden in einen Verteilerraum 16, welcher sich urn den vollen Umfang auf der 
Innenseite des Zylinderaufienkorpers 03 erstreckt. Vom Verteilerraum 16 strbmt das 
Temperiermedium durch mindestens einen zwischen Zylindergrundkorper 02 und 
Zylinderaulienkorper 03 angeordneten Kanal 17 in axialer Richtung A zum linken 
Wellenzapfen 04, wo es in einen Sammelraum 18 mOndet und uber radial verlaufende 
Bohrungen 19 zur ringformigen Abfuhrleitung 13 gelangt. 

Die Zufuhrleitung 12 und Abfuhrleitung 13 sind mit Vor- und Rucklauf einer nicht 
dargestellten Temperiereinrichtung verbunden. 

In einer nicht dargestellten Ausfuhrungsvariante ist es vorgesehen, die Zufuhr und die 
Abfuhr des Temperaturmediums jeweils getrennt voneinander uber je einen Wellenzapfen 
04; 06 vorzunehmen. 

In einem ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1) ist der Zylinder 01 als Form- 01 oder 
Ubertragungszylinder 01 ausgefuhrt, welcher auf einer Mantelflache 21 des 
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Zylinderaufienkdrpers 03 mindestens eine sich axial zurn Zylinder 01 erstreckende 
Befestigungseinrichtung 22 zur Befestigung eines Aufzuges, wie beispielsweise einer 
Druckform oder eines Gummituches, z. B. einen Spannkanal 22, einen 
mantelflachennahen Magneten Oder andere Mittel.aufweist. Eine Wandst3rke h03 des 
Zylinderauftenkorpers 03 ist grolJer als eine Tiefe h22 des Spannkanals 22, so dass eine 
Flache 23 auf der Innenseite des Zylinderauftenkorpers 03 ungestort und kreisformig 
ausgebildet ist, was eine kostengunstige Bauart und vor allem eine gleichmaflige 
Temperierung ermogiicht. Die Wandstarke h03 liegt z. B. zwischen 40 und 70 mm, 
insbesondere zwischen 55 und 65 mm, wobei die Tiefe h22 des Spannkanals 22 
zwischen 20 und 45 mm liegt. In den Fig. 1 und 2 sind in Umfangsrichtung des Zylinders 
01 zwei Spannkanale 22 vorgesehen, wobei jedoch zwecks Ubersichtlichkeit der obere 
Spannkanal 22 nur angedeutet ist. 

Der Kanal 17 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel als schraubenlinienformig in axialer 
Richtung A ausgebildete Nut 17 auf einem Umfang 24 des Zyiindergrundkorpers 02 
ausgebildet. Diese spiralformig umlaufende Nut 17 einer Breite b17 und einer Tiefe h17 
wird mittels des Zylinderaufienkdrpers 03, beispielsweise durch aufschrumpfen, 
abgedeckt, wobei die Flache 23 des Zylinderauftenkorper 03 auf einem die Nut 17 
bildenden Uberstand 26, z. B. einem Steg 26 mit einer Breite b26 aufiiegt. 

Die Nut 17 steht an ihrem Anfang 27 mit dem Verteilerraum 16 und an Ihrem Ende 28 mit 
dem Sammelraum 18 in Verbindung. Verteilerraum 16 und Sammelraum 18 sind 
beispielsweise jeweils als Ringnut 16; 18 ausgefuhrt, welche jeweils durch einen Absatz 
am Umfang des zylindergrundkorpernahen Bereich des Wellenzapfens 04; 06 und eine 
Stirnseite des Zyiindergrundkorpers 02 gebildet, und ebenfalls vom Zylinderauftenkorper 
03 uberdeckt wird. 

Ein Durchmesser des Formzylinder 01 betragt fur den Fall eines Formzylinders 01 
doppeltgroften Umfangs, d. h. zwei Druckformate in Umfangsrichtung, z. B. zwischen 
320 und 400 mm, insbesondere 360 bis 380 mm. 
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Die Tiefe h17 und Breite b17 der Nut 17 sowie die Breite b26 des Steges 26 und die 
Anzahl der Kanale 17 bestimmen die Durchflussmenge pro Zeiteinheit und wechselseitig 
den benotigten Druck sowie die Steigung der schraubenlinienformigen Nut 17 und somit 
das Temperierverhalten. 

Der Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 02 weist in vorteilhafter Ausfuhrung mehrere, 
z. B. vier oder acht, Nuten 17 mit jeweils urn 90° bzw. 45° in Umfangsrichtung versetzten 
Anfangen 27 und Enden 28 im Verteilerraum 16 und dem Sammelraum 18 auf. Eine 
mehrgangige, z. B. eine vier- Oder achtgSngige Nut 17 weist so bei gleicher 
Kanalgeometrie einen erhohten Gesamtquerschnitt Q, d. h. der Summe der Querschnitte 
der Kanale 17, und eine groftere Steigung S, und somit auch einen kOrzeren FlieBweg 
und einen kleineren Druckveriust auf. 

im Beispiel weist der Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 02 einen viergangigen Kanal 
17 auf, wobei die Breite b1 7 der Nut 17 jeweils zwischen 10 und 20 mm, z. B. 15 mm, und 
die Breite b26 des Steges 26 jeweils zwischen 3 und 7 mm, z. B. 5 mm, liegt. Die Tiefe 
h17 des Kanals 17 betragt jeweils 10 bis 15 mm, beispielsweise 12 mm. Der viergangige 
Kanal 17 weist somit eine Steigung S von z. B. 52 bis 108 mm, insbesondere von 80 mm 
auf. 

Ein Gesamtquerschnitt Q fur den Flufc des Temperiermediums ergibt sich vorteilhafter 
Weise zu 600 bis 800 mm 2 . Bei Erhohung der Wandstarke h03 des Zylinderaulienkorpers 
03 bei gleichzeitiger Beibehaltung des Zylinderdurchmessers d01 und einer Verkleinerung 
eines Innenradius r17 der schraubenlinienformigen Nut 17, ist die Tiefe h17 der Nut 17 im 
gleichen Verhaltnis zu vergroflem, wie sich der Innenradius r17 der Nut 17 verkleinert, so, 
dass der Gesamtquerschnitt Q zumindest in der Groflenordnung, z. B. grofier oder gleich 
710 mm 2 bleibt. Somit bleibt eine Warmezufuhr bzw. -abfuhr einer gleichbleibend groften 
Mantelflache 21 des Formzylinders 01 gewahrleistet. Fur die Ermittlung des 
Gesamtquerschnitts Q ist fur im Vergleich zum Innenradius r17 entsprechend kleinen 
Tiefen h17 naherungsweise der Innenradius r17, ansonsten wie ublich der Innenradius 
r17 zuzuglich der halben Tiefe h17 t anzuwenden. Das Verhaltnis zwischen zu 
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temperierender Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 
1000 und 1800 mm 2 . 

in einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3) fur einen Formzylinder 01 ist der Kanal 17 
nicht als spiralformige Nut 17, sondern als offener Spalt 17 zwischen dem 
Zylindergrundkorper 02 und dem Zylinderaufienkorper 03 mit einem ringformigen lichten 
Profil ausgefGhrt. Zu- und Abfuhr des Temperiermediums erfolgt in gleicher oder ahnlicher 
Weise wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1). Anstelle der radial vertaufenden 
Bohrungen 14 ist der Wellenzapfen 04; 06 mehrstuckig ausgefuhrt und ermoglicht so den 
Durchtritt des Temperiermediums von der Zufuhrleitung 12 in den Verteilerraum 16 bzw. 
vom Sammelraum 18 zur Abfuhrleitung 13. Die Zufuhrleitung 12 ist im 
Ausfuhrungsbeispiel zwei bis vier zweiteilig ausgefQhrt, wobei eine den Wellenzapfen 04 
durchdringende Rohrleitung 12 in eine durch den Zylindergrundkorper 02 fuhrende 
Rohrleitung mundet. 

Die lichte Weite h17 des Spaltes 17 bestimmt zusammen mit einem Innenradius r17 von 
der Rotationsachse des Zylinders 01 , auf welchem der Spalt 17 angeordnet ist t die 
Stromungsverhaltnisse und somit auch das Temperierverhalten. Eine zu kleine lichte 
Weite erhoht den erforderlichen Druck bzw. reduziert die Durchflussmenge, wahrend eine 
zu grolie lichte Weite aufgrund hoher auftretender Zentrifugalkrafte und auftretender 
Reibung im Bereich der Fiache 23 wahrend der Rotation des Zylinders keine sichere 
gerichtete Stromung direkt an der Flache 23 des Zyiinderaufienkorpers 03 zur Folge 
haben kann. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung fur einen Formzylinder 01 ist der Spalt 17 am 
Innenradius r17 von 80 bis 120 mm, insbesondere zwischen 100 und 115 mm 
angeordnet. Die lichte Weite h17 des Spaltes betrSgt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm. Die 
Wandstarke h03 des Zylinderauflenkdrpers 03 ist zwischen h03 = 40 mm und 
h03 = 70 mm, insbesondere zwischen 55 und 65 mm ausgefuhrt. Der 
Zylinderaufienkorper 03 ist in dieser Ausfuhrungsform der Temperierung selbsttragend 
auf einer Lange 101, z. B. 101 = 800 bis 1200 mm, des Ballens des Zylinders 01, bzw. 
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einer Lange 103, z. B. 103 = 800 bis 1200 mm des Zylinderaufienkorpers 03, auszulegen. 
Mit einer Tiefe h22 des Spannkanals 22 zwischen 20 und 45 mm verbleibt somit eine 
ausreichende Starke des Zylinderau(lenk6rpers 03 im Bereich des Spannkanals 22 
stehen. Wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel ist die lichte Weite h17 des Spaltes 
vorteilhafler Weise um das Verhaltnis einer Verkleinerung des Innenradius r17 zu 
vergrofiern, wenn die Wandstarke h03 verstarkt, und der Spalt 17 weiter in das Innere des 
Zyiinders 01 verlegt wird, und umgekehrt. Der Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 
1300 und 3500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelflache 21 und 
Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 liegt fur diese Ausfuhrung z. B. zwischen 
300 und 900 mm 2 , insbesondere zwischen 500 und 650 mm 2 . Die Obrigen, im ersten 
Ausfuhrungsbeispiel dargelegten bevorzugten Abmessungen des Formzylinder 01 sind 
auf das zweite Ausfuhrungsbeispiel anzuwenden und werden nicht nochmals genannt. 

In einem dritten und einem vierten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4 und 6) ist der Zylinder 01 
als temperierbare Walze 01, z. B. eine Farbwaize 01, insbesondere eine Raster- 01 Oder 
Aniloxwalze 01, ausgefdhrt. Die Zufuhr und Abfuhr des Temperiermediums sowie die 
Lagerung in SeitenwSnden 08; 09 erfolgen in gleicher Oder ahnlicher Weise wie im ersten 
bzw. zweiten Ausfuhrungsbeispiel. 

Im dritten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4) ist wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel auf dem 
Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 03 ein schraubenlinienformiger, mehrgangiger, 
vorzugsweise achtgangiger Kanal 17 angeordnet. Der Verteilerraum 16 und der 
Sammelraum 18 weist jeweils acht radiale Bohrungen 14; 19 auf und ist Equidistant 
bezuglich der Umfangsrichtung mit acht Anfangen 27 und acht Enden 28 verbunden. Im 
Beispiel sind die Kanale 17 zwecks gunstiger mechanischer und guter 
Stromungseigenschaften als Nut 17 mit segmentartigem, z. B. halbkreisformigem Profil 
ausgefuhrt. 

Der mehrgangige Kanal 17 ist vorteilhafter Weise achtgangig ausgefuhrt, da bei gleicher 
Geometrie des Kanals 17 entweder die doppelte Menge an Temperiermedium bei 
gleichbleibendem Druckverlust, oder aber die gleiche Menge Temperiermedium bei 
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verringertem Druck durch den Kanal 17 fOhrbar ist. 

Die Nut 17 wird wie im ersten AusfQhrungsbeispiel mittels des, z. B. aufgeschrumpften, 
Zylinderaufienkdrpers 03, abgedeckt. Insbesondere vorteilhaft ist die Temperierung 
mitteis der schraubenlinienfdrmigen Nut 17 bei dem Erfordernis einer effektiven und 
reaktionsschnellen Temperierung des Zylinderaufienkdrpers 03, wie es beispielsweise 
farbfuhrende Farbwalzen 01 und Rasterwaizen 01 darstellen. Je kleiner die Wandstarke 
h03 des Zylinderaufienkdrpers 03 (Fig. 5) ausgefuhrt ist, desto schneller erfolgt bei 
Anderung der Betriebstemperatur die Reaktion auf der Mantelflache 21. Der 
Zylinderaufienkdrper 03 ist im Beispiel mit einer geringen Wandstarke h03 und nicht 
selbsttragend ausgefuhrt, d. h. er stutzt sich auf den Stegen 26 ab. Die Breite der Nut 17 
bestimmt die mechanisch noch zulassige Wandstarke h03 des Zylinderaufienkdrpers 03 
und umgekehrt. Die zulassige Breite b26 des Steges 26 und die minimale Wandstarke 
h03 bedingen sich thermisch gegenseitig, da ein Temperaturprofil auf der Mantelflache 21 
des Zylinderaufienkdrpers 03 mdglichst zu vermeiden ist. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung weist die temperierbare Walze 01 den Durchmesser d01 
zwischen 160 und 200 mm, insbesondere 180 mm, auf. Die Wandstarke h03 des 
Zylinderaufienkdrpers 03 betrSgt 1 bis 4 mm, z. B. h03 = 2 mm (eine ggf. aufzubringende 
Beschichtung von insgesamt 200 bis 400 urn nicht eingerechnet), die Lange I03 des 
Zylinderaufienkdrpers 03 liegt zwischen 800 und 1200 mm. Ein Verhaitnis V zwischen der 
Lange I03 und der Wandstarke h03 liegt z. B. zwischen 200 und 1200 mm, insbesondere 
zwischen 400 und 1000 mm. Der Steg 26 weist auf der mit der Flache 23 des 
Zylinderaufienkdrpers 03 zusammen wirkenden Seite eine Breite b26 von 2 bis 4 mm, 
insbesondere von b26 = 3 mm auf. Der Kanal 17 weist im mit der Flache 23 des 
Zylinderaufienkdrpers 03 zusammen wirkenden Bereich eine Breite b17 zwischen 
8 und 13 mm, insbesondere 10 bis12 mm, auf. Das Profil des Kanals 17 ist im Beispiel 
halbkreisfdrmig ausgebildet, so dass eine maximale Tiefe h17 des Kanals 17 bei 
4 bis 7 mm, insbesondere bei h17 = 5 mm. Der Gesamtquerschnitt Q des achtgangigen 
Kanals 17 beiauft sich auf 300 bis 450 mm 2 , und ist in etwa vergleichbar mit dem 
Gesamtquerschnitt Q aus dem viergSngigen ersten Ausfuhrungsbeispiel, wenn die zu 
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kuhlende Mantelflache 21 berOcksichtigt wird. Auch hier ist eine Erhohung der Menge an 
pro Zeiteinheit flieBendem Temperiermedium, und falls moglich einer Kontaktflache des 
Temperiermediums mit der Flache 23 des Zylinderauftenkorpers 03, mindestens in der 
Grofienordnung zu halten, wenn sich die Geometrien der Walze 01 bei gleichbleibender, 
zu temperierender Mantelflache 21 andem. Das Verhaltnis zwischen zu temperierender 
Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 1200 und 1600 mm 2 . 

Im vierten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 6) weist der als Walze 01 ausgebildete Zylinder 01 
als Kanal 17 einen im Profil ringformigen Spalt 17, vergleichbar mit dem des zweiten 
Ausfuhrungsbeispiels, auf. Die Walze 01 weist, wie im dritten Ausfuhrungsbeispiel, einen 
Durchmesser d01 von etwa 160 bis 200 mm auf, wobei die Zufuhr und Abfuhr des 
Temperiermediums entsprechend einer der vorhergehenden Ausfuhrungsbeispiele 
ausgefuhrt ist. 

Im Unterschied zum dritten Ausfuhrungsbeispiel ist der ZylinderaufJenkorper 03 hier 
selbsttragend auf der Lange 101, von z. B. 800 bis 1200 mm, ausgefuhrt und weist z. B. 
eine Wandstarke h03 von 5 bis 20 mm, insbesondere 5 bis 9 mm auf. Die lichte Weite h17 
des Spaltes 17 betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm, wobei der Spalt 17 bei einem 
Innenradius von 60 bis 100 mm, insbesondere bei 80 mm, angeordnet ist. Der 
durchstromte Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 1000 und 2500 mm 2 , 
insbesondere bei ca. 1500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelflache 
21 und dem Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 liegt z. B. zwischen 200 und600 mm 2 , 
insbesondere zwischen 300 und 500 mm 2 . 

Die vorzugsweise als Rasterwalze 01 ausgefOhrte Walze 01 aus dem dritten und dem 
vierten Ausfuhrungsbeispiel kann auf ihrer Mantelflache 21 eine Profilierung, 
beispielsweise farbfuhrende Napfchen aufweisen. Sie kann bevorzugt auf der 
Mantelflache 21 des Zylinderaufienkorpers 03 eine Chrom-Nickel- und eine Keramik- 
Beschichtung von jeweils 100 - 200 urn Starke aufweisen, wobei letztere die Profilierung 
bzw. die Napfchen aufweist. 
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Vorteilhaft fGr die Ausfuhrungen der Temperierung mittels eines schraubenlinienformigen 
Kanals 17 ist es, das Verhaltnis zwischen der zu temperierenden Mantelflache 21 und 
dem Gesamtquerschnitt Q des durchflossenen Kanals 17 zwischen Zylindergrundkorper 
02 und ZylinderaufJenkGrper 03 kleiner als 2000 mm 2 , insbesondere zwischen 
1800 und 1000 mm 2 zu wShlen. Die Breite b26 des Steges ist in vorteilhafter Weise 
kleiner oder gleich der doppelten, insbesondere der eineinhalbfachen WandstSrke h03 
des Zylinderaulienkorpers 03 

Insbesondere vorteilhaft fur Zylinder 01 oder Walzen 01 ist die Ausbildung des 
Zylinderaulienkorpers 03 als dunnwandiges Rohr 03 mit einer Wandstarke d03 kleiner 
oder gleich 5 mm, insbesondere kleiner 3 mm, welches sich mechanisch auf den in 
axialer Richtung A beabstandeten Stegen 26 abstQtzt. 

Die im dritten Ausfuhrungsbeispiel ausgefuhrte Anordnung fur die Temperierung kann in 
einer vorteilhaften Weiterbildung auch ein Formzylinder 01 sein, welcher keine 
Befestigungseinrichtung aufweist, wie dies beispielsweise bei der Verwendung von 
Druckhulsen anstelle von Druckplatten oder bei direkt zu bebildernden Mantelfiachen 21 
von Formzylindem 01 der Fall ist. Auch hier ist dann eine gerichtete, reaktionsschnelle 
Temperierung entsprechend dem dritten Ausfuhrungsbeispiel vorteilhaft. 



I 
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Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Form-, Obertragungszylinder, Walze, Farb-, Raster-, Aniloxwalze 

02 Zylindergrundkflrper (01) 

03 Zylinderauftenkorper, Rohr(01) 

04 Wellenzapfen (02) 

05 - 

06 Wellenzapfen (02) 

07 Lager 

08 Seitengestell 

09 Seitengestell 

10 - 

1 1 Axialbohrung 

12 Zufuhrleitung, Rohrleitung 

13 Abfuhrleitung 

14 Bohrung, radial 

15 - 

16 Ringnut, Verteilerraum 

17 Kanal, Nut, Spalt 

18 Sammelraum, Ringnut 

19 Bohrung, radial 

20 - 

21 Mantelflache (03) 

22 Befestigungseinrichtung, Spannkanal 

23 Fiache(03) 

24 Umfang(02) 

25 - 

26 Oberstand, Steg 

27 Anfang(17) 

28 Ende(17) 
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b17 Breite(17) 

b26 Breite(26) 

d01 Durchmesser (01 ) 

d11 lnnendurchmesser(11) 

d12 Auflendurchmesser(12) 

h02 Wandstarke (02) 

h03 Wandstarke (03) 

h17 Tiefe, lichte Weite (17) 

h22 Tiefe (22) 

101 Lange(01) 

I03 Lange (03) 

r17 Innenradius (17) 

A axiale Richtung (01) 

Q Gesamtquerschnitt 

S Steigung 

V Verhaltnis (I03, h03) 



# 
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AnsprQche 

1 . Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welcher einen Zylindergrundkflrper (02) 
und einen Zylinderaufienkorper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkdrper (02) und dem Zylinderaufienkorper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrombar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Umfang (24) 
des Zylindergrundkorpers (02) einen mehrgSngigen, schraubenlinienformigen Kanal 
(17) aufweist, und dass der druckfarbefuhrende Zylinderaufienkorper (03) uber seine 
Lange nicht selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkorper (02) abstutzend 
ausgefuhrt ist. 

2. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der mehrgangige 
Kanal (17) als schraubenlinienformige Nuten (17) mit verbleibenden Stegen (26) im 
Umfang (24) des Zylindergrundkorpers (02) ausgebildet ist, welche mittels des sich 
auf den Stegen (26) abstutzenden Zyiinderaufienkorpers (03) abgedeckt sind. 

3. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (17) 
achtgangig ausgefuhrt ist. 

4. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Kanals (17) im Verhaltnis 1 : 1200 bis 1 : 1600 zurzu temperierenden 
Mantelflache (21) ausgefuhrt ist. 

5. Zylinder (01 ) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis einer 
Breite (b26) des Steges (26) und einer Wandstarke (h03) des Zyiinderaufienkorpers 
(03) kleiner Oder gleich 2, insbesondere kleiner oder gleich 1 ,5, ausgefuhrt ist. 

6. Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welche einen Zylindergrundkorper (02) 
und einen Zylinderaulienkorper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkorper (02) und dem Zylinderaufienkorper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrombar ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
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ZylinderauBenkSrpers (03) und Zylindergrundkorper (02) ein sich in axialer Richtung 
(A) erstreckender Spalt (17) mit nahezu kreisringfdrmigem Profil ausgebildet ist. 

7. Zylinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
Zylindergrundkorper (02) und der Zylinderauftenkorper (03) nicht aufeinander 
abstutzen. 

8. Zylinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Spaltes (17) im Verhaltnis 1 :200 bis 1 : 600, insbesondere zwischen 1 : 300 
und 1 : 500, zurzu temperierenden Mantelflache (21)ausgefuhrt ist. 

9. Zylinder (01 ) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (17) eine 
lichte Weite (h17) von 2 bis 5 mm aufweist. 

10. Zylinder (01) nach einem der Anspruche 1 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) eine Zufuhrleitung (12) und eine Abfuhrieitung (13) fur das 
Temperiermedium aufweist. 

1 1 . Zylinder (01 ) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wellenzapfen 
(04; 06) sowohl die Zufuhrleitung (12) als auch die koaxial urn die Zufuhrleitung (12) 
angeordnete Abfuhrieitung (13) aufweist 

12. Zylinder (01) nach einem der Anspruche 1 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) als Farbwalze (01) ausgefuhrt ist. 

13. Zylinder (01) nach einem der Anspruche 1 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) als Rasterwalze (01) ausgefOhrt ist. 

14. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis (V) 
zwischen einer L£nge (I03) und einer Wandstarke (h03) des Zylinderaufienkorpers 
(03) zwischen 1 : 200 und 1 : 1200, insbesondere zwischen 1 : 400 und 1 : 1000 liegt. 
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I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Artiket 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprungiich 
eingereichf und sind ihm nicht beigefugt, weii sie keine Anderungen enthaiten (Regeln 70. 16 und 70. 1 7)y. 
Beschreibung, Se'rten: 

2-6,12,13 ursprungliche Fassung 

1,1a,7-l1 eingegangen am 17/1 1/2001 mit Schreiben vom 31/10/2001 
Patentanspruche, Nr.: 

1-14 eingegangen am 17/1 1/2001 mit Schreiben vom 31/10/2001 
Zeichnungen, Blatter: 

1/6,3/6,4/6,6/6 ursprungliche Fassung 

2/6,5/6 eingegangen am 17/1 1/2001 mit Schreiben vom 31/10/2001 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen voriaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale voriaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolis durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

□ Die ErWarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt 
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□ Die Erklarung, daB die in computeriesbarer Form erfassten Informationen dem schriftiichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 



4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



□ 
□ 
□ 



Beschreibung, 

AnsprOche, 

Zeichnungen, 



Seiten: 



Nr.: 



Blatt: 



5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Ober den Offenbarungsgehalt in der ursprOnglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

IV. Mangelnde Einheitlichkeit der Erf indung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der AnsprOche Oder zur Zahlung zusatzlicher GebQhren hat der 
Anmelder: 

□ die AnsprOche eingeschrankt. 
H zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche GebQhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die AnsprOche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. □ Die Behorde hat festgestelit, daB das Erfordemis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfuiit ist, und hat 

gemaS Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der AnsprOche oder zur Zahlung 
zusatzlicher GebQhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordemis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1, 13.2 
und 13.3 

□ erfullt ist 

H aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 
slehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine Internationale vorl£ufige Prufung fur folgende Teile der 
intemationalen Anmeldung durchgefOhrt: 

H alle Teile. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
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Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/03469 



□ die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. beziehen. 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-14 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -1 4 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1 -1 4 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur fnternationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in voliem Umfang durch die Beschreibung gestOtzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 
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PUNKT IV: 



Die verschiedenen Erfindungen sind: 

1 . Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, dadurch gekennzeichnet, daB der Umfang 
des Zylindergrundkorpers einen mehrgangigen, schraubenlinienformigen Kanal 
aufweist, und daB der druckfarbefuhrende ZylinderauBenkdrper uber seine Lange nicht 
selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkorper abstutzend ausgefuhrt ist. 

2. Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Gesamtquerschnitt des Spaltes im Verhaltnis 1:200 bis 1:600 zur zu temperierenden 
Mantelflache ausgefuhrt ist. 

Aus den folgenden Grunden hangen diese Erfindungen nicht so zusammen, daB sie 
eine einzige allgemeine erfinderische Idee verwirklichen (Regei 13.1 PCT): 

a) Das Dokument EP-A-0652104 beschreibt alle Merkmale des Oberbegriffs der 
Patentanspriiche 1 und 6 (siehe Figur 3). 

b) Ein Zylinder gemaB Punkt 1 . enthalt nicht unbedingt ein Gesamtquerschnitt des 
Spaltes, der im Verhaltnis 1 :200 bis 1 :600 zur zu temperierenden Mantelflache 
ausgefuhrt ist, und umgekehrt. 

PUNKT V: 

Stand der Technik: 

Das Dokument EP-A-0652104, das in der Anmeldung erwahnt ist, beschreibt ein 
Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, in dem alle Merkmale des Oberbegriffs der 
Patentanspriiche 1 und 6 enthalten sind. 

Aufgabe: 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder einer Rotationsdruck- 
maschine zu schaffen (Verbesserung der Stromungsverhaltnisse und des 
Temperierverhaltens) . 

Losung: 

Die Kombination der Merkmale 
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- des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 , namlich daB der Umfang des 
Zylindergrundkorpers einen mehrgangigen, schraubenlinienformigen Kanal aufweist, 
und daB der druckfarbefuhrende ZylinderauBenkdrper uber seine Lange nicht 
selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkorper abstutzend ausgefuhrt ist; und 

- des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 6, namlich daB ein 
Gesamtquerschnitt des Spaltes im Verhaltnis 1:200 bis 1:600 zur zu temperierenden 
Mantelflache ausgefuhrt ist; 

ist im Stand der Technik weder offenbart noch nahegelegt. 
PUNKTV1II: 

1 . In dem unabhangigen Anspruch 6, der die Ausfuhrungsbeispiele der Figuren 2, 3 
und 6 kennzeichnet, ist ein Gesamtquerschnitt des Spaltes im Verhaltnis 1 :200 bis 
1:600 zur zu temperierenden Mantelflache ausgefuhrt. 

In der Beschreibung der Figuren 2 und 3 dagegen, ist ein Gesamtquerschnitt des 
Spaltes zJL im Verhaltnis 1 :300 bis 1:900 zur zu temperierenden Mantelflache 
ausgefuhrt (siehe Seite 8, Zeilen 8-10). 

Somit gibt es ein Widerspruch zwischen der Beschreibung und dem unabhangi- 
gen Anspruch 6, zumindest fur Verhaltnisse groBer als 1 :600 bis 1 :900, was nicht 
War ist (Artikel 6 PCT). 

Weiterhin, wie in dem unabhangigen Anspruch 6 dargestellt, bilden diese Werte 
kein Beispiel mehr, im Gegensatz zu dem Inhalt der Beschreibung (siehe 0 z.B. H 
auf Seite 8, Zeile 9). 

2. Verhaltnisse haben keine Einheiten (siehe Seite 1 1 , Zeilen 4-5). 
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Beschreibung 

Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder gemafS dem Oberbegriff der AnsprQche 1 Oder 6. 

Durch die DE 197 12446 A1 tot ein temperierbarer Zylinder fQr eine 
Rotationsdruckmaschine bekannt, bei welchem in einem Hohlraum des Zylinders ein aus 
mehreren Rohren bestehender WSrmetauscherangeordnet ist, derwiederum von einer 
w§rmeObertragenden stationSren RQssigkeit umgeben ist 

Die EP 05 57 245 A1 offenbart einen temperierbaren Formzylinder mit einem axial an der 
MantelflSche verlaufenden Spannkanal, wobei in den Zylinder in der NShe der Peripherie 
axial zum Zylinder verlaufende KanSle eingearbeitet sind, welche mit KOhlmittel 
durchstromt wenden. 

Die EP 07 33 478 B1 zeigt eine als Rohr ausgebildete Reibwalze, wobei der gesamte 
Hohlraum zwischen einer KOhlmittel fOhrendem, axial verlaufenden Leitung und dem Rohr 
mit KOhlmittel durchstrSmt ist 

Aus der DE-PS 929 830 ist ein temperierbarer Doppeimantel-Trockenzyiinder bekannt 
Dampf stromt im Zwischenraum zwischen einem AuRenmantel und einem Innenmantel, in 
welchem schraubeniinienformig Stege eingesetzt sind. 

Die EP 06 52 104 A1 offenbart einen Zylinder mit einer InnenkDhlung zur Vermeidung 
eines Aufbauens der Druckfarbe auf dessen MantelflSche. Hierzu ffleBt KOhlmittel durch 
einen ringffirmigen Spalt in welchem zur Verbesserung derZirkulation auch spiralfarmige 
Leitbleche angeordnet sein kfinnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 
zu schaffen. 
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Die Aufgabe wind erfindungsgemaU durch die Merkmale der AnsprOche 1 oder 6 geldst 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, da& der 
temperierbare Zylinder aus einfechen Bauteilen kostengQnstig herstellbar ist. Dabei wird 
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temperierender MantelflSche 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 
1000 und 1800. 

In einem zweiten AusfOhrungsbeispiel (Rg. 3) fQr einen Fonmzylinder 01 ist der Kanai 17 
nicht als spiralformige Nut 17, sondem als offener Spalt 17 zwischen dem 
Zylindergrundk6rper 02 und dem ZylinderauBenkQrper 03 rrtt einem ringformigen lichten 
Profil ausgefOhrt Zu- und Abfiihr des Temperiermediums erfolgt in gleicher oder ahnlicher 
Weise wie im ersten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 1). Anstefle der radial verlaufenden 
Bohrungen 14 ist der Wellenzapfen 04; 06 mehrstQckig ausgefOhrt und ermoglicht so den 
Durchtritt des Temperiermediums von derZufuhrieitung 12 in den Verteilerraum 16 bzw. 
vom Sammelraum 18 zur Abfuhrteitung 13. Die Zufuhrieitung 12 ist im 
AusfOhrungsbeispiel zwei bis vierzwefteilig ausgefOhrt, wobei eine den Wellenzapfen 04 
durchdringende Rohrieitung12 in eine durch den Zylindergrundkorper 02 fQhrende 
Rohrleitung mundet 

Die lichte Weite h17 des Spaites 17 bestimmt zusammen mit einem Innenradius r17 von 
der Rotationsachse des Zylinders 01, auf welchem der Spalt 17 angeordnet ist, die 
Strfimungsverhaltnisse und somit auch das Temperterverhalten. Eine zu kleine lichte 
Weite erhoht den erforderiichen Druck bzw. reduziert die Durc*iflussmenge, wahrend eine 
zu grofte lidite Weite aufgrund hoher auftretender Zentrifiigalkrafte und auftretender 
Reibung im Bereich der RSche 23 wahrend der Rotation des. Zylinders keine sichere 
0 gerichtete Stromung direkt an der Flache 23 des ZyJinderaulienkarpers 03 zur Folge 

haben kann. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung fQr einen Formzylinder 01 ist der Spalt 17 am 
Innenradius M7 von 80 bis 120 mm, insbesondere zwischen 100 und 115 mm 
angeordnet Die lichte Weite h17 des Spaltes betrSgt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm. Die 
Wandstarice h03 des ZylinderauBenkorpers 03 ist zwischen h03 = 40 mm und 
h03 = 70 mm, insbesondere zwischen 55 und 65 mm ausgefOhrt. Der 
ZyIinderauBenk5rper 03 ist in dieser AusfOhrungsform der Temperierung selbsttragend 
auf einer Lange 101, z. B. 101 = 800 bis 1200 mm, des Ballens des Zylinders 01, bzw. 



GEAENDERTES BLATT 



17-11-2001 W1.1706PCT Austauschseite PCT/DEOO/03 DE0003489 

2001-10-31 

8 



einer Lange I03, z. B. I03 = 800 bis 1200 mm des ZyiinderauBenk6rpers 03 t auszulegen. 
Mit einer Tlefe h22 des Spannkanals 22 zwischen 20 und 45 mm verbleibt sornit eine 
ausreichende Starke des ZylinderauSenk8rpers 03 im Bereich des Spannkanals 22 
stehen. Wie im ersten AusfOhrungsbeispiel ist die lichte Weite h17 des Spattes 
vorteilhafter Weise urn das Verhaftnis einer VerWeinerung des Innenradius r17 zu 
vergrSRem, wenn die WandstSrke h03 verstarkt, und der Spalt 17 weiter in das Inner© des 
Zylinders 01 verlegt wird, und umgekehrt Der Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 
1300 und 3500 mm 2 . Das Verhaitnis zwischen zu temperierender Mantelfiache 21 und 
Gesamtquerschnitt Q des Kanals 1 7 liegt fOr diese AusfOhrung z. B. zwischen 
300 und 900, insbesondere zwtechen 500 und 650. Die Obrigen, im ersten 
AusfOhrungsbeispiel dargelegten bevorzugten Abmessungen des Formzylinder 01 sind 
auf das zweite AusfOhrungsbeispiel anzuwenden und werden nicht nochmals genannt. 

In einem dritten und einem vierten AusfOhrungsbeispiel (Rg. 4 und 6) ist der Zylinder 01 
als temperierbare Walze 01, z. B. eine Farbwalze 01 ^insbesondere eine Raster- 01 oder 
Anfloxwaize 01 , ausgefQhrt Die Zufuhr und Abfuhr des Temperiermediums sowie die 
Lagerung in Seitenwanden 08; 09 erfolgen in gteicher oder Shnlicher Weise wie im ersten 
bzw. zweiten AusfOhrungsbeispiel. 

Im dritten AusfOhrungsbeispiel (Rg. 4) ist wie im ersten AusfOhrungsbeispiel auf dem 
..Umfang 24 des ZyJindergrundkorpers 03 ein schraubenJinienffirmiger, mehrgSngiger, 
vorzugsweise achtg&ngiger Kanal 17 angeordnet Der Verteilerraum 16 und der 
Sammelraum 18 weist jeweils acht radiale Bohrungen 14; 19 auf und ist Equidistant 
bezOglich der Umfangsrichtung mit acht Anfangen 27 und acht Enden 28 verbunden. Im 
Beispiel sind die Kanale 17 zwecks gQnstiger mechanischer und guter 
Stromungseigenschaften als Nut 17 mit segmentartigem, z. B. halbkreisfSrmigem Profil 
ausgefQhrt. 

Der mehrgSngige Kanal 17 ist vorteilhafter Weise achtgSngig ausgefQhrt, da bei gleicher 
Geometrie des Kanals 17 entweder die doppelte Menge an Temperiermedium bei 
gleichbieibendem Druckverlust, oder aber die gleiche Menge Temperiermedium bei 
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vem'ngertem Druck durch den Kanal 17 fDhrbar 1st 

Die Nut 17 wind wie im ersten AusfOhrungsbeispiel mittels des, z. B. aufgeschrumpften, 
ZyiinderauBenkerpers 03, abgedeckt Insfaesondere vorteiihaft ist die Temperierung 
mittels der schraubenlinienfBrmigen Nut 17 bei dem Erfbrdemis einer effektiven und 
reakHonsschnellen Temperierung des ZyiinderauBenkerpers 03, wie es beispielsweise 
farbfOhrende Farbwalzen 01 und Rasterwalzen 01 darstellen. Je Weiner die Wandstarke 
h03 des ZyiinderauBenkerpers 03 (Fig. 5) ausgefDhrt ist, desto schneiler erfolgt bei 
Anderung der Betriebstemperatur die Reaktion auf der Mantelfiache 21 . Der 
ZyfinderauBenkorper 03 ist im Beispiel mit einer geringen Wandstarke h03 und nicht 
selbsttragend ausgefDhrt, d. h. er stOtzt sich auf den Stegen 26 ab. Die Breite der Nut 17 
bestimmt die mechanisch noch zulassige Wandstarke h03 des ZyiinderauBenkerpers 03 
und umgekehrt Die zulassige Breite b26 des Steges 26 und die minimaie Wandstarke 
h03 bedingen sich thermisch gegenseitig, da ein Temperaturprofil auf der Mantelfiache 21 
des ZyiinderauBenkerpers 03 mOglichst zu vermeiden ist. 

In einer vorteilhaften AusfOhrung weist die temperierbare Waize 01 den Durchmesser d01 
zwischen 160 und 200 mm, insbesondere 180 mm, auf. Die Wandstarke h03 des 
ZyiinderauBenkerpers 03 betragt 1 bis 4 mm, z. B. h03 = 2 mm (eine ggf. aufzubringende 
Beschichtung von insgesamt 200 bis 400 jim nicht eingerechnet), die Lange I03 des 
ZyiinderauBenkerpers 03 Jiegt zwischen 800.und 1 200 mm. Ein Verhaitnis V zwischen der 
Lange 103 und der Wandstarke h03 iiegt z. B. zwischen 200 und 1 200, insbesondere 
zwischen 400 und 1000. Der Steg 26 weist auf der mit der Fiache 23 des 
ZyiinderauBenkerpers 03 zusammen wirkenden Seite eine Breite b26 von 2 bis 4 mm, 
insbesondere von b26 = 3 mm auf. Der Kanal 17 weist im mit der Fiache 23 des 
ZyiinderauBenkerpers 03 zusammen wirkenden Bereich eine Breite b17 zwischen 
8 und 13 mm, insbesondere 10 bis12 mm, auf. Das Profil des Kanals 17 Ist im Beispiel 
halbkreisfdrmig ausgebildet, so dass eine maximale Tiefe h17 des Kanals 17 bei 
4 bis 7 mm, insbesondere bei h17 = 5 mm. Der Gesamtquerschnitt Q des achtgangigen 
Kanals 17 beiauft sich auf 300 bis 450 mm 2 , und ist in etwa vergleichbar mit dem 
Gesamtquerschnitt Q aus dem viergangigen ersten AusfOhrungsbeispiel, wenn die zu 
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kOhlende Mantelflache 21 berOcksichtigt wlrd. Auch hler 1st eine Erh5hung der Menge an 
pro ZeiteinheitflieBendem Temperlermedium, und falls mSglich einer Kontaktflache des 
Temperiermediums mit der Flache 23 des ZylinderauBenkorpers 03, mindestens in der 
GraBenordnung zu halten, wenn sich die Geometrien der Walze 01 bei gleichbleibender, 
zu temperierender Mantelflache 21 andern. Das Verhaltnis zwischen zu temperierender 
Mantelflache 21 und dem Gesamtquenschnitt Q ist z. B. zwischen 1200 und 1600. 

Irn vierten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 6) weist der als Walze 01 ausgebildete Zylinder 01 
als Kanal 17 einen irn Profil ringformigen Spalt 17, verglefchbar mit dem des zweiten 
AusfQhrungsbeispiels, auf. Die Walze 01 weist, wie im dritten AusfOhrungsbeispiel, einen 
Durchmesser d01 von etwa 160 bis 200 mm auf, wobei die Zufuhr und Abfuhr des 
Temperiermediums entsprechend einer der vorhergehenden AusfOhrungsbeisplele 
ausgefQhrt ist 

Im Unterschied zum dritten AusfOhrungsbeispiel ist der ZyIinderauBenk6rper 03 hier 
selbsttragend auf der LSnge 101, von z. B. 800 bis 1200 mm, ausgefQhrt und weist z. B. 
eine Wandstarke h03 von 5 bis 20 mm, insbesondere 5 bis 9 mm auf. Die lichte Weite h17 
des Spates 17 betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm, wobei der Spalt 17 bei einem 
Innenradius von 60 bis 100 mm, insbesondere bei 80 mm, angeordnet ist Der 
durchstrSmte Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 1000 und 2500 mm 2 , 
Insbestondere bei ca. 1500 mm 2 . J3as Verh§ltnis zwischen zu temperierender Mantelflache 
21 und dem Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 Hegt z. B. zwischen 200 : 1 und600 : 1, 
insbesondere zwischen 300 : 1 und 500 : 1 . 

Die vorzugsweise als Rasterwatze 01 ausgefOhrte Waize 01 aus dem dritten und dem 
vierten AusfOhrungsbeispiel kann auf ihrer Mantelflache 21 eine Profillerung, 
beispielsweise farbfOhrende Napfchen aufweisen. Sie kann bevorzugt auf der 
Mantelflache 21 des ZylinderauBenkdrpers 03 eine Chrom-Nickel- und eine Keramik- 
Beschichtung von jeweils 100-200 \im Starke aufweisen, wobei letztere die Profilierung 
bzw. die NSpfchen aufweist 
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Vorteilhafl fDr die AusfOhrungen der Temperierung mittels eines schraubenlinienfSrmigen 
Kanals 17 ist es, das VerhSltnis zwischen der zu temperierenden MantelflSche 21 und 
dem Gesamtquerschnitt Q des durchflossenen Kanals 17 zwischen Zylindergrundkorper 
02 und ZylinderauSenkSrper 03 kleiner als 2000 mm 2 , insbesondere zwischen 
1800 und 1000 mm 2 zu wShten. Die Breite b26 des Steges ist in vorteilhafter Weise 
kleiner oder gleich der doppelten, insbesondere der eineinhaibfachen Wandstarke h03 
des ZylinderauBenkQrpers 03 

Insbesondere vorteilhaft fOr Zylinder 01 oder Walzen 01 ist die Ausbildung des 
Zylinderaufienkorpers 03 als dOnnwandiges Rohr 03 mit einer WandstSrke d03 kleiner 
oder gleich 5 mm, insbesondere kleiner 3 mm, welches sich mechanisch auf den in 
axialer Richtung A beabstandeten Stegen 26 abstQtzt 

Die im dritten AusfQhrungsbeispiel ausgefOhrte Anordnung fDr die Temperierung kann in 
einer vorteilhaften Weiterbildung audi ein Formzylinder Q1 sein, welcher kelne z. B. als 
Spann- oder Klemmkanile ausgebildete Befestigungseinrichtung aufwelst, wie dies 
beispielsweise bel der Verwendung von DruckhQIsen anstelle von Druckplatten oder bei 
direkt zu bebildemden Mantefflachen 21 von Formzylindern 01 der Fall ist Auch hier ist 
dann eine gerichtete, reaktionsschnelle Temperiemng entsprediend dem dritten 
AusfQhrungsbeispiel vorteilhaft. 
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AnsprQche 

1 . Zylinder (01 ) einer Rotatfonsdruckmaschine, welcher einen ZylindergrundkSrper (02) 
und einen ZylinderauBenkflrper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkorper (02) und dem ZyfinderauBenkarper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrombar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Umfang (24) 
des Zylindergoindkorpers (02) einen mehrg§ngigen, schraubenlinienfSrmigen Kanal 
(17) aufweist und dass der druckfarbefOhrende ZylinderauBenkorper (03) Qber seine 
LSnge nicht selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkerper (02) abstotzend 
ausgefQhrt ist. 



2. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der mehrgSngige 
Kanal (17) ais schraubenlinienf6rmige Nuten (17) mit verbleibenden Stegen (26) im 
Umfang (24) des ZyiindergrundkSrpers (02) ausgebildet ist, welche mittels des sich 
auf den Stegen (26) abstotzenden Zylinderaufienkorpers (03) abgedeckt sind. 

3. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (1 7) 
achtgangig ausgefQhrt ist 

4. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Kanals (17) im VerhSitnis 1 : 1200 bis 1 : 1600 air zu temperierenden 
Manteifiache (21) ausgefQhrt ist 

5. Zylinder (01 ) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaitnis einer 
Breite (b26) des Steges (26) und einer Wandstarke (h03) des ZylinderauRenkdrpers 
(03) kleiner oder gleich 2, insbesondere kleiner oder gleich 1,5, ausgefQhrt ist 



6- Zylinder (01 ) einer Rotatfonsdruckmaschine, weiche einen Zylindergrundkarper (02) 
und einen Zylinderau(Jenk6rper (03) aufweist und welcher zwischen dem 
ZylindergrundkSrper (02) und dem ZylinderauBenkQrper (03) von ein^m 
Temperiermedium durchstr8mbar ist wobei zwischen ZytinderauSenkQrper (03) und 
Zylindergrundkarper (02) ein sich in axial r Richtung (A) erstreckender Spalt (17) mit 
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nah8zu kretsringfBrmigem Profit ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Gesamtquerschnitt (Q) des Spaltes (17) im Verhaitnis 1 : 200 bis 1 : 600 zur zu 
temperierenden Mantelfiache (21) ausgefOhrt isL 

7. Zylinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
Zyltndergrundkorper (02) und der ZyfinderaudenkSrper (03) nicht aufeinander 
abstQtzen. 

8. Zylinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Spaltes (17) im Verhaitnis zur zu temperierenden MantelflSche (21) zwischen 
1 : 300 und 1 : 500 ausgefOhrt ist. 

9. Zylinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (17) eine 
iichte Weite (h17) von 2 bis 5 mm aufweist 

10. Zylinder (01) nach einem der AnsprQche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) eine Zufuhrleitung (12) und eine Abfuhrleitung (13) fQr das 
Temperiermedium aufweist. 

11. Zylinder (01) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wellenzapfen 
(04; 06) sowohl die Zufuhrleitung (12) als auch die koaxial um die Zufuhrleitung, (12) . 
angeordnete Abfuhrleitung (13) aufweist 

12. Zylinder (01) nach einem der AnsprQche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet dass der 
Zylinder (01) als Farbwalze (01) ausgefOhrt ist 

13. Zylinder (01) nach einem der AnsprQche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) als Rasterwalze (01) ausgefOhrt ist 

14. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaitnis (V) 
zwischen einer WandstSrke (h03) und einer Ldnge (103) des ZylinderauKenk&rpers 
(03) zwischen 1 : 200 und 1 : 1200, insbesondere zwischen 1 : 400 und 1 : 1000 llegt 
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1 . Dieser Bescheid ist der erste schriftliche Bescheid der mit der internationalen voriaufigen PrOfung beauftragte Behfirde 

2. Dieser Bescheid enthSIt Angaben zu folgenden Punkten: 



I 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


H 


V 


H 


VI 


□ 


VII 




VIII 


s 



Grundlage des Bescheides 



Mangelnde Einheitfichkeit der Erfindung 

BegrOndete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtJich der Neuheit, der erfinderischen Tatjgkeit und 
der gewerbiichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkl3rungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 



3. Der Anmelder wird aufgefordert, zu diesem Bescheid Stellung zu nehmen 

Wann? Siehe oben genannte Frist Der Anmelder kann vor Ablauf dieser Frist bel der Behdrde eine 
Veriangerung beantragen, siehe Rege! 66.2 d). 

Wie? Durch Bnreichung einer schrrfrJIchen Steilungnahme und gegebenenfalis von Anderungen 
nach Regel 66.3. Zu Form und Sprache der Anderungen, siehe Regeln 66.8 und 66.9. 

Dazu: Hlnsichtfich einer zusatzlichen Mdgiichkeit zur Bnreichung von Anderungen, siehe Regel 66.4. 

HinsichtDch der Verpfilchtung des PrOfers, Anderungen und/oder Gegenvorstellungen zu berucksichtigen, 
siehe Regel 66.4 bis. 

HlnstehtUch einer formlosen ErOterung mit dem PrOfer, siehe Regel 66.6. 
Wird kelne Steilungnahme elngerelcht, so wird der intemationale vorlaufige PrOfungsbericht auf der Grundlage dieses Bescheides erstelit 

4. Der Tag, an dem der intemationale voriaufige PrOfungsbericht 
gemaB Regel 69.2 spatestens ersteiit sein muD\ 1st der. Oa/02/2002. 



Bevoiimachtigter Bedlensteter/ PrOfer 
Koch, J-M 
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beauftragte Behdrde: 

— Europalsches Paten tamt 

D-80298 MGnchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax +49 89 2399 -4465 



Formalsachbearbeiter (einschi. Frtstveriangenmg) 
Garry, A 

Tel. +49 89 2399 2375 
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SCHRIFTLICHER BESCHEID 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/03489 



I. Grundlage des Bescheids 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Bescheids als "ursprungfich 
eingereicht"): 

Beschreibung, Seiten: 

1 -13 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.: 

1 -1 4 ursprungliche Fassung 

Zeichnungen, Blatter: 

1/6-6/6 ursprungliche Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mrt der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erkiarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoli nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die ErklSrung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoli entsprechen, wurde vorgelegt. 
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4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



□ 
□ 
□ 



Beschreibung, 

Anspruche, 

Zeichnungen, 



Seiten: 



Blatfc 



Nr.: 



5. □ Dieser Bericht 1st ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehatt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; ste sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



IV. Mangelnde Einhertllchkeit der Erfindung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher GebQhren (Formblatt 
PCT/IPEA/405) hat der Anmeider 

□ die Anspruche eingeschrankt. 

a zusatzliche GebQhren entrichtet. 

□ zusatzliche GebQhren unter Widerspruch entrichtet. 

o weder die AnsprGche eingeschrankt noch zusatzliche GebQhren entrichtet. 

2. a Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordemis der Einheitiichkeit der Erfindung aus folgenden Grunden 

nicht erfulit ist, und hat gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der 
Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher GebQhren aufzufordem: 

3. Daher wurde zur Erstellung dieses Bescheids eine internationale vorlaufige Prufung fur foigende Teile der 
intemationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

IS alle Teile. 

□ die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. beziehen. 



V. Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Anspruche 6,7, 1 0- 1 3 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Anspruche 8,9 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Anspruche 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
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siehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daG die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestOtzt werden, 1st folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 
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PUNKT V: 

1. Neuheit: 

Die vorliegende Anmeldung erfullt das in Artikei 33(2) PCT genannte Kriterium 
nicht, weil der Gegenstand der Anspriiche 6, 7 und 10-13 im Hinblick auf den 
Stand der Technik (Regel 64.1 - 64.3 PCT) nicht neu ist. 

1.1 Anspruch 6: 

J 

Dokument D1 (= EP-A-0652104), das als nachstliegender Stand der Technik 
angesehen wird, offenbart einen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, in dem 
alle Merkmale des unabhangigen Anspruchs 6 enthaiten sind. 

Tatsachlich beschreibt Dokument D1 einen Zylinder (43) einer Rotationsdruck- 
maschine (siehe Spalte 1 , Zeilen 1-3), welcher einen Zylindergrundkorper (48, 48, 
51) und einen ZylinderauBenkorper (50) aufweist (siehe Figur 3), und welcher 
zwischen dem Zylindergrundkorper (48, 49, 51) und dem ZylinderauGenkorper 
(50) von einem Temperiermedium durchstrombar ist (siehe Spalte 4, Zeilen 27- 
32), dadurch gekennzeichnet, daB zwischen ZylinderauSenkorper (50) und 
Zylindergrundkorper (48, 49, 51) ein sich in axialer Richtung erstreckender Spalt 
(53) mit nahezu kreisringformigem Profil ausgebildet ist (siehe Figur 3). 

1.2 Anspruche 7 und 10-13: 

Dokument D1 beschreibt auch einen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, in 
dem alle Merkmale der abhangigen Anspruche 7 und 10-13 enthaiten sind: 

- Anspruch 7: siehe Figur 3; 

- Anspruche 10-11: siehe (52, 57) in Figur 3; 

- Anspruche 12-13: siehe Spalte 2, Zeile 58 - Spalte 3, Zeile 3. 

2. Erfinderische Tatiakeit: 

Die abhangigen Anspruche 8 und 9 enthaiten keine Merkmale, die in Kombination 
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mit den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen. 

Bei den Merkmalen der abhangigen Anspruche 8 und 9 handelt es sich nur urn 
eine von mehreren naheliegenden Moglichkeiten, aus denen der Fachmann ohne 
erfinderisches Zutun den Umstanden entsprechend auswahlen wurde, urn die 
gestellte Aufgabe zu losen (siehe PCT-Richtlinien Kapitel IV 8.8 C1) ii)). 

PUNKTV11: 

1. Anspruche: 

1.1 - Anspruche 1-5. 10-13 (wenn abhangig von Anspruch 1) und 14: 

Die in diesen Anspruche unmittelbar aufgefuhrten Merkmale scheinen in ihrer 
vorliegenden Fassung aus keinem der im Recherchenbericht und in der 
Anmeldung genannten Dokumente hervorzugehen. 

- Anspruche 6-9. 10-13 (wenn abhangig von Anspruch 6): 

Die in diesen Anspruche unmittelbar aufgefuhrten Merkmale erfullen in ihrer 

vorliegenden Fassung die Erfordernisse hinsichtlich der Neuheit und der 

erfinderischen Tatigkeit in Bezug auf den bekannt gewordenen Stand der Technik 

nicht. 

1 .2 Damit die Erfordernisse der Regel 6.3 b) PCT erfullt werden, sollte der 
unabhangigen Anspruch in zweiteiliger Form abgefaBt werden; diejenigen 
Merkmale, die in Verbindung miteinander zum Stand der Technik gehoren (siehe 
Dokument D1), sind in den Oberbegriff aufzunehmen. 

2. Beschreibunq: 

2.1 Im Widerspruch zu den Erfordemissen der Regel 5.1 a) ii) PCT wird in der 

Beschreibung weder der in dem Dokument D1 offenbarte einschlagige Stand der 
Technik noch dieses Dokument angegeben (durch eine reine Wiedergabe der 
Tatsachen (siehe PCT-Richtlinien Kapitel II 4.4)). 
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2.2 Der Anmelder sollte beim Einreichen geanderter Anspruche gleichzeitig die 
Beschreibung an die geanderten Anspruche anpassen. Bei der Oberarbeitung der 
Anmeldung, insbesondere des einleitenden Teils und der Darstellung der Aufgabe 
Oder der Vorteile der Erfindung, sollte darauf geachtet werden, da(3 ihr 
Gegenstand nicht uber den Inhalt der Anmeldung in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgeht (Artikel 34 2) b) PCT). 

2.3 Urn die Prufung von geanderten Anmeldungsunterlagen im Hinblick auf Artikel 
34(2) b) PCT zu erleichtem, wird der Anmelder gebeten, die durchgefuhrten An- 
derungen, unabhangig davon, ob es sich urn Anderungen durch Hinzufugen, 
Ersetzen oder Streichen handelt, deutlich aufzuzeigen und anzugeben, auf 
welche Stellen in der ursprunglich eingereichten Anmeldung sich diese 
Anderungen stutzen (siehe auch Regel 66.8 a) PCT). 

Gegebenenfalls konnen diese Angaben in handschriftlicher Form auf Kopien der 
betreffenden Teile der ursprunglichen Anmeldung erfoigen. 

PUNKTV1I1: 

1 . Der Satz "welcher keine Befestigungseinrichtung aufweisf auf Seite 1 1 , Zeilen 
13-14 der Beschreibung ist nicht klar. Tatsachlich gibt es auf einem Formzylinder 

bei der Verwendung von Druckhulsen auch eine Einrichtung, die das Befestigen y 
der Druckhulse auf dem Formzylinder ermoglicht. 

2. Die Werte des Verhaltnisses (V) in Anspruch 14 sind nicht klar (siehe 1 :200, 
1:1200, 1:400, 1:1000). V 

3. Verhaltnisse haben keine Einheiten (siehe Beschreibung). >f' 

4. Das Bezugszeichen (r17) ist in den Figuren 2 und 5 falsch dargestellt. 

V 
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Translation of the pertinent portions of a Written Notification, 
mailed 10/25/2001 

1. This is the first Written Notification 

2. This Notification contains information regarding the 
following items: 

I Basis of the Notification 

IV Lack of Unity of the Invention 

V Reasoned Determination under Rule 66.2(a) (ii) 

VII Certain Deficiencies of the International Application 

VIII Certain Remarks Regarding the International Application 

I Basis of the Notification 

1. The following portions of the international application 
are considered to have been "originally filed" : 

Specification, pages 

1 to 13 in the original version, 

Claims Nos . 

1 to 14 in the original version, 
Drawings, sheets 

1/6 to 6/6 in the original version. 

IV Lack of Unity of the Invention 

1. Applicant, upon request for limiting the claims or 
paying additional fees 

x has paid additional fees. 

3. All parts of the international application where 
examined. 

V Reasoned Determination under Rule 66.2(a) (ii) 

1. Determination 

Novelty Claims 6, 7, 10 to 13 



Inventive Activities Claims 8, 9 

Commercial Applicability Claims 
2 . References and Explanations 
See the supplement 

VII Certain Deficiencies of the International Application 

See the supplement 

VIII Certain Remarks Regarding the International Application 

See the supplement 



Supplement 



Re. Item V: 

1. Novelty: 

The present application does not meet the criteria cited in 
Article 33(2) PCT, because the subject of claims 6, 7 and 10 to 13 
to is not novel in view of the prior art (Rule 64.1 to 64.3 PCT) . 

1.1 Claim 6: 

Document Dl (=EP-A-0 652 104, which is considered to be the 
closest prior art, discloses a cylinder of a rotary printing press 
in which all characteristics of independent claim 6 are contained. 

In fact, document Dl describes a cylinder (43) (see Fig. 3) 
of a rotary printing press (see column 1, lines 1 to 3), which has 
a cylinder base body (48, 49, 51) an outer cylinder body (50) (see 
Fig. 3), through which a tempering medium can flow between the 
cylinder base body (48, 49, 51) and the outer cylinder body (50) 
(see column 4, lines 27 to 32), characterized in that a gap (53) 
of an approximately circular profile, which extends in the axial 
direction (A) , is embodied between the outer cylinder body (50) 
and the cylinder base body (48, 49, 51) (Fig. 3) . 

1.2 Claims 7 and 10 to 13 

Document Dl also describes a cylinder of a rotary printing 
press, in which all characteristics of dependent claims 7 and 10 
to 13: 

- Claim 7: see Fig. 3, 

- Claims 10 and 11: see (52, 57) in Fig. 3, 

- Claims 12 and 13: see column 2, line 58, to column 3, 

line 3. 

2. Inventive Activities: 

Dependent claims 8 and 9 do not contain any characteristics 
which, in combination with the characteristics of any claim from 
which they depend, would meet the requirements of PCT regarding 
inventive activities . 

The characteristics of dependent claims 8 and 9 represent 
merely one of several obvious options from which one skilled in 
the art would appropriately choose in accordance with the 



circumstances and without inventive activities in order to attain 
the stated object (see PCT Guidelines, Chapter IV 8.8 CI ii) ) . 

Re. Item VII: 

1 . Claims : 

1.1 - Claims 1 to 5, 10 to 13 (if depending from claim 1) 

and 14 : 

In their present version, the characteristics directly 
listed in these claims do not appear to follow in their present 
version from any of the documents cited in the search report and 
the application. 

- Claims 6 to 9, 10 to 13 (if depending from claim 6) : 
In their present version, the characteristics directly 
listed in these claims do not meet the requirements regarding 
novelty and inventive activities in respect to the known prior 
art . 

1.2 So that the requirements of Rule 6.3 b) PCT are met, 
the independent claim should be written in the two-part form; 
those characteristics which in connection with each other are part 
of the prior art (see Documents Dl, D2) should be included in the 
preamble . 

2 . Specification : 

2.1 In contradiction to the requirements of Rule 5.1 a) 
ii) PCT, neither the applicable prior art disclosed in document 
Dl, nor this document, are listed in the specification (by a pure 
account of the facts (see PCT Guidelines Chapter II 4.4)). 

2.2 When filing amended claims, Applicant should at the 
same time adapt the specification to the changed claims. In the 
course of revising the application, in particular the opening 
portion and the explanation of the object or the advantages of the 
invention, care should be taken that its subject does not go 
beyond the contents of the application in the originally filed 
version (Article 34(2) b) PCT). 

2.3 To make the examination of amended application 
documents easier in view of Article 34(2) b) PCT, Applicant is 
requested to clearly identify the amendments made, regardless of 
whether these amendments are made by addition, replacement or 
cancellation, and to indicate the portions in the original 
application which support these amendments (also see Rule 66.8 a) 
PCT) . 



If desired, these statements can be made in handwritten 
form on copies of the applicable portions of the original 
application. 

Re. Item VIII: 

1. The sentence "which has no fastening device" on page 
11, lines 13 and 14 of the specification, is not clear. In fact, 
when using printing sleeves there is also a device on a forme 
cylinder which permits the fastening of the printing sleeve on the 
forme cylinder . 

2. The values of the ration (V) in claim 14 are not clear 
(see 1:200, 1:1200, 1:400, 1:1000). 

3. Ratios do not have units (see the specification). 

5. The reference symbol (rl7) is wrongly represented in 
Figs. 2 and 5. 



Translation of the pertinent portions of a response by KB A, dtd. 
10/31/2001 

Responsive to the Notification of 10/25/2001 
1. The following are being filed 

1.1 Claims 

(Replacement pages 14, 15, version of 10/31/01) 

1.1.1 Claims 1 to 5 

Claims 1 to 5 remain unchanged. 

1.1.2 New claim 6 

New claim 6 has been delimited over Dl . 

To this end, the originally characterizing portion has been 
included in the preamble. 

The characterizing portion is constituted by the 
characteristics "ratio between 1 : 200 to 1 : 600" , which can be 
taken from claim 8 . 

1.1.3 New claim 8 

New claim 3 contains the characteristic "ratio between 1 : 
300 to 1 : 500" remaining from original claim 8. 

1.1.4 Claims 7 and 9 to 13 

Claims 7 and 9 to 13 remain unchanged. 

1.1.5 New claims 14 

In claims 14, the ratio in accordance with the original 
specification on page 9, third paragraph, was reversed. 

1.2 Preamble to the Specification 

(Replacement pages 1, 7 to 11, added page la, version 

of 10/31/01) 

Dl (EP 0 652 104 Al) is acknowledged. 

On page 10, third paragraph, of the original specification 
the expressions "200 and 600 mm 2 " and "300 and 500 mm 2 " were 
replaced by "200 : 1 and 600 ; 1", or "300 : 1 and 500 : 1". In 
our opinion this represents an obviously apparent error and not a 



I 



violation of Article 34 2) b) . One skilled in the art was able to 
deduce from the values mentioned by way of example in the third 
paragraph, and the citation of the numbers, according to which the 
ratio is between 200 and 600, that this should be read as 200 : 1, 
or 600 : 1. One skilled in the art will recognize the mentioned 
unit mm 2 as an error since, as already mentioned in the 
Notification, a ratio does not have a unit in principle. The 
correct way of expressing this can be taken from original claim 8 
(at the reversed ratio) . 

The unit "mm 2 ", erroneously mentioned on page 7, first 
paragraph, page 8, first paragraph, page 9, third paragraph, as 
well as page 10, first paragraph, in connection with the 
respective ratios, was removed. 

For clarification, the expression "such as bracing or 
clamping conduits", which can be found, for example, on page 2, 
third paragraph, of the original specification, was inserted into 
the last paragraph on page 11. 

1 . 3 Drawings 

(Replacement sheets, Figs. 2, 5, version F : A) . 

The reference symbol "rl7", which was disclosed in the 
correct representation in Figs. 3 and 6, was corrected in Figs. 2 
and 5 of the drawings. 

2. Re. the cited references: 
2.1 Re.: Dl (EP 0 652 104 Al) 

The object of Dl is to prevent the accumulation of printing 
ink on the rubber blanket cylinder. This is achieved inter alia 
in that the cylinder is provided with interior cooling (column 3, 
line 51, to column 4, line 16), which is embodied as an annular 
gap (Fig. 3) or, for improving the circulation, also with spiral- 
shaped guide plates (column 4, lines 35 to 37) . 

3. Novelty: Claim 6 

Dl does not disclose any solution which fixes a ratio 
between the total cross section of the gap and the shell surface 
to be cooled at 1 : 200 to 1 : 600. Even if a measurement of the 
drawings (Fig. 3) with the assumption of an object to be attained 
were permissible, a reason for this is lacking in Dl, for one, and 
furthermore a ratio of approximately 60 to 70 would be found in 
Fig. 3. 

Thus, the subject of claim 6 of the present patent 
application is novel in the sense of Article 33(2) PCT. 



4. Inventive Activities: Claim 6 



With the exception of the passage mentioned under 2.1, Dl 
does not deal with the problems of a directed flow in any other 
passage. As mentioned in the present application, inter alia on 
page 7, third paragraph, in connection with page 2, fifth 
paragraph, of the original specification, it is particularly- 
important for increasing the effectiveness and eveness of 
tempering to maintain the mentioned ratios, and not to provide any 
arbitrary dimension. The recognition alone, that otherwise 
cooling does basically function, but that this can be improved by 
selecting the particular parameters, is based on inventive 
activities . 

A cooled cylinder in accordance with claim 6 of the present 
application can be found in Fig. 3. Even if one skilled in the 
art were given the permission of measuring and a corresponding 
reason, the measurements would lead him away from the 
characterizing feature of claim 6. Neither a mention of such an 
object, nor an attainment thereof in accordance with the 
characterizing portion of claim 6 of the present patent 
application can be taken in an obvious manner from Dl . 

Therefore the subject of claim 6 of the present patent 
application is also based on inventive activities in the sense of 
Article 33(3) PCT. 

Enclosures : 

Claims, Replacement pages 14, 15, 

Specification, replacement pages 1, 7 to 11, added page 
la, each in the version of 10/31/2001, 

Drawing, replacement sheets Figs. 2, 5, version F:A, in 
triplicate . 
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Specification 

Cylinder for a Rotary Press 

The invention relates to a cylinder in accordance with the 
preamble of claim 1 or 6 . 

A temperable cylinder for a rotary printing press is known 
from DE 197 12 446 Al, wherein a heat exchanger consisting of 
several tubes is arranged inside a hollow chamber of the cylinder 
and in turn is surrounded by a heat-transferring stationary fluid. 

EP 0 557 245 Al discloses a temperable forme cylinder with 
a clamping conduit extending axially over the jacket surface, 
wherein conduits extending axially in respect to the cylinder have 
been cut into the cylinder in the vicinity of the periphery, 
through which coolant flows. 

EP 0 733 478 Bl shows a friction roller embodied as a tube, 
wherein coolant flows through the entire hollow space between an 
axial conduit, through which coolant is conducted, and the tube. 

A temperable double- jacket drying cylinder is known from 
DE-PS 929 830. Steam flows in the space between an outer jacket 
and an inner jacket, into which ribs have been cut in a spiral 
pattern. 

EP 0 652 104 Al discloses a cylinder which is provided with 
interior cooling to prevent the build-up of ink. For this 
purpose, coolant flows through an annular gap, in which spiral - 
shaped guide plates can also be arranged for improving the 
circulation. 

The object of the invention is based on creating a cylinder 
of a rotary printing press. 



la 



In accordance with the invention, this object is attained 
by means of the characteristics of claims 1 or 6 . 

The advantages which can be achieved by means of the 
invention lie primarily in that the temperable cylinder can be 
produced in a cost-effective manner from simple components. By 
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tempered shell surface 21 and the total cross section Q lies 
between 1000 and 1800. 

In a second exemplary embodiment (Fig. 3) of a forme 
cylinder 01, the conduit 17 is produced not as a spiral groove 17, 
but as an open gap 17 with an annular clear profile between the 
cylinder base body 02 and the outer cylinder body 03. The supply 
and removal of the tempering medium takes place in the same or 
similar way as in the first exemplary embodiment (Fig. 1) . In 
place of the radially extending bores 14, the journal 04, 08 is 
embodied in several pieces and in this way permits the penetration 
of the tempering medium from the supply line 12 into the 
distributing chamber 16, or from the collection chamber 18 to the 
removal line 13. In the exemplary embodiment, the supply line 12 
is embodied in a two to four two-piece manner, wherein a conduit 
12 penetrating the journal 04 terminates in a conduit leading 
through the cylinder base body 02. 

The clearance hl7 of the gap 17, together with an inner 
radius rl7 of the rotary shaft of the cylinder 01 on which the gap 
17 is arranged, determines the flow conditions and therefore also 
the tempering behavior. Too narrow a clearance increases the 
required pressure, or reduces the amount of flow- through, while 
too large a clearance might not result in the assured direction of 
the flow directly onto the surface 23 of the outer cylinder body 
03 because of high centrifugal forces occurring and friction 
occurring in the area of the surface 23 in the course of the 
rotation of the cylinder. 

In an advantageous embodiment of a forme cylinder 01, the 
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gap 17 is arranged at the inner radius r!7 of 80 to 120 mm, in 
particular between 100 and 115 mm. The clearance hl7 of the gap 
is between 2 to 5 mm, preferably 3 mm. The wall thickness h03 of 
the outer cylinder body 03 is designed to be between h03 = 40 mm 
and h03 = 70 mm, in particular between 55 and 65 mm. In this 
embodiment of the tempering device, the outer cylinder body 03 
should be designed to be self-supporting over a length 101, for 
example 101 = 800 to 1200 mm, of the barrel of the cylinder 01, or 
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a length 103, for example 103 = 800 to 1200 mm, of the outer 
cylinder body 03. Thus, with a depth h22 of the bracing conduit 
22 between 20 and 45 mm, a sufficient strength of the outer 
cylinder body 03 remains in the area of the bracing conduit 22. 
As in the first exemplary embodiment, the clearance hl7 of the gap 
should be increased in an advantageous manner at the ratio of a 
reduction of the inner radius rl7, if the wall thickness h03 is 
increased and the gap 17 is moved further into the interior of the 
cylinder 01, and vice versa. For example, the total cross section 
Q lies between 1300 and 3500 mm 2 . The ratio between the shell 
surface 21 to be tempered and the total cross section Q of the 
conduit 17 lies in this embodiment between 300 and 900, for 
example, and in particular between 500 and 650. The remaining 
preferred dimensions of the forme cylinder 01 explained in the 
first exemplary embodiment should also be employed with the second 
exemplary embodiment and will not be stated again. 

In a third and a fourth exemplary embodiment (Figs. 4 and 
6), the cylinder 01 is embodied as a temperable roller 01, for 
example an inking roller 01, in particular a screen roller 01 or 
anilox roller 01. The supply and removal of the tempering medium, 
as well as the seating in lateral walls 08, 09 takes place in the 
same or similar manner as in the first or second exemplary 
embodiments . 

In the third exemplary embodiment (Fig. 4) a spiral -shaped, 
multiplex-threaded, preferably octuply-threaded, conduit 17 is 
arranged on the circumference 24 of the cylinder base body 03, the 
same as in the first exemplary embodiment. The distributing 
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chamber 16 and the collecting chamber 18 each have eight radial 
bores 14, 19 and are connected, equidistant in relation to the 
circumferential direction, with eight starts 27 and eight ends 28. 
In the example, the conduits 17 have been embodied as grooves 17 
with segment -like, for example semicircular profile, for 
advantageous mechanical and satisfactory flow properties. 

The multiplex- threaded conduit 17 is embodied in an 
advantageous manner as octuply- threaded, since it is possible with 
the same geometry of the conduit 17 to either conduct twice the 
amount of tempering medium at a steady pressure loss through the 
conduit 17, or the same amount of tempering medium at a reduced 
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pressure . 

As in the first exemplary embodiment, the groove 17 is 
covered by means of the outer cylinder body 03, which is for 
example shrunk on. Tempering by means of the spiral -shaped groove 
17 is particularly advantageous in case an effective and fast 
reacting tempering of the outer cylinder body 03 is required, such 
as is represented by ink -conducting inking rollers 01 and screen 
rollers 01. The less the wall thickness h03 of the outer cylinder 
body 03 (Fig. 5) , the faster the reaction on the shell surface 21 
takes place in case of a change of the operating temperature. In 
the example, the outer cylinder body 03 is made with a very small 
wall thickness h03 and not self-supporting, i.e. it is supported 
on strips 26. The width of the groove 17 determines the 
mechanically still permissible wall thickness h03 of the outer 
cylinder body 03, and vice versa. The permissible width b26 of 
the strip 26 and the minimum wall thickness h03 determine each 
other mutually, since a temperature profile on the shell surface 
21 of the outer cylinder body 03 should be avoided if possible. 

In an advantageous embodiment the temperable roller 01 has 
a diameter dOl between 160 and 200 mm, in particular 180 mm. The 
wall thickness h03 of the outer cylinder body 03 is 1 to 4 mm, for 
example h03 = 2 mm (not counting a coating of a total of 200 to 
400 fxm possibly to be applied) , the length 103 of the outer 
cylinder body 03 lies between 800 and 1200 mm. A ratio V between 
the length 103 and the wall thickness h03 lies, for example, 
between 200 and 1200 mm, in particular between 400 and 1000 mm. 
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In the area which acts together with the surface 23 of the outer 
cylinder body 03, the strip 26 has a width b26 of 2 to 4 mm, in 
particular b26 = 3 mm. In the area which acts together with the 
surface 23 of the outer cylinder body 03, the conduit 17 has a 
width bl7 between 8 and 13 mm, in particular 10 to 12 mm. In the 
example, the profile of the conduit 17 is semicircular-shaped, so 
that a maximum depth hl7 of the conduit 17 is 4 to 7 mm, in 
particular hl7 = 5 mm. The total cross section of the octuply- 
threaded conduit 17 comes to 300 to 450 mm 2 , and can be 
approximately compared to the total cross section Q in the 
quadruply- threaded first exemplary embodiment, if the shell 
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surface 21 to be cooled is taken into consideration. Here, too, 
an increase of the amount of tempering medium flowing per unit of 
time and, if possible, of a contact surface of the temperature 
medium with the surface 23 of the outer cylinder body 03, should 
at least be kept at an order of magnitude where the geometries of 
the roller 01 change while the shell surface 21 to be cooled 
remains the same. The ratio between the shell surface 21 to be 
tempered and the total cross section Q lies, for example, between 
1200 and 1600. 

In the fourth exemplary embodiment (Fig. 6) , the cylinder 
01 embodied as a roller 01 has a gap 17, which is annular in 
profile, as the conduit 17, comparable with the second exemplary 
embodiment. As in the third exemplary embodiment, the roller 01 
has a diameter dOl of approximately 160 to 200 mm, wherein the 
supply and the removal of the tempering medium is designed in 
accordance with one of the previous exemplary embodiments. 

In contrast to the third exemplary embodiment, the outer 
cylinder body 03 here is embodied to be self-supporting over the 
length 101 of, for example 800 to 120 mm, and has a wall thickness 
h03 of 5 to 20 mm, for example, in particular 5 to 9 mm. The 
clearance hl7 of the gap 17 is 2 to 5 mm, preferably 3 mm, wherein 
the gap 17 is arranged on an inner radius of 60 to 100 mm, in 
particular 80 mm. The total cross section Q through which flow 
occurs lies, for example, between 1000 and 2500 mm 2 , in particular 
at approximately 1500 mm 2 . The ratio between the shell surface 21 
to be tempered and the total cross section Q of the conduit 17 
lies, for example, between 200:1 and 600:1, in particular between 
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300:1 and 500:1. 

The roller 01, preferably designed as a screen roller 01, 
from the third and the fourth exemplary embodiments can have 
profiling on its shell surface 21, for example ink -conducting 
small cups. On the shell surface 21 of the outer cylinder body 03 
it can preferably have a chromium-nickel coating and a ceramic 
coating, each of a thickness of 100 to 200 jzm, wherein the latter 
has the profiling, or the small cups. 
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It is advantageous for the embodiments of tempering by 
means of a spiral -shaped conduit 17 to select the ratio between 
the shell surface 21 to be tempered and the total cross section Q 
of the conduit 17 between the cylinder base body 02 and the outer 
cylinder body 03 through which a flow occurs to be less than 2000 
mm 2 , in particular between 1800 and 1000 mm 2 . In an advantageous 
manner the width b26 of th strip is less than or equal to twice, 
and in particular one and one half times, the wall thickness h03 
of the outer cylinder body 03. 

The design of the outer cylinder body 03 is particularly 
advantageous, wherein it is a thin-walled tube 03 of a wall 
thickness d03 less than or equal to 5 mm, in particular less than 
3 mm, which is mechanically supported on the strips 26, which are 
spaced apart in the axial direction A. 

The arrangement for tempering represented in the third 
exemplary embodiment can in an advantageous further development 
also be a forme cylinder, which has no fastening device embodied 
as clamping or bracing conduits, such as is the case, for example, 
when using printing sleeves in place of printing plates, or with 
shell surfaces 21 of forme cylinders 01, on which images are 
directly placed. There, too, a directed, fast reacting tempering 
in accordance with the third exemplary embodiment is then also 
advantageous . 
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Claims 

1. A cylinder (01) of a rotary printing press which has a 
cylinder base body (02) and an outer cylinder body (03) , through 
which a tempering medium can flow between the cylinder base body 
(02) and the outer cylinder body (03) , characterized in that the 
circumference (24) of the cylinder base body (02) has a multiplex- 
threaded spiral -shaped conduit (17) , and that the outer cylinder 
body (03) which conducts printing ink is not self-supporting over 
its length, is designed to be supported on the cylinder base body 
(02) . 

2. The cylinder (01) in accordance with claim 1, 
characterized in that the multiplex-threaded conduit (17) is 
embodied in the form of spiral -shaped grooves (17) with remaining 
strips (26) in the circumference (24) of the cylinder base body 
(02) , which are covered by means of the outer cylinder body (03) 
supported on the strips (26) . 

3. The cylinder (01) in accordance with claim 1, 
characterized in that the conduit (17) is embodied to be octuply- 
threaded. 

4. The cylinder (01) in accordance with claim 1, 
characterized in that a total cross section (Q) of the conduit 
(17) is designed at a ratio of 1:1200 to 1:1600 in respect to the 
shell surface (21) to be tempered. 
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5. The cylinder (01) in accordance with claim 2, 
characterized in that the ratio of a width (b26) of the strip (26) 
to the wall thickness (h03) of the outer cylinder body (03) is 
embodied to be less than or equal to 2, in particular less than or 
equal to 1.5. 

6. A cylinder (01) of a rotary printing press which has a 
cylinder base body (02) and an outer cylinder body (03) , through 
which a tempering medium can flow between the cylinder base body 
(02) and the outer cylinder body (03) wherein, between the outer 
cylinder body (03) and the cylinder base body (02) a gap (17) 
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extending in the axial direction (A) having an approximately 
circular profile is embodied, characterized in that a total cross 
section (Q) of the gap (17) is embodied at a ratio of 1:200 to 
1:600 in respect to the shell surface (21) to be tempered. 

7. The cylinder (01) in accordance with claim 6, 
characterized in that the cylinder base body (02) and the outer 
cylinder body (03) are not supported on each other. 

8. The cylinder (01) in accordance with claim 6, 
characterized in that a total cross section (Q) of the gap (17) is 
designed at a ratio of 1:300 to 1:500 in respect to the shell 
surface (21) to be tempered. 

9. The cylinder (01) in accordance with claim 6, 
characterized in that the gap (17) has a clearance (hl7) of 2 to 5 
mm . 

10. The cylinder (01) in accordance with one of claims 1 
or 6, characterized in that the cylinder (01) has a supply line 
(12) and a removal line (13) for the tempering medium. 

11. The cylinder (01) in accordance with claim 10, 
characterized in that a journal (04, 06) has the supply line (12) 
as well as the removal line (13), which is arranged coaxially 
around the supply line (12) . 
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12. The cylinder (01) in accordance with one of claims 1 
or 6, characterized in that the cylinder (01) is designed as an 
inking roller (01) . 

13. The cylinder (01) in accordance with one of claims 1 
or 6, characterized in that the cylinder (01) is designed as a 
screen roller (01) . 

14. The cylinder in accordance with claim 1, characterized 
in that the ratio (V) between a wall thickness (h03) and a length 
(103) of the outer cylinder body (03) lies between 1:200 and 
1:1200, in particular between 1:400 and 1:1000. 
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IV Lack of Unity of the Invention 
V Reasoned Determination under Article 35(2) 
VIII Certain Remarks Regarding the International Application 

I Basis of the Report 

1. The following portions of the international application 
are considered to have been "originally filed" : 

Specification, pages 

2 to 6, 12, 13 in the original version, 

1, la, 7 to 11, received on 11/17/01 with the letter of 
10/31/01 

Claims Nos. 

1 to 14, received on 11/17/01 with the letter of 10/31/01 
Drawings, sheets 

1/6, 3/6, 4/6, 6/6 in the original version 

2/6, 5/6 received on 11/17/01 with the letter of 10/31/01 

IV Lack of Unity of the Invention 

1. Applicant, upon request for limiting the claims or 
paying additional fees 

x has paid additional fees. 



3 . The Office is of the opinion that the requirement for 

unity 

x has not been met for the following reasons: 
see supplement 

4. All parts of the international application where 
examined. 

V Reasoned Determination under Article 35(2) 

1. Determination 

Novelty Yes: Claims 1 to 14 

No: 

Inventive Activities Yes: Claims 1 to 14 

No: 

Commercial Applicability Yes: Claims 1 to 14 

No: Claims 

2. References and Explanations 
See the supplement 

VIII Certain Remarks Regarding the International Application 
See the supplement 



Supplement 
Item IV: 

The different inventions are: 

1. A cylinder of a rotary printing press, characterized in 
that the circumference of the cylinder base body has a multiplex- 
threaded spiral -shaped conduit, and that the outer cylinder body 
which conducts printing ink is not self-supporting, is embodied 
supported on the cylinder base body. 

2. A cylinder of a rotary printing press, characterized in 
that a total cross section of the gap is embodied at a ratio of 
1:200 to 1:600 in respect to the shell surface to be tempered. 

For the following reasons these inventions are not 
connected in such a way that they realize a single inventive idea 
(Rule 13.1 PCT) : 

a) Document EP-A-0 652 104 describes all features of the 
preamble of claims 1 and 6 (see Fig. 3) . 

b) A cylinder in accordance with item 1. does not 
absolutely contain a total cross section of the gap which is at a 
ratio of 1:200 to 1:600 in respect to the shell surface to be 
tempered, and vice versa. 

Item V: 

Prior art : 

Document EP-A-0 557 245, which is mentioned in the 
application, describes a cylinder of a rotary printing press in 
which all characteristics of claims 1 and 6 are contained. 

Object : 

The object of the invention is based on creating a cylinder 
of a rotary printing press (improvement of the flow 
characteristics and the tempering behavior) . 

Attainment : 

The combination of the features 

- of the characterizing portion of claim 1, namely that the 
circumference of the cylinder base body has a multiplex- threaded, 
spiral -shaped conduit, and that the outer cylinder body, which 



conducts printing ink, is not self-supporting, but supported on 
the cylinder base body, and 

- of the characterizing portion of claim 6, namely that a 
total cross section of the gap is embodied at a ratio of 1:200 to 
1:600 in respect to the shell surface to be tempered, 

is neither disclosed nor suggested in the prior art. 

Item VIII; 

1. In independent claim 6, which characterized the 
exemplary embodiments in Figs. 2, 3 and 6, a total cross section 
of the gap of a ration of 1:200 to 1:600 in respect to the surface 
to be tempered is cited. 

In the description of Figs. 2 and 3, however, a total cross 
section of the gap, for example at a ration of 1:300 to 1 : 900 in 
respect to the surface to be tempered is cited (see page 8, lines 
8 to 10) . 

Thus, there is a contradiction between the specification 
and independent claim 6, at least regarding ratios greater than 
1:600 to 1:900, which is not clear (Article 6, PCT) . 

Moreover, and as represented in independent claim 6, these 
values no longer constitute an example, in contrast to the 
contents of the specification (see "for example" on page 8, lines 
8 to 10) . 

2. Ratios have no units (see page 11, lines 4 and 5) . 
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Specification 

Cylinder for a Rotary Press 

The invention relates to a cylinder in accordance with the 
preamble of claim 1 or 6 . 

A temperable cylinder for a rotary printing press is known 
from DE 197 12 446 Al, wherein a heat exchanger consisting of 
several tubes is arranged inside a hollow chamber of the cylinder 
and in turn is surrounded by a heat-transferring stationary fluid. 

EP 0 557 245 Al discloses a temperable forme cylinder with 
a clamping conduit extending axially over the jacket surface, 
wherein conduits extending axially in respect to the cylinder have 
been cut into the cylinder in the vicinity of the periphery, 
through which coolant flows. 

EP 0 733 478 Bl shows a friction roller embodied as a tube, 
wherein coolant flows through the entire hollow space between an 
axial conduit, through which coolant is conducted, and the tube. 

A temperable double- jacket drying cylinder is known from 
DE-PS 929 830. Steam flows in the space between an outer jacket 
and an inner jacket, into which ribs have been cut in a spiral 
pattern. 

EP 0 652 104 Al discloses a cylinder which is provided with 
interior cooling to prevent the build-up of ink. For this 
purpose, coolant flows through an annular gap, in which spiral - 
shaped guide plates can also be arranged for improving the 
circulation . 

The object of the invention is based on creating a cylinder 
of a rotary printing press. 
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In accordance with the invention, this object is attained 
by means of the characteristics of claims 1 or 6 . 

The advantages which can be achieved by means of the 
invention lie primarily in that the temperable cylinder can be 
produced in a cost-effective manner from simple components. By 
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tempered shell surface 21 and the total cross section Q lies 
between 1000 and 1800. 

In a second exemplary embodiment (Fig. 3) of a forme 
cylinder 01, the conduit 17 is produced not as a spiral groove 17, 
but as an open gap 17 with an annular clear profile between the 
cylinder base body 02 and the outer cylinder body 03. The supply 
and removal of the tempering medium takes place in the same or 
similar way as in the first exemplary embodiment (Fig. 1) . In 
place of the radially extending bores 14, the journal 04, 08 is 
embodied in several pieces and in this way permits the penetration 
of the tempering medium from the supply line 12 into the 
distributing chamber 16, or from the collection chamber 18 to the 
removal line 13. In the exemplary embodiment, the supply line 12 
is embodied in a two to four two-piece manner, wherein a conduit 
12 penetrating the journal 04 terminates in a conduit leading 
through the cylinder base body 02. 

The clearance hl7 of the gap 17, together with an inner 
radius rl7 of the rotary shaft of the cylinder 01 on which the gap 
17 is arranged, determines the flow conditions and therefore also 
the tempering behavior. Too narrow a clearance increases the 
required pressure, or reduces the amount of flow- through, while 
too large a clearance might not result in the assured direction of 
the flow directly onto the surface 23 of the outer cylinder body 
03 because of high centrifugal forces occurring and friction 
occurring in the area of the surface 23 in the course of the 
rotation of the cylinder. 

In an advantageous embodiment of a forme cylinder 01, the 
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gap 17 is arranged at the inner radius rl7 of 80 to 120 mm, in 
particular between 100 and 115 mm. The clearance hl7 of the gap 
is between 2 to 5 mm, preferably 3 mm. The wall thickness h03 of 
the outer cylinder body 03 is designed to be between h03 = 40 mm 
and h03 = 70 mm, in particular between 55 and 65 mm. In this 
embodiment of the tempering device, the outer cylinder body 03 
should be designed to be self-supporting over a length 101, for 
example 101 = 800 to 1200 mm, of the barrel of the cylinder 01, or 
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a length 103, for example 103 = 800 to 1200 mm, of the outer 
cylinder body 03. Thus, with a depth h22 of the bracing conduit 
22 between 20 and 45 mm, a sufficient strength of the outer 
cylinder body 03 remains in the area of the bracing conduit 22. 
As in the first exemplary embodiment, the clearance hl7 of the gap 
should be increased in an advantageous manner at the ratio of a 
reduction of the inner radius rl7, if the wall thickness h03 is 
increased and the gap 17 is moved further into the interior of the 
cylinder 01, and vice versa. For example, the total cross section 
Q lies between 1300 and 3500 mm 2 . The ratio between the shell 
surface 21 to be tempered and the total cross section Q of the 
conduit 17 lies in this embodiment between 300 and 900, for 
example, and in particular between 500 and 650. The remaining 
preferred dimensions of the forme cylinder 01 explained in the 
first exemplary embodiment should also be employed with the second 
exemplary embodiment and will not be stated again. 

In a third and a fourth exemplary embodiment (Figs. 4 and 
6) , the cylinder 01 is embodied as a temperable roller 01, for 
example an inking roller 01, in particular a screen roller 01 or 
anilox roller 01. The supply and removal of the tempering medium, 
as well as the seating in lateral walls 08, 09 takes place in the 
same or similar manner as in the first or second exemplary 
embodiments . 

In the third exemplary embodiment (Fig. 4) a spiral -shaped, 
multiplex-threaded, preferably octuply- threaded, conduit 17 is 
arranged on the circumference 24 of the cylinder base body 03, the 
same as in the first exemplary embodiment. The distributing 
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chamber 16 and the collecting chamber 18 each have eight radial 
bores 14, 19 and are connected, equidistant in relation to the 
circumferential direction, with eight starts 27 and eight ends 28. 
In the example, the conduits 17 have been embodied as grooves 17 
with segment-like, for example semicircular profile, for 
advantageous mechanical and satisfactory flow properties. 

The multiplex-threaded conduit 17 is embodied in an 
advantageous manner as octuply-threaded, since it is possible with 
the same geometry of the conduit 17 to either conduct twice the 
amount of tempering medium at a steady pressure loss through the 
conduit 17, or the same amount of tempering medium at a reduced 
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pressure . 

As in the first exemplary embodiment, the groove 17 is 
covered by means of the outer cylinder body 03, which is for 
example shrunk on. Tempering by means of the spiral -shaped groove 
17 is particularly advantageous in case an effective and fast 
reacting tempering of the outer cylinder body 03 is required, such 
as is represented by ink -conducting inking rollers 01 and screen 
rollers 01. The less the wall thickness h03 of the outer cylinder 
body 03 (Fig. 5), the faster the reaction on the shell surface 21 
takes place in case of a change of the operating temperature. In 
the example, the outer cylinder body 03 is made with a very small 
wall thickness h03 and not self-supporting, i.e. it is supported 
on strips 26. The width of the groove 17 determines the 
mechanically still permissible wall thickness h03 of the outer 
cylinder body 03, and vice versa. The permissible width b26 of 
the strip 26 and the minimum wall thickness h03 determine each 
other mutually, since a temperature profile on the shell surface 
21 of the outer cylinder body 03 should be avoided if possible. 

In an advantageous embodiment the temperable roller 01 has 
a diameter dOl between 160 and 200 mm, in particular 180 mm. The 
wall thickness h03 of the outer cylinder body 03 is 1 to 4 mm, for 
example h03 = 2 mm (not counting a coating of a total of 200 to 
400 jzm possibly to be applied) , the length 103 of the outer 
cylinder body 03 lies between 800 and 1200 mm. A ratio V between 
the length 103 and the wall thickness h03 lies, for example, 
between 200 and 1200 mm, in particular between 400 and 1000 mm. 
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In the area which acts together with the surface 23 of the outer 
cylinder body 03, the strip 26 has a width b26 of 2 to 4 mm, in 
particular b26 = 3 mm. In the area which acts together with the 
surface 23 of the outer cylinder body 03, the conduit 17 has a 
width bl7 between 8 and 13 mm, in particular 10 to 12 mm. In the 
example, the profile of the conduit 17 is semicircular- shaped, so 
that a maximum depth hl7 of the conduit 17 is 4 to 7 mm, in 
particular hl7 = 5 mm. The total cross section of the octuply- 
threaded conduit 17 comes to 300 to 450 mm 2 , and can be 
approximately compared to the total cross section Q in the 
quadruply- threaded first exemplary embodiment, if the shell 
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surface 21 to be cooled is taken into consideration. Here, too, 
an increase of the amount of tempering medium flowing per unit of 
time and, if possible, of a contact surface of the temperature 
medium with the surface 23 of the outer cylinder body 03, should 
at least be kept at an order of magnitude where the geometries of 
the roller 01 change while the shell surface 21 to be cooled 
remains the same. The ratio between the shell surface 21 to be 
tempered and the total cross section Q lies, for example, between 
1200 and 1600. 

In the fourth exemplary embodiment (Fig. 6) , the cylinder 
01 embodied as a roller 01 has a gap 17, which is annular in 
profile, as the conduit 17, comparable with the second exemplary 
embodiment. As in the third exemplary embodiment, the roller 01 
has a diameter dOl of approximately 160 to 200 mm, wherein the 
supply and the removal of the tempering medium is designed in 
accordance with one of the previous exemplary embodiments. 

In contrast to the third exemplary embodiment, the outer 
cylinder body 03 here is embodied to be self-supporting over the 
length 101 of, for example 800 to 120 mm, and has a wall thickness 
h03 of 5 to 20 mm, for example, in particular 5 to 9 mm. The 
clearance hl7 of the gap 17 is 2 to 5 mm, preferably 3 mm, wherein 
the gap 17 is arranged on an inner radius of 60 to 100 mm, in 
particular 80 mm. The total cross section Q through which flow 
occurs lies, for example, between 1000 and 2500 mm 2 , in particular 
at approximately 1500 mm 2 . The ratio between the shell surface 21 
to be tempered and the total cross section Q of the conduit 17 
lies, for example, between 200:1 and 600:1, in particular between 
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300:1 and 500:1. 

The roller 01, preferably designed as a screen roller 01, 
from the third and the fourth exemplary embodiments can have 
profiling on its shell surface 21, for example ink -conducting 
small cups. On the shell surface 21 of the outer cylinder body 03 
it can preferably have a chromium-nickel coating and a ceramic 
coating, each of a thickness of 100 to 200 /xm, wherein the latter 
has the profiling, or the small cups. 
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It is advantageous for the embodiments of tempering by- 
means of a spiral -shaped conduit 17 to select the ratio between 
the shell surface 21 to be tempered and the total cross section Q 
of the conduit 17 between the cylinder base body 02 and the outer 
cylinder body 03 through which a flow occurs to be less than 2000 
mm 2 , in particular between 1800 and 1000 mm 2 . In an advantageous 
manner the width b26 of th strip is less than or equal to twice, 
and in particular one and one half times, the wall thickness h03 
of the outer cylinder body 03, 

The design of the outer cylinder body 03 is particularly 
advantageous, wherein it is a thin-walled tube 03 of a wall 
thickness d03 less than or equal to 5 mm, in particular less than 
3 mm, which is mechanically supported on the strips 26, which are 
spaced apart in the axial direction A. 

The arrangement for tempering represented in the third 
exemplary embodiment can in an advantageous further development 
also be a forme cylinder, which has no fastening device embodied 
as clamping or bracing conduits, such as is the case, for example, 
when using printing sleeves in place of printing plates, or with 
shell surfaces 21 of forme cylinders 01, on which images are 
directly placed. There, too, a directed, fast reacting tempering 
in accordance with the third exemplary embodiment is then also 
advantageous . 
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Claims 

1. A cylinder (01) of a rotary printing press which has a 
cylinder base body (02) and an outer cylinder body (03) , through 
which a tempering medium can flow between the cylinder base body 
(02) and the outer cylinder body (03) , characterized in that the 
circumference (24) of the cylinder base body (02) has a multiplex- 
threaded spiral -shaped conduit (17) , and that the outer cylinder 
body (03) which conducts printing ink is not self-supporting over 
its length, is designed to be supported on the cylinder base body 
(02) . 

2. The cylinder (01) in accordance with claim 1, 
characterized in that the multiplex- threaded conduit (17) is 
embodied in the form of spiral-shaped grooves (17) with remaining 
strips (26) in the circumference (24) of the cylinder base body 
(02) , which are covered by means of the outer cylinder body (03) 
supported on the strips (26) . 

3. The cylinder (01) in accordance with claim 1, 
characterized in that the conduit (17) is embodied to be octuply- 
threaded. 

4. The cylinder (01) in accordance with claim 1, 
characterized in that a total cross section (Q) of the conduit 
(17) is designed at a ratio of 1:1200 to 1:1600 in respect to the 
shell surface (21) to be tempered. 
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5. The cylinder (01) in accordance with claim 2, 
characterized in that the ratio of a width (b26) of the strip (26) 
to the wall thickness (h03) of the outer cylinder body (03) is 
embodied to be less than or equal to 2, in particular less than or 
equal to 1.5. 

6. A cylinder (01) of a rotary printing press which has a 
cylinder base body (02) and an outer cylinder body (03) , through 
which a tempering medium can flow between the cylinder base body 
(02) and the outer cylinder body (03) wherein, between the outer 
cylinder body (03) and the cylinder base body (02) a gap (17) 
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extending in the axial direction (A) having an approximately 
circular profile is embodied, characterized in that a total cross 
section (Q) of the gap (17) is embodied at a ratio of 1:200 to 
1:600 in respect to the shell surface (21) to be tempered. 

7. The cylinder (01) in accordance with claim 6, 
characterized in that the cylinder base body (02) and the outer 
cylinder body (03) are not supported on each other. 

8. The cylinder (01) in accordance with claim 6, 
characterized in that a total cross section (Q) of the gap (17) is 
designed at a ratio of 1:300 to 1:500 in respect to the shell 
surface (21) to be tempered. 

9. The cylinder (01) in accordance with claim 6, 
characterized in that the gap (17) has a clearance (hl7) of 2 to 5 
mm . 

10. The cylinder (01) in accordance with one of claims 1 
or 6, characterized in that the cylinder (01) has a supply line 
(12) and a removal line (13) for the tempering medium. 

11. The cylinder (01) in accordance with claim 10, 
characterized in that a journal (04, 06) has the supply line (12) 
as well as the removal line (13) , which is arranged coaxially 
around the supply line (12) . 
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12. The cylinder (01) in accordance with one of claims 1 
or 6, characterized in that the cylinder (01) is designed as an 
inking roller (01) . 

13. The cylinder (01) in accordance with one of claims 1 
or 6, characterized in that the cylinder (01) is designed as a 
screen roller (01) . 

14. The cylinder in accordance with claim 1, characterized 
in that the ratio (V) between a wall thickness (h03) and a length 
(103) of the outer cylinder body (03) lies between 1:200 and 
1:1200, in particular between 1:400 and 1:1000. 
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1 . Es werden eingereicht 

1.1 Anspruche 

(Austauschseiten 14, 15, Fassung 200110.31) 

111 Anspruche 1 bis 5 

Die Anspruche 1 bis 5 bleiben unverandert. 

1 12. Neuer Anspruch 6 

Der neue Anspruch 6 ist gegen die D1 abgegrenzt. 

Hierzu wird der urspriinglich kennzeichnende Teil in 
den Oberbegriff aufgenommen. 

Der kennzeichnende Teil wird durch ein dem 
ursprOnglichen Anspruch 8 entnehmbares Merkmal 
B Verh3ltnis zwischen 1 : 200 bis 1 : 600 u gebildet. 
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1 .1 .3. Neuer Anspruch 8 

Der neue Anspruch 8 beinhaltet das im ursprQnglichen Anspruch 8 
verbtiebene Merkmal ^Verhaltnis zwischen 1 : 300 bis 1 : 500° 

1.1.4. Ansprtiche 7 und 9 bis 1 3 

Die AnsprQche 7 und 9 bis 13 bleiben unverandert. 

1 .1 .5. Neuer Anspruch 14 

Im Anspruch 14 wurde das Verhaltnis gemSB der ursprOnglichen 
Beschreibung auf Seite 9, Absatz 3 umgekehrt. 

1 .2. Beschreibungseinleitung 

(Austauschseiten 1, 7 bis 11, Zusatzseite 1a f Fassung 2001.10.31) 

Die D1 (EP 0 652 104 A1) wird gewQrdigt 

Auf Seite 10, Absatz 3 der ursprQnglichen Beschreibung wurden die Ausdrucke 
„200 und 600 mm 2 " und „300 und 500 mm 2 " durch ,200 : 1 und 600 : 1" bzw. 
,300 : 1 und 500 : 1" ersetzL Nach diesseitiger Auffassung stellt dies einen 
offensichtlich erkennbaren Fehler und keinen VerstoS gegen Artikel 34 2)b) dan 
Der Fachmann konnte aus den beispieihaft im Absatz 3 genannten Werten, und 
der Zahlenangabe, dass das Verhaltnis zwischen 200 und 600 ist, entnehmen, 
dass dies als 200 : 1 bzw. 600 : 1 zu lesen ist. Die angegebene Einheit mm 2 
erkennt der Fachmann als Irrtum, da, wie auch im Bescheid bereits erwShnt, ein 
Verhaltnis grundsatzlich keine Einheit aufweist. Die korrekte Schreibweise ist 
dem ursprQnglichen Anspruch 8 (in umgekehrtem Verhaltnis) entnehmbar. 

Ebenso wurden auf Seite 7, Absatz 1, Seite 8, Absatz 1, Seite 9, Absatz 3 sowie 
Seite 10, Absatz 1 die irrtQmlich genannte Einheit „mw^ im Zusammenhang mit 
dem jeweiligen Verhaltnis entfemt. 
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Auf Seite 1 1 , im letzten Absatz wurde zur Klarstellung der z. B. auf Seite 2, 
Absatz 3, der ursprQnglichen Beschreibung entnehmbare Ausdruck „wie Spann- 
oder Ktemmkanale" aufgenommen. 

1.3. Zeichnung 

(Austauschseiten, Fig. 2, 5, Fassung F:A) 

In der Zeichnung Fig. 2 und Fig. 5 wurde das den Figuren 3 und 6 in korrekter 
Darstellung offenbarte Bezugszeichen D r17 a korrigiert. 

2. Zur Entgegenhaltung 

2.1. ZurD1 (EP 0 652 104 A1) 

Die Schrift D1 stellt sich die Aufgabe, das Aufbauen der Druckfarbe auf dem 
Gummituchzylinder zu vermeiden. Dies wird u. a. dadurch erreicht, dass der 
Zylinder mit einer InnenkOhlung (Spalte 3, Zeilen 51 bis Spalte 4, Zeile 16) 
versehen ist, welche einen ringfdrmigen Spalt (Fig. 3) oder aber zur 
Verbesserung der Zirkulation auch mit spiralf6rmigen Leitblechen (Spalte 4, Zeile 
35 bis 37) ausgefuhrt sein. 



3. Neuheit Anspruch 6 

Die D1 offenbart keine LSsung, welche ein Verh&ltnis zwischen dem Gesamtquerschnitt 
des Spaltes und der zu kQhlenden MantelflSche mit 1 : 200 bis 1 :600 festlegt. Selbst 
wenn ein Ausmessen der Zeichnung (Fig. 3) mit Unterstellung einer passenden Aufgabe 
zulassig w§re, fehlt in der D1 zum einen eine Veranlassung hierfQr, und zum anderen 
wtirde man der Figur 3 ein VerhSltnis von ca. 60 bis 70 entnehmen. 

Der Gegenstand des Anspruchs 6 der vorllegenden Patentanmeldung ist daher 
neu im Sinne des Artikel 33(2) PCT. 
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4. Erfinderische Tatigkeit Anspruchs 6 

Die D1 beschaftigt sich mit Ausnahme der unter 2.1 genannten Stelle an keiner weiteren 
Stelle mit der Problematik einer gerichteten Stromung. Wie in der voriiegenden 
Patentanmeldung u. a. auf Seite 7, Absatz3 i. V. m. Seite 2, Absatz 5 der 
ursprunglichen Beschreibung dargelegt, ist es jedoch fur eine ErhShung der Effektivitat 
und der Gleichma&igkeit der Temperierung besonders wichtig, die genannten 
Verhaltnisse einzuhalten, und nicht irgend eine Bemessung vorzusehen. Allein schon 
die Erkenntnis, dass die KOhlung ansonsten zwar im Prinzip auch funktioniert, dass 
diese jedoch bei Wahl der speziellen Parameter verbessert werden kann, beruht auf 
erfinderischer Tatigkeit. 

Der Figur 3 ist ein gekuhlter Zylinder gemad dem Oberbegriff des Anspruchs 6 der 
voriiegenden Patentanmeldung entnehmbar. Selbstwenn die Zulassigkeit des 
Ausmessens und eine entsprechende Veranlassung fQr den Fachmann gegeben ware, 
so warden ihn die Made vom kennzeichnenden Merkmal des Anspruch 6 wegfOhren. 
Der D1 ist weder ein Hinweis auf eine derartige Aufgabenstellung, noch eine L6sung 
gemalX dem kennzeichnenden Teil des Anspruchs 6 der voriiegenden Patentanmeldung 
in naheliegender Weise zu entnehmen. 

Der Gegenstand des Anspruchs 6 der voriiegenden Patentanmeldung beruht 
daher auch auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne des Artikel 33(3) PCT. 

Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 
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wilagen: 
AnsprGche, Austauschseiten 14, 15, 
Beschreibung, Austauschseiten 1, 7 bis 11, Zusatzseite 1a, 
jeweils Fassung 2001.10.31, 3fach 
Zeichnungen, Austauschseiten, Fig. 2, 5, Fassung F:A, 3fach 
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Beschreibung 

Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder gemaB dem Oberbegriff der AnsprOche 1 Oder 6. 

Durch die DE 197 12 446 A1 ist ein temperierbarer Zylinder fur eine 
Rotationsdruckmaschine bekannt, bei weichem in einem Hohlraum des Zyiinders ein aus 
mehreren Rohren bestehender Warmetauscher angeordnet ist der wiederum von einer 
warmeObertragenden stationSren FlOssigkeit umgeben ist 

Die EP 05 57 245 A1 offenbart einen temperierbaren Formzylinder mit einem axial an der 
MantelflSche verlaufenden Spannkanal, wobei in den Zylinder in der NShe der Peripherie 
axial zum Zylinder verlaufende Kanale eingearbeitet sind, welche mit KQhlmitlel 
durchstromt werden. 

Die EP 07 33 478 B1 zeigt eine als Rohr ausgebildete Reibwalze, wobei der gesamte 
Hohlraum zwischen einer KOhlmittel fOhrendem, axial verlaufenden Leitung und dem Rohr 
mit KOhlmittel durchstrOmt ist 

Aus der DE-PS 929 830 ist ein temperierbarer Doppelmantel-Trockenzylinder bekannt. 
Dampf strOmt im Zwischenraum zwischen einem AuBenmante! und einem Innenmantel, in 
weichem schraubenlinienfSrmig Stege eingesetzt sind. 

Die EP 06 52 104 A1 offenbart einen Zylinder mit einer InnenkQhlung zur Vermeidung 
eines Aufbauens der Druckfarbe auf dessen Mantelfiache. Hierzu fliellt KOhlmittel durch 
einen ringfarmigen Spalt, in weichem zur Verbesserung der Zirkuiation auch spiralfSrmige 
Leitbleche angeordnet sein konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 
zu schaffen. 
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Die Aufgabe wlrd erfindungsgemaB durch die Merkmale der AnsprOche 1 Oder 6 geldst. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, daB der 
temperierbare Zylinder aus einfachen Bauteilen kostengOnstig herstellbar 1st. Dabei wird 
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temperierender Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 
1000 und 1800. 

In einem zweiten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 3) fOr einen Formzylinder 01 ist der Kanal 17 
nicht als spiralfarmige Nut 17, sondem als offener Spalt 17 zwischen dem 
Zylindergrundkdrper 02 und dem ZylinderauBenkdrper 03 mit einem ringfermigen lichten 
Prafil ausgefOhrt Zu- und Abfuhr des Temperiermediums erfolgt in gieicher Oder ahnlicher 
Weise wie im ersten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 1). Anstelle der radial verlaufenden 
Bohrungen 14 ist der Wellenzapfen 04; 06 mehrstOckig ausgefOhrt und ermOglicht so den 
Durchtritt des Temperiermediums von der Zufuhrieitung 12 in den Verteilerraum 16 bzw. 
vom Sammelraum 18 zur Abfuhrteitung 13. Die Zufuhrieitung 12 ist im 
AusfOhrungsbeispiel zwei bis vier zweiteilig ausgefOhrt, wobei eine den Wellenzapfen 04 
durchdringende Rohrieitung 12 in eine durch den ZylindergrundkOrper 02 fOhrende 
Rohrleitung mOndet. 

Die lichte Weite h17 des Spaltes 17 bestimmt zusammen mit einem Innenradius ii7 von 
der Rotationsachse des Zylinders 01 , auf welchem der Spalt 1 7 angeordnet ist, die 
Stromungsverhaltnisse und somit auch das Temperierverhalten. Eine zu kleine lichte 
Weite erheht den erforderlichen Druck bzw. reduziert die Durchflussmenge, wahrend eine 
zu gro&e lichte Weite aufgoind hoherauftretenderZentrifugalkrafte und auftretender 
Reibung im Bereich der Flache 23 wahrend der Rotation des Zylinders keine sichere 
gerichtete Strdmung direkt an der Flache 23 des ZylinderauBenkerpers 03 zur Folge 
haben kann. 

In einer vorteilhaften AusfOhrung fOr einen Formzylinder 01 ist der Spalt 17 am 
Innenradius M7 von 80 bis 120 mm, insbesondere zwischen 100 und 115 mm 
angeordnet Die lichte Weite h17 des Spaltes betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm. Die 
Wandstarke h03 des ZylinderauRenkerpers 03 ist zwischen h03 = 40 mm und 
h03 = 70 mm, insbesondere zwischen 55 und 65 mm ausgefOhrt. Der 
ZylinderauBenkarper 03 ist in dieser AusfOhrungsform der Temperierung selbsttragend 
auf einer Lange 101 , z. B. 101 = 800 bis 1 200 mm, des Ballens des Zylinders 01 , bzw. 
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einer Lange I03, z. B. I03 = 800 bis 1200 mm des ZylinderauRenkbrpere 03, auszulegen. 
Mit einer Tiefe h22 des Spannkanais 22 zwischen 20 und 45 mm verbleibt somit eine 
ausreichende Starke des ZylinderauUenkbrpers 03 im Bereich des Spannkanais 22 
stehen. Wie im ersten AusfOhrungsbeispiel ist die lichte Weite h17 des Spaltes 
vorteilhafter Weise urn das Verhaltnis einer VerWeinerung des Innenradius r17 zu 
vergroftem, wenn die Wandstarke h03 verstarkt, und der Spalt 17 wetter in das Innere des 
Zylinders 01 veriegt wird, und umgekehrt. Der Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 
1300 und 3500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelflache 21 und 
Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 liegt fOr diese Ausfiihrung z. B. zwischen 
300 und 900, insbesondere zwischen 500 und 650. Die Obrigen, im ersten 
AusfOhrungsbeispiel dargelegten bevorzugten Abmessungen des Formzylinder 01 sind 
auf das zweite AusfOhrungsbeispiel anzuwenden und werden nicht nochmals genannt 

In einem dritten und einem vierten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 4 und 6) ist der Zylinder 01 
als temperierbare Walze 01, z. B. eine Farbwalze 01, insbesondere eine Raster- 01 Oder 
Aniloxwalze 01, ausgeflihrt. Die Zufuhr und Abfuhrdes Temperiermediums sowie die 
Lagerung in Seitenwanden 08; 09 erfolgen in gleicher oder ahnlicher Weise wie im ersten 
bzw. zweiten AusfOhrungsbeispiel. 

Im dritten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 4) ist wie im ersten AusfOhrungsbeispiel auf dem 
Umfang 24 des ZylindergrundkOrpers 03 ein schraubenlinienformiger, mehrgangiger, 
vorzugsweise achtgangiger Kanal 17 angeordnet Der Verteilerraum 16 und der 
Sammelraum 18 weist jeweils acht radiale Bohrungen 14; 19 auf und ist aquidistant 
bezOglich der Umfangsrichtung mit acht Anfangen 27 und acht Enden 28 verbunden. Im 
Beispiel sind die Kanale 17 zwecks gOnstiger mechanischer und guter 
Stromungseigenschaften als Nut 17 mit segmentartigem, z. B. halbkreisformigem Profil 
ausgefOhrt 

Der mehrgangige Kanal 17 ist vorteilhafter Weise achtgangig ausgefOhrt, da bei gleicher 
Geometrie des Kanals 17 entweder die doppelte Menge an Temperiermedium bei 
gleichbleibendem Druckverlust, oder aber die gleiche Menge Temperiennedium bei 
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verringertem Druck durch den Kanal 17 fOhrbar ist. 

Die Nut 17 wird wie im ersten AusfOhrungsbeispiel mittels des, z. B. aufgeschrumpflen, 
ZylinderauBenk5rpers 03, abgedeckL Insbesondere vorteilhaft ist die Temperierung 
mittels der schraubenlinienfBrmigen Nut 17 bei dem Erfordemis einer effektiven und 
reaktionsschnellen Temperierung des ZylinderauBenk6rpers 03, wie es beispielsweise 
farbfQhrende Farbwalzen 01 und Rasterwalzen 01 darstellen. Je kieiner die Wandstarke 
h03 des Zylinderauftenkbrpers 03 (Rg. 5) ausgefQhrt ist, desto schneller erfolgt bei 
Anderung der Betriebstemperatur die Reaktion auf der Mantelflache 21. Der 
ZylinderauBenkarper 03 ist im Beispiel mit einer geringen Wandstarke h03 und nicht 
selbsttragend ausgefQhrt, d. h. er stutzt sich auf den Stegen 26 ab. Die Breite der Nut 17 
bestimmt die mechanisch noch zulassige Wandstarke h03 des Zylinderaulienk6rpers 03 
und umgekehrt. Die zulassige Breite b26 des Steges 26 und die minimale Wandstarke 
h03 bedingen sich thermisch gegenseitig, da ein Temperaturprofil auf der Mantelflache 21 
des Zylinderauftenk5rpers 03 mOglichst zu vermelden ist 

In einer vorteilhaften AusfOhrung weist die temperierbare Walze 01 den Durchmesser d01 
zwischen 160 und 200 mm, insbesondere 180 mm, auf. Die Wandstarke h03 des 
ZylinderauBenkerpers 03 betragt 1 bis 4 mm, z. B. h03 = 2 mm (eine ggf. aufzubringende 
Beschichtung von insgesamt 200 bis 400 jim nicht eingerechnet), die Lange I03 des 
ZylinderauSenkarpers 03 liegt zwischen 800 und 1200 mm. Ein Verhaltnis V zwischen der 
Lange I03 und der Wandstarke h03 liegt z. B. zwischen 200 und 1200, insbesondere 
zwischen 400 und 1000. Der Steg 26 weist auf der mit der Flache 23 des 
ZylinderauBenkSrpers 03 zusammen wirkenden Seite eine Breite b26 von 2 bis 4 mm, 
insbesondere von b26 = 3 mm auf. Der Kanal 17 weist im mit der Flache 23 des 
ZylinderauBenkarpers 03 zusammen wirkenden Bereich eine Breite b17 zwischen 
8 und 13 mm, insbesondere 10 bis12 mm, auf. Das Profil des Kanals 17 ist im Beispiel 
halbkreisfdrmig ausgebildet, so dass eine maximale Tiefe h17 des Kanals 17 bei 
4 bis 7 mm, insbesondere bei h17 = 5 mm. Der Gesamtquerschnitt Q des achtgangigen 
Kanals 17 belauft sich auf 300 bis 460 mm 2 , und ist in etwa vergleichbar mit dem 
Gesamtquerschnitt Q aus dem viergangigen ersten AusfOhrungsbeispiel, wenn die zu 
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kOhlende Mantelflache 21 berOcksichtigt wlrd. Audi hier 1st eine Erhahung der Menge an 
pro Zeiteinheit flieBendem Temperiermedium, und falls moglich einer Kontaktflache des 
Temperiermediums mit der Flache 23 des ZylinderauBenkSrpers 03, mindestens in der 
GrOSenordnung zu halten, wenn sich die Geometrien der Walze 01 bei gleichbleibender, 
zu temperierender Mantelflache 21 andem. Das Verhaltnis zwischen zu temperierender 
Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 1200 und 1600. 

Im vierten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 6) weist der als Walze 01 ausgebildete Zylinder 01 
als Kanal 17 einen im Profil ringformigen Spalt 17, vergleichbar mit dem des zweiten 
AusfQhrungsbeispiels, auf. Die Walze 01 weist, wie im dritten AusfOhrungsbeispiel, einen 
Durchmesser d01 von etwa 160 bis 200 mm auf, wobei die Zufuhr und Abfuhr des 
Temperiermediums entsprechend einer der vorhergehenden Ausfuhrungsbeispiele 
ausgefQhrt ist. 

Im Unterschied zum dritten AusfOhrungsbeispiel ist der ZylinderauRenkarper 03 hier 
selbsttragend auf der Lange 101 , von z. B. 800 bis 1200 mm, ausgefOhrt und weist z. B. 
eine Wandstarke h03 von 5 bis 20 mm, insbesondere 5 bis 9 mm auf. Die lichte Weite h17 
des Spaltes 17 betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm, wobei der Spalt 17 bei einem 
Innenradius von 60 bis 100 mm, insbesondere bei 80 mm, angeordnet ist Der 
durchstromte Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 1000 und 2500 mm 2 , 
insbesondere bei ca. 1500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelflache 
21 und dem Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 liegt z. B. zwischen 200 : 1 und600 : 1, 
insbesondere zwischen 300 : 1 und 500 : 1. 

Die vorzugsweise als Rasterwalze 01 ausgefiihrte Walze 01 aus dem dritten und dem 
vierten AusfOhrungsbeispiel kann auf ihrer Mantelflache 21 eine Profilierung, 
beispielsweise farbfOhrende Napfchen aufweisen. Sie kann bevorzugt auf der 
Mantelflache 21 des ZylinderaulJenkorpers 03 eine Chrom-Nickel- und eine Keramik- 
Beschichtung von jeweils 100 - 200 |tm Starke aufweisen, wobei letztere die Profilierung 
bzw. die Napfchen aufweist 
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Vorteilhaft fur die Ausfuhrungen der Temperierung mittels eines schraubenlinienformigen 
Kanals 17 ist es, das VerhSltnis zwischen der zu temperierenden MantetflSche 21 und 
dem Gesamtquerschnitt Q des durchfiossenen Kanals 17 zwischen ZylindergrundkQrper 
02 und ZylinderauBenkorper 03 kleiner als 2000 mm 2 , insbesondere zwischen 
1800 und 1000 mm 2 zu wShien. Die Breite b26 des Steges ist in vorteilhafter Weise 
kleiner oder gleich der doppelten, insbesondere der eineinhaibfachen Wandstarke h03 
des Zylinderaulienkorpers 03 

Insbesondere vorteilhaft fGr Zylinder 01 oder Walzen 01 ist die Ausbildung des 
ZylinderaulJenkorpers 03 als dunnwandiges Rohr 03 mit einer Wandstarke d03 kleiner 
oder gleich 5 mm, insbesondere kleiner 3 mm, welches sich mechanisch auf den in 
axialer Richtung A beabstandeten Stegen 26 abstQtzL 

Die im dritten Ausfuhrungsbelspiel ausgefuhrte Anordnung fOr die Temperierung kann in 
einer vorteilhaften Weiterbildung auch ein Formzylinder 01 sein, welcher keine z. B. als 
Spann- oder Klemmkanale ausgebildete Befestigungseinrichtung aufweist, wie dies 
beispielsweise bei der Verwendung von DruckhOlsen anstelle von Druckplatten oder bei 
direktzu bebildemden MantelflSchen 21 von Formzylindem 01 der Fall ist Auch hier ist 
dann eine gerichtete, reaktionsschnelle Temperierung entsprechend dem dritten 
Ausfuhrungsbeispiel vorteilhaft. 
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AnsprOche 

1 . Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welcher einen Zylindergrundkorper (02) 
und einen ZylinderaulJenkorper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkorper (02) und dem Zylinderaulienkorper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrdmbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Umfang (24) 
des Zylindergrundkorpers (02) einen mehrgangigen, schraubenlinienformigen Kanal 
(17) aufweist, und dass der druckfarbefOhrende Zylinderaulienkorper (03) Qber seine 
L3nge nicht selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkorper (02) abstutzend 
ausgefOhrt ist 

2. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der mehrgangige 
Kanal (17) als schraubenlinienfOrmige Nuten (17) mit verbleibenden Stegen (26) im 
Umfang (24) des Zylindergrundkorpers (02) ausgebildet ist, welche mittels des sich 
auf den Stegen (26) abstOtzenden ZylinderauSenkorpers (03) abgedeckt sind. 

3. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (1 7) 
achtgSngig ausgefOhrt ist 

4. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Kanals (17) im Verhaitnis 1 : 1200 bis 1 : 1600 zur zu temperierenden 
Mantelflache (21) ausgefOhrt ist. 

5. Zylinder (01) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das VerhSltnis einer 
Breite (b26) des Steges (26) und einer Wandst&rke (h03) des Zylinderau(lenk6rpers 
(03) kleiner oder gleich 2, insbesondere kleiner Oder gleich 1 ,5, ausgefOhrt ist 

6. Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welche einen Zylindergrundkorper (02) 
und einen ZylinderauftenkSrper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkorper (02) und dem ZylinderauBenkOrper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrdmbar ist, wobei zwischen ZylinderauBenkdrper (03) und 
Zylindergrundkorper (02) ein sich in axialer Richtung (A) erstreckender Spalt (17) mit 
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nahezu kreisringfbrmigem Profii ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Gesamtquerechnitt (Q) des Spaltes (17) im Verhaltnis 1 : 200 bis 1 : 600 zur zu 
temperierenden Mantelfiache (21) ausgefQhrt ist 

7. Zyiinder (01) nach Anspruch 6 F dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
Zylindergrundk6rper (02) und der ZylinderauBenkOrper (03) nicht aufeinander 
abstOtzen. 

8. Zyiinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Spaltes (17) im Verhaltnis zur zu temperierenden Mantelfiache (21) zwischen 
1 : 300 und 1 : 500 ausgefQhrt ist 

9. Zyiinder (01 ) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (17) eine 
lichte Weite (h17) von 2 bis 5 mm aufweist 

10. Zyiinder (01) nach einem der AnsprQche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zyiinder (01) eine Zufuhrleitung (12) und eine AbfuhrteKung (13) fQr das 
Temperiermedium aufweist 

11. Zyiinder (01) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wellenzapfen 
(04; 06) sowohl die Zufuhrleitung (12) als auch die koaxial urn die Zufuhrleitung (12) 
angeordnete Abfuhrleitung (13) aufweist 

12. Zyiinder (01) nach einem der AnsprOche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zyiinder (01) als Farbwalze (01) ausgefQhrt ist 

13. Zyiinder (01) nach einem der AnsprOche 1 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zyiinder (01) als Rasterwalze (01) ausgefQhrt ist. 

14. Zyiinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis (V) 
zwischen einer Wandstarke (h03) und einer LSnge (I03) des Zylinderaulienk6rpers 
(03) zwischen 1 : 200 und 1 : 1200, insbesondere zwischen 1 : 400 und 1 : 1000 liegt 
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Beschreibung 

Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder gemali dem Oberbegriffder AnsprQche 1 Oder 6. 

Durch die DE 197 12 446 A1 ist ein temperierbarer Zylinder fQr eine 
Rotationsdruckmaschine bekannt, bei welchem in einern Hohlraum des Zylinders ein aus 
mehreren Rohren bestehender Warmetauscher angeordnet ist, der wiederum von einer 
w§rmeObertragenden stationaren Flussigkeit umgeben ist 

Die EP 05 57 245 A1 offenbart einen temperierbaren Formzylinder mil einem axial an der 
Mantelfiache vertaufender* Spannkanal, wobei in den Zylinder in der Nahe der Peripherie 
axial zum Zylinder veriaufende Kanale eingearbeftetsind, wefche mrt Kuhlmittel 
durchstromt werden. 

Die EP 07 33 478 B1 zeigt eine als Rohrausgebildete Reibwalze, wobei der gesamte 
Hohlraum zwischen einer KOhfmittef fOhrendem, axial veriaufenden Leitung und dem Rohr 
mit KOhlmittel durchstromt ist 

Aus der DE-PS 929 830 ist ein temperierbarer Doppelmantel-Trockenzylinder bekannt 
Dampf stromt im Zwischenraum zwischen einem Auflenmantel und einem Innenmantel, in 
wefchem schraubenlinienformig Stege eingeselzt sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 
zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erffndungsgem§B durch die Merkmale der Anspruche 1 oder 6 gelost 



Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesonderedarin r dad der 
temperierbare Zylinder aus einfachen Bauteilen kostehgQnstig herstellbar ist Dabei wird 
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eine Qber die gesamte Mantefflache des Zylinders nahezu gleichmaBig vorwahlbare 
Temperatur erzieft Ein in Umfangsrichtung schwankendes oder ungleichmaBiges 
Temperaturprofil, wie es beispielsweise bei einzelnen, axial veriaufenden Kanaien 
und/bder bei Wanrfstarken, die im Vergleich zum Abstand der Kanale zu gering sind, 
vorkommen kann, wird vermieden. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung fst eine ein Temperiermedium fuhrende Kammer auf der 
innenseite des Zylindermantels in radialer Richtung des Zylinders so dimensioniert, dass 
eine erzwungene Strornung auch direkt an der Mantelflache erfblgt 

Besonders vorteilhaft bzgl. einer schnellstmoglichen ReakHonszeit der Temperierung ist 
eine kleine WandstSrke eines die Mantelflache und das Temperiermedium trennenden 
AuBenkorpers, beispielsweise fur Farbwalzen, insbesondere Raster- oder Aniloxwalzen, 
oder fOr Form-, Ubertragungs- oder Satellitzylinder ohne eine radial in das Innereder 
Mantelflache reichende Einrichtung zur Befestigung von AufcQgen, wie Spann- oder 
Klemmkanaie. 

Eine Wandstarke eines AuBenkorpers fur einen temperierbaren Form- oder 
Qbertragungszylinder, welcher einen oder mehrere Klemm- oder Spannkanale auf seiner 
Mantefflache aulweist, ist in bevorzugter Ausfuhrung so groB, dass der Spannkanal 
vollstandig innerhalb der Wand zu liegen kommt 

Eine in Umfiangs- und in axfaler Richtung gleichmaBige Temperierung wird mittels des 
durch einen schmalen Spalt zwischen AuBenkSrper und Zylindergrundkorperauf dem 
gesamtenUmfang in axiale Richtung flieBenden Temperiermediums erreicht 

In einer weiteren vorteilhaften AusfQhrung wird mittels einer auf der AuBenflSche des 
Grundkorpers befindliche schraubenfinienformig verlaufende Nut eine noch starker 
gerichtete Strornung erzeugt 

Weiterhin vorteilhaft, insbesondere fOr Raster- oder Aniloxwalzen, ist die KQhlung mittels 
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ernes o. g. schraubenlinienformigen Kanals, wobei srchder AuBenkdrper auf den Stegen 
abstutzt und somrt dQnnwandig ausgefuhrt wird. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestelft und werden fm 
folgenden naher beschrieben. 

Es zeigen: 

Rg. 1 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, eine Bnrichtung zur 

Befestigung eines Aufeuges aufweisenden Zylinders mil schraubenlinienformig 
veriaufendem Kanal; 

Rg. 2 einen Querschnitt durch einen temperierbaren Zylinder gemaB Rg. 3; 

Rg. 3 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, eine Bnrichtung zur 

Befestigung eines Aufeuges aufweisenden Zylinder mit einem Spait zwischen 
Grundkorper und AuBenkorper; 

Rg. 4 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren, dOnnwandigen Zylinder mit 
schraubenlinienformig veriaufendem Kanal; 

Rg. 5 einen Querschriitt durch einen temperierbaren Zylinder gemaB Rg. 4; 

Rg. 6 einen Langsschnitt durch einen temperierbaren Zylinder mit einem Spalt 
zwischen GrundkSrper und AuBenkbrper. 

Bn temperierbarer Zylinder 01 einer Druckmaschine, insbesondere einer 
Rotationsdruckmaschine, weist einen z. B. rohrformigen oder massiven 
Zylindergrundkorper 02 auf t welcher von einem ZylinderauBenkSrper 03 mit 
Kireisquerschnitt, z. B. einem Rohr03, umgeben ist 
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Der Zylindergrundk6rper 02 ist stimseitig jeweils mit einem Wellenzapfen 04; 06 fest 
verbunden, welche mittels Lagern 07 in Seftengestellen 08; 09 drehbar gelagert sind. Es 
ist m6glich, einen der Wellenzapfen 04; 06, z. B. den rechten Wellenzapfen 06 r mit einem 
nicht dargestellten* gestellfesten Antriebsmotoroder einem Antriebsrad zu verbinden. 

Der andere Wellenzapfen 04 weist eine Axialbohrung 1 1 auf, welche eine Rohrleitung 1 2 
als Zufuhrleitung 12 fur ein flussiges odergasformiges Temperiermedium, wie z. B. CO* 
Wasser, Of usw. aufhimmt Die Axialbohrung 1 1 des Wellenzapfens 04 weist in 
vorteilhafter Ausfuhrung einen Innendurchmesser d1 1 auf, welcher groBer ist als ein 
AuBendurchmesser d!2 der Rohrleitung 12. Somit bleibt im Bereich des Wellenzapfens 
04 und um die Rohrleitung 12 herum eine Abfuhrfeitung 13 mit ringformigem Querschnitt 
often, durch welche das Temperiermedium wieder Qber den Wellenzapfen 04 den Zylinder 
01 verfaBt Die Rohrteitung 12 zur Zufuhrung des Temperiermediums verlauft vom linken 
Wellenzapfen 04 nahezu axial durch den Zylrndergrundk6rper02 hindurch bis zum 
rechten Wellenzapfen 06 und mOndet in radial veriaufende Bohrungen 14. Die Bohoingen 
14 mflnden in einen Verteflerraum 16, welcher sich um den vollen Umfang auf der 
Innenseite des ZylinderauBenkorpers 03 erstreckt Vom Verteilerraum 16 stromt das 
Temperiermedium durch mindestens einen zwischen Zylindergrundk6rper02 und 
ZylinderauBenkorper 03 angeordneten KanaJ 17 in axialer Richtung A zum linken 
Wellenzapfen 04, wo es in einen Sammelraum 18 mOndet und Qber radiai veriaufende 
Bohrungen 19 zur ringformigen Abfuhrlertung 13 gelangt 

Die Zufuhrleitung 12 und Abfuhrieitung 13 sind mit Vor- und RQcklauf einer nicht 
dargestellten Temperiereinrichtung verbunden. 

In einer nicht dargestellten AusfQhrungsvariante ist es vorgesehen, die Zufuhr und die 
Abfuhr des Temperaturmediums jeweils getrennt voneinander Qber je einen Wellenzapfen 
04; 06 vorzunehmen. 

In einem ersten AusfQhrungsbeispiel (Fig. 1) ist der Zylinder 01 als Form- 01 oder 
Obertragungszylinder 01 ausgefuhrt, welcher auf einer MantelflSche 21 des 
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ZylinderauBenkorpers 03 mindestens eine sich axial zum Zylinder 01 erstreckende 
Befestigungseinrrchtung 22 zur Befestigung eines Aufeuges, wie beispielsweise einer 
Druckform oder eines Gummituches, z. B. einen Spannkanal 22, emen 
mantelftachennahen Magneten oderandere Mittel,aufweist Eine Wandstarke h03 des 
ZylinderauBenkorpers 03 ist grOBerals eine Tiefe h22 des Spannkanals 22, so dass eine 
Flache 23 auf der Innenseite des ZylinderauBenkorpers 03 ungestort und kreisformig 
ausgebildet ist, was eine kostengOnstige Bauart und voraliem einegleichmaBige 
Temperierung ermaglicht Die Wandstarke h03 liegtz. B. zwischen 40 und 70 mm, 
insbesondere zwischen 55 und 65 mm, wobei die Tiefe h22 des Spannkanals 22 
zwischen 20 und 45 mm liegt In den Fig. t und 2 sind in Umfangsrichtung des Zylinders 
01 zwei Spannkan&Ie 22 vorgesehen, wobei jedoch zwecks Obersichtlichkeit der obere 
Spannkanal 22 nur angedeutet ist 

Der Kanal 17 ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel a!s schraubenlinienfOrmig in axfaler 
Richtung A ausgebifdete Nut 17 auf einem Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 02 
ausgebildet. Diese spfralfprmig umlaufende Nut 17 einer Breite b17 und einer TTefe h17 
wird mittels des ZylinderauBenkorpers 03, beispielsweise durch aufechrumpfen, 
abgedeckt wobei die Fiache 23 des ZylinderauBenkorper 03 auf einem die Nut 17 
bildenden Oberstand 26, z. B. einem Steg 26 mit einer Breite b26 aufliegt. 

Die Nut 17 steht an ihrem Anfeng 27 mit dem Verteilerraum 16 und an ihrem Ende 28 mit 
dem Sammelraum 18 in Verbindung. Verteilerraum 16 und Sammelraum 18 sind 
beispielsweise jeweifs als Ringnut 16; 18 ausgefuhrt, welcheieweils durch efnen Absafz 
am Umfang deszylindergrundkSrpemahen Bereich des Wellenzapfens 04; 06 und eine 
Stimseite des Zylindergrundkorpers 02gebildet, und ebenfells vom ZylinderauBenkorper 
03uberdecktwird. 

Ein Durchmesserdes Formzylinder 01 betr§gtfurden Fall eines Formzylinders 01 
doppeitgroften Umfiangs, d. h. zwei Druckformate in Umfangsrichtung, z. B. zwischen 
320 und 400 mm, insbesondere 360 bis 380 mm. 
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Die Tiefe h17 und Breite b17 der Nut 17 sowie die Breite b26 des Steges 26 und die 
Anzahl der Kanale 17 bestimmen die Durchflussmenge pro Zeiteinheit und wechselseitig 
den benotigten Druck sowie die Steigung der schraubenlinrenformigen Nut 17 und somit 
das Temperierverhalten. 

Der Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 02 weist in vorteilhafter AusfQhrung mehrere, 
z. B. vieroderacht Nuten 17 mit jeweiis um 90° bzw. 45* in Umfangsrichtung versetzten 
Anfangen 27 und Enden 28 im Verteilerraum 16 und dem Sammefraum 18 auf. Bne 
mehrgangige, z. B. eine vier- oder achfgSngige Nut 17 weist so bei gleicher 
Kanalgeometrie einen erhohteh Gesamtquerschnitt Q, d. h. der Summe der Querschnitte 
der Kanale 17, und eine groftere Steigung S, und somit aucfr einen kOrzeren RieRweg 
und einen kfeineren Druckverlust auf. 

Im Beispiel weist der Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 02 einen viergangigen Kanal 
17 auf, wobei die Breite b17 der Nut 17 Jeweiis zwischen 10 und 20 mm, z. B. 15 mm, und 
die Breite b26 des Steges 26 jeweiis zwischen 3 und 7 mm, z. B. 5 mm, liegt Die Tiefe 
h17 des Kanafe 17 betragt jeweifs 10 bis 15 mm, beispielswefse 12 mm. Der viergangige 
Kanal 17 weist somit eine Steigung S von z. B. 52 bis 108 mm, fnsbesondere von 80 mm 
auf. 

Ein Gesamtquerschnitt Q fQr den FlulJ des Temperiermediums ergibt sich vorteilhafter 
Weisezu 600 bis 800 mm 2 . Bei Erhohung derWandstarke h03 desZylinderauBenkorpers 
03 bei gleichzeitiger Beibehaltung des Zylinderdurchmessers d01 und einer Verkleinerung 
eines Innenradius ii7 der schraubenlinienfSrmigen Nut 17 r 1st die Tiefe h17 der Nut 17 fm 
gleichen Verhaltnis zu vergrolJem, wie sidi der fnnenradius rl 7 der Nut 17 verkleinert, so, 
dass der Gesamtquerschnitt Q zumfndest in der Grblienordnung, z* B. gr6Ber oder gleich 
710 mm 2 bleibt Somit bleibt eine Warmezufuhr bzw. -abfuhr einer gleichbleibend groBen 
Mantelfiache 21 des Formzylinders 01 gewahrleistet FOr die EmnitHung des 
Gesamtquerschnrtts Q istfQrim Vergleich zum Innenradius r17 entsprechend kleinen 
Tiefen h17 naherungsweise der Innenradius r17, ansonsten wie Qblich der Innenradius 
r17 zuzuglichder halben Tiefe h17, anzuwenden. Das Verhaltnis zwischen zu 
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temperierender Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnrtt Q ist z. B. zwischen 
1000 und 1800 mm 2 . 

In einem zweiten AusfQhrungsbeispiel (Rg. 3) fur einen Formzylinder 01 ist der Kanal 17 
nicht ate spiraffdrmige Nut 17, sondern als offener Spalt 17 zwischen dem 
Zylindergrundkorper02 und dem ZylinderauBenkorper 03 mit einem ringformigen lichten 
Profi! ausgefDhrL Zu- und Abfuhr des Temperiermediums erfblgt in gleicher oder ahnlicher 
Wefse wie im ersten AusfQhrungsbeispiel (Fig. 1). Anstelle der radial verfaufenden 
Bohrungen 14 ist der Wellenzapfen 04; 06 mehrstuckig ausgefuhrt und ermoglicht so den 
Durchtritt des Temperiermediums von der Zufuhrieitung 12 in den Verteilerraum 16 bzw. 
vom Sammelraum 18 zur Abfuhrieitung 13. Die Zufuhrieitung 12 ist im 
AusfQhrungsbeispiel zwei bis vier zweiteilig ausgefuhrt, wobei eine den Wellenzapfen 04 
durchdringende Rohrfeitung 12 in eine durch den Zylindergrundkarper 02 fQhrende 
Rohrleitung mundet. 

D)e Dchte Weite h17 des Spaltes 17 bestimmt zusammen mit einem Innenradius r17 von 
der Rptatonsachse des Zylinders 01, auf wefchem der Spalt 17 angeordnet ist, die 
SfrSmungsverhaitnisse und somit auch das Temperierverhalten. Bne zu kleine lichte 
Weife erhaht den erforderllchen Druck bzw. reduziert die Durchflussmenge, wahrend eine 
zu groBe lichte Weite aufgrund hoher auflretender Zentrifugalkrafte und auftretender 
Reibung im Bereich der Flache 23 w§hrend der Rotation des Zylinders keine sichere 
gericht^e Stromung direkt an der Rache 23 des ZylinderauBenkorpers 03 zur Folge 
haben kann. 

In efner vorteilhaften Ausfuhrung fur einen Formzylinder 01 ist der Spalt 17 am 
Innenradius ri7 von 80 bis 120 mm, insbesondere zwischen 100 und 115 mm 
angeordnet Die lichte Weite h17 des Spaltes betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm. Die 
Wandst§rke h03 des ZylinderauGenk6rpers 03 ist zwischen h03 = 40 mm und 
h03 = 70 mm, insbesondere zwischen 55 und 65 mm ausgefOhrt Der 
ZylfnderauRenkorper03 fst in dieser AusfOhrungsform der Temperierung selbsttragend 
auf einer Lange 101 , z. B. 101 = 800 bis 1200 mm, des Ballens des Zylinders 01 , bzw. 
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einer Lange I03, z, B. !03 = 800 bis 1200 mm des Zylinderau&enkdrpers 03, auszulegen. 
Mrt einer Tfefe h22 des Spannkanals 22 zwischen 20 und 45 mm verbleibt somit etne 
ausreichende Starke desZylinderauSenkorpers 03 im Bereich des Spannkanals 22 
stehen. W!e im ersten AusfOhrungsbeispiel fet dfe lichte Weite h17 des Spalfes 
vorteilhafter Weise urn das VertiSItnis einer Verkleinerung des Innenradius r17 zu 
vergroliern, wenn die Wandstarke h03 verstarkt, und der Spalt 17 weiter in das Innere des 
Zylinders Ol veriegtwind, und umgekehrt. Der Gesamtquerschnitt Q liegtz. B. zwischen 
1300 und 3500 mm 2 . Das Verhaitnis zwischen zu temperierender Mantelfl§che 21 und 
Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 Iiegt fQr diese Ausfuhrung z. B. zwischen 
300 und 900 mm 2 , insbesondere zwischen 500 und 650 mm 2 Die Qbrigen, im ersten 
Ausfuhrungsbeispiel dargelegten bevorzugten Abmessungen des Formzylinder 01 sind 
auf das zweite Ausfuhrungsbeispiel anzuwenden und werden nicht nochmals genannt 

fn einem dritten und einem vierten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4 und 6) ist der Zylinder 01 
als temperierbare Walze 01 , z. B. eine Farbwafze 01 f insbesondere eine Raster- 01 oder 
Anitoxwalze 01 f ausgefuhrt. Die Zufuhr und Abfiihr des Temperiermediums sowie die 
Lagerung fn Seitenwanden 08; 09 erfolgen fn gleicheroder ahnlicher Weise wie im ersten 
bzw. zweiten Ausfuhrungsbeispiel. 

Im dritten AusfOhrungsbefspiel (Fig. 4) ist wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel auf dem 
Umfeng 24 des ZylindergrundkQrpers 03 ein schraubenlinienfarmiger, mehrgSngiger, 
vorzugsweise achtgangiger Kanal 17angeordnet. DerVerteilerraum 16 und der 
Sammelraum t8 weist jeweils acht radiale Bohrungen 14; 19 auf und ist aqufdistant 
bezOglfch der Umfangsrichtung mit acht Anfangen 27 und acht Enden 28 verbunden. Im 
Beispiel sind die Kanale 17 zwecks gQnstiger mechanisdier und guter 
StrOmungseigenschaften als Nut 17 mit segmentartigem, z. B. halbkreisformigem Proffl 
ausgefuhrt 

Der mehrgangige Kanal 17 ist vorteilhafter Weise achtgangig ausgefuhrt, da bei gleicher 
Geometrie des Kanals 17 entweder die doppelte Menge an Temperiermedfum bei 
gleichbleibendem Druckverfust, oder aber die gleiche Menge Temperiermedium bei 
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verringertem Druckdurch den Kanal 17f0hrbarist 

Die Nut 17 wird wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel mittels des, z. B. aufgeschrumpften, 
ZylinderauBenkorpers 03 r abgedeckL Insbesondere vorteilhaft ist die Temperierung 
mittels der schraubenlfnienfBrmigen Nut 17 bef dem Erfordemis einer effekfiven und 
reaktionsschnellen Temperierung des ZylinderauBenkorpers 03, wie es beispfelsweise 
farbfuhrende Farbwaizen 01 und Rasterwalzen 01 darstellen. Je kleiner die Wandstarke 
h03 des ZylinderauBenkorpers 03 (Rg. 5) ausgefuhrtist, desto schnellererfblgt bei 
Anderung der Betriebstemperatur die Reaktion auf der Mantelf!3che 21. Der 
ZylinderauBenkorper 03 ist im Beispre! mit einer geringen Wandstarke h03 und nicht 
selbsttragend ausgefuhrt, d. h. er stutzt sich auf den Stegen 26 ab. Die Breite der Nut 17 
bestimmtdie mechanisch noch zuHssige Wandstarke h03 des ZylinderauBenkorpers 03 
und umgekehrt. Die zulassige Breite b26 des Steges 26 und die minimale Wandstarke 
h03 bedingen sich thermisch gegenseibg r da ein Temperaturprofil auf der Manteifl3che 21 
des ZylinderauBenkorpers 03 moglichst zu vermeiden ist. 

in einer vorteilhaften Ausfiihrung weist die temperierbare Walze 01 den Durchmesser d01 
zwischen 160 und 200 mm, insbesondere 180 mm, auf. Die Wandstarke h03 des 
ZylinderauBenkSrpers 03 betragt 1 bis 4 mm, z. B. h03 = 2 mm (eine ggf. aufeubnngende 
Beschichtung von insgesamt 200 bis 400 jim nicht eingerechnet), die Lange I03 des 
ZylinderauBenkorpers 03 liegt zwischen 800 und 1200 mm. Ein Verhaitnis V zwischen der 
Lange I03 und der Wandstarke h03 liegt z. B. zwischen 200 und 1200 mm, insbesondere 
zwischen 400 und 1 000 mm. Der Steg 26 weist auf der mit der Flache 23 des 
ZylinderauBenkorpers 03 zusammen wirkenden Seite eine Breite b26 von 2 bis 4 mm, 
insbesondere von b26 = 3 mm auf. Der Kanal 17 weist im mit der Flache 23 des 
ZylinderauBenkorpers 03 zusammen wirkenden Bereich eine Breite b!7 zwischen 
8 und 13 mm, nnsbesondere 10 bis12 mm, auf. Das Profil des Kanals 17 ist im Beispiel 
halbkreisfQrmig ausgebildet, so dass eine maximale Tiefe hi 7 des Kanals 17 bei 
4 bis 7 mm, insbesondere bei h17 = 5 mm. Der Gesamtquerschnitt Q des achtgSngigen 
Kanals 17 belauft sich auf 300 bis 450 mm 2 , und ist in etwa vergleichbar mit dem 
Gesamtquerschnitt Q aus dem viergangigen ersten AusfQhrungsbeispiel, wenn die zu 
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kOhlende Mantefflache 21 berQcksichtigt wind. Auch hier istelne ErhShung der Menge an 
pro Zeitejnheit fliellendem Temperiermedium, und falls m5glich einer Kontaktflache des 
Temperiermediums mit der Flache 23 des Zylinderaulienkorpers 03, mmdestens in der 
Gro&enordnung zu halten, wenn sich die Geometrien derWalze 01 bei gleichbleibender, 
zu temperierender Mantefflache 21 andem. Das Verhaltnis zwischen zu temperierender 
Mantefflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 1200 und 1600 mm 2 . 

Im vierten AusfDhrungsbeispiel (Fig. 6) weist der afs Walze 01 ausgebildete Zylinder 01 
als Kanal 17 einen im Profil lingformigen Spalt 17, vergleichbar mit dem des zweiten 
Ausfuhrungsbeispiels, auf. Die Walze 01 weist, wie im dritten AusfDhrungsbeispiel, einen 
Durchmesser d01 von etwa 160 bis 200 mm auf r wobei die Zufuhr und Abfuhr des 
Temperiermediums entsprechend einer der vorhergehenden AusfQhrungsbeispiefe 
ausgefuhrtisL 

Im Unterschied zum dritten AusfDhrungsbeispiel ist der Zylinderaulienkbrper 03 hier 
selbsttragend auf der Lange 101 r von z. fi. 800 bis 1200 mm, ausgefOhrt und weist z. B. 
eine Wandstarke h03 von 5 bis 20 mm, insbesondere 5 bis 9 mm auf. Die Ifchte Weite h17 
des Spaites 17 betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm, wobei der Spalt 17 bei einerh 
Innenradius von 60 bis 1 00 mm, insbesondere bei 80 mm, angeordnet ist Der 
durchstromte Gesamtquerschnitt Q liegtz, B. zwischen 1000 und 2500 mm 2 , 
insbesondere bei ca. 1500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantefflache 
21 und dem Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 Iiegt z. B. zwischen 200 und600 mm 2 , 
insbesondere zwischen 300 und 500 mm 2 . 

Die vorzugsweise als Rasterwafze 01 ausgefuhrte Walze 01 aus dem dritten und dem 
vierten AusfDhrungsbeispiel kann auf ihner Mantefflache 21 eine ProfiJierung, 
beispielsweise farbfDhrende Napfchen aufweisen. Sie kann bevorzugt auf der 
Mantefflache 21 desZylfnderauBenkorpers 03 eine Chrom-Nickel- und eine Keramik- 
Beschichtung von j^weils 100 -200 \w\ Starke aufweisen, wobei letztere die Profilierung 
bzw. die Napfchen aufweist 



W1.1706PCT 
2000-10-04 



11 



VorteilhaftfOr die AusfQhrungen der Temperierung mittete eines schraubenlinienfarmigen 
Kanals M ist es, das Verhaltnis zwischen derzu temperierenden Mantelflache 21 und 
dem Gesamtquerschnitt Q des dijrchflossenen Kanals 17 zwischen Zylindergrundkorper 
02 und Zylinderauflenkorper 03 kleinerals 2000 mm 2 , insbesondere zwischen 
1800 und 1000 mm 2 zu wahfen. Die Breife b26 des Steges ist in vorteilhafter Weise 
kleiner oder gleich der doppetten r insbesondere der eineinhalbfachen Wandstarke h03 
des ZylinderauiSenkorpers03 

Insbesondere vortellhaftfQrZylinder 01 oderWalzenO! ist die Ausbildung des 
ZylinderauBenkorpers 03 als dQnnwandiges Rohr03 mit einer Wandstarke dp3 kleiner 
oder gleich 5 mm, insbesondere kTeiner 3 mm, welches sich mechanisch auf den in 
axialer Richfung A beabstandeten Stegen 26 abstutzt 

Die im dritten AusfQhrungsbeispiel ausgefQhrte Anordnung fOr die TemperieFung kann in 
einer vbrteilhaften Weiterbildung auch ein Formzylinder 01 sein, welcher keirie 
Befestigungseinrfchtung aufweist, wie dies beispielsweise bet der Verwendung von 
DruckhQfeerT anstelie von Druckplatten oder bei drrektzubebildemden MantelfHchen 21 
von Formzylrndem 01 der Fall ist Auch hier ist dann eine gerichtete, reaktionsschnelie 
Temperierung entsprechend dem dritten Ausfuhrungsbeispief vorteilhaft 
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Bezugszeichenliste 

01 Zytinder, Form-, Obertragungszylinder, Walze, Farb-, Raster- Anifoxwalze 

02 Zylindergrundk6rper(01) 

03 ZylinderauBenkorper, Rohr (01 ) 

04 Wellenzapfen (02) 

05 - 

06 Wellenzapfen (02) 

07 Lager 

08 Seitengestell 

09 Seitengestell 

10 - 

1 1 Axialbohrung 

12 Zufuhrteitung, Rohrieitung 

13 Abfuhrieitung 

14 Bdhrung, radial 

15 - 

16 Ringnut, Verteilerraum 

17 Kanal, Nut, Spalt 

18 Sammelraum, Ringnut 

19 Bohrung, radial 

20 - 

21 Mantelflache (03) 

22 Befestigungseinrichtung, Spannkanal 

23 Flache(03) 

24 Umfang(02) 

25 - 

26 Oberstand, Steg 

27 Anfang(17> 

28 Ende(17) 
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b17 Breite(17) 

b26 Brete(26) 

d01 Durchmesser (01 ) 

d1 1 Innendurchmesser (1 1 ) 

d12 AulJendurchmesser(12) 

h02 Wandstarke (02) 

h03 Wandstarke (03) 

h17 Tiefe, Ifchte Weite (17) 

h22 Trefe(22) 

101 Lange (01) 

[03 Lange (03) 

ii7 Innenradius (17) 

A axiale Richtung (01) 

Q Gesamtquerschnitt 

S Stefgung 

V Verhaltnis (I03. h03) 
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Anspruche 

1 . Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welcher einen Zylindergrundkarper (02) 
und einen ZylinderaulJenkorper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkarper (02) und dem ZylinderauBenkorper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrombarfst, dadurch gekennzeichnet, dass der Umfang (24) 
des Zylindengrundkarpers (02) einen mehrgangigen, schraubenlinienfBrmigen Kana! 
(17) aufweist und dass der druddarbeffihrende ZylfnderauBenkorper (03) Qber seine 
LSnge nicht selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkarper (02) abstutzend 
ausgefuhrt ist 

2. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der mehrgangige 
Kanal (17) als schraubenlinienformige Nuten (17) mit verbleibender* Stegen (26) im 
Umfeng (24) des ZylindergrundkSrpers (02) ausgebildet ist welche mittels des sich 
auf den Stegen (26) abstotzenden ZylinderauBenkorpers (03) abgedeckt sind. 

3. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 y dadurch gekennzeichnet, dass der Kanat (1 7) 
achtgangig ausgefuhrt ist 

4. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnrtt 
(Q) des Kanais (17) im Verhaltnis 1 : 1200 bis 1 : 1600 zur zu temperierenderr 
Mantelflache (21) ausgefuhrt ist 

5. Zylinder (01) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis einer 
Breite (b26) des Steges (26) und einer Wandstarke (h03) des ZylinderauBenkorpers 
(03) kleiner oder gleich 2, insbesondere kleiner Oder glefch 1 ,5, ausgefOhrt ist 

6. Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welche einen Zylindergrundkarper (02) 
und einerr ZytinderauBenkdrper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkarper (02) und dem ZylinderauBenkorper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrambar ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
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ZyiinderauBenkorpers (03) und Zylfndergrundk6rper (02) ein sich in axialer Richtung 
(A) erstreckender Spalt (17) mit nahezu kreisringformjgem ProfH ausgebildet ist. 

7. Zylinder (01) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
Zylindergrundkorper (02) und derZylinderauBenkarper(03) nichtaufeinander 
abstQtzen. 

8. Zylinder (01 ) nach Anspruch 8, dadurch gekennzerchnet, dass ein Gesamtquerschnrtt 
(Q) des Spaltes (17) im Verhaitnis 1 :200 bis 1 : 600, insbesondere zwischen 1 : 300 
und 1 : 500, zur zu temperierenden Mantelfl3che (21) ausgefQhrt ist 

9. Zylinder (01 > nach Anspruch 6, dadurch gekennzerchnet, dass der Spalt (17) eine 
fichte Weite (h!7) von 2 bis 5 mm aufweist 

10. Zylinder (01) nach einem der Ansprfiche 1 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) eine Zufuhrieitung (12) und eine Abfuhrleitung (13) fur das 
Temperiermedfum aufweist 

11. Zylinder (01) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Welienzapfen 
(04; 06) sowohl die Zufuhrieitung (12) ats auch die koaxial urn die Zufuhrieitung (12) 
angeordnete Abfuhrleitung (13) aufweist 

1 2. Zylinder (01 ) nach einem der AnsprQche 1 Oder 6 r dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) als Farbwafze (01) ausgefQhrt ist 

13. Zylinder (01) nach einem der AnsprOche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) als Rasterwalze (01) ausgefQhrt ist 

1 4. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein VerhSItnis (V) 
zwischen einer Lange (I03) und einer Wandstarke (h03) des ZylinderauSenkSrpers 
(03) zwischen 1 : 200 und 1 : 1200, insbesondere zwischen 1 : 400 und 1 : 1000 liegt 
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Zusammenfassung 

ZyDnder, insbesondere Farbwalze fDreine Rotationsdruckmaschine, welcher einen 
Zylindergrundkorper und einen ZylinderauBenkorperaufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkorper und dem ZylinderauRenkorpervon einem Temperiermedium 
durchsfr6mbar fst wobei der Umfang des ZylindergrundkQrpers einen mehrgangigen, 
schraubenlinfenformigen Kanal aufweist und wobei der druckfarbefuhrende 
ZylinderauBenkorper uber seine LSrige nictit selbsttragend und sich auf dem 
ZyltndergrundkSrperabstQtzend ausgefQhrt ist 
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Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/03489 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinslchtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgetegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weii sie keine Anderungen enthaiten (Regein 70. 16 und 70. 1 7)): 
Beschreibung, Seiten: 

2-6,12,13 ursprungliche Fassung 

1,1a,7-1 1 eingegangen am 17/1 1/2001 mit Schreiben vom 31/10/2001 



Patentanspruche, Nr.: 

1-14 eingegangen am 17/1 1/2001 mit Schreiben vom 31/10/2001 



Zeichnungen, Blatter: 

1/6,3/6,4/6,6/6 ursprungliche Fassung 

2/6,5/6 eingegangen am 17/1 1/2001 mit Schreiben vom 31/10/2001 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 



Formblatt PCT/lPEA/409 (Felder l-Vlll, Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/03489 



□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 



4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



□ 



Beschreibung, 

Anspruche, 

Zeichnungen, 



Seiten: 



□ 



Nr.: 



□ 



Blatt: 



5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde iiber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



IV. Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche Oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 
Anmelder: 

□ die Anspruche eingeschrankt. 
H zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. □ Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 

gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche Oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1 , 13.2 
und 13.3 

□ erfullt ist 

E3 aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine internationale vorlaufige Prufung fur folgende Teile der 
internationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

B alle Teile. 
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□ die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. beziehen. 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-14 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -14 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (G A) Ja: Anspruche 1-14 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen Oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 
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PUNKT IV: 

Die verschiedenen Erfindungen sind: 

1 . Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, dadurch gekennzeichnet, daG der Umfang 
des Zylindergrundkorpers einen mehrgangigen, schraubenlinienformigen Kanal 
aufweist, und daG der druckfarbefuhrende ZylinderauGenkorper uber seine Lange nicht 
selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkorper abstiitzend ausgefuhrt ist. 

2. Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, dadurch gekennzeichnet, daG ein 
Gesamtquerschnitt des Spaltes im Verhaltnis 1:200 bis 1:600 zurzu temperierenden 
Mantelflache ausgefuhrt ist. 

Aus den folgenden Grunden hangen diese Erfindungen nicht so zusammen, daG sie 
eine einzige allgemeine erfinderische Idee verwirklichen (Regel 13.1 PCT): 

a) Das Dokument EP-A-0652104 beschreibt alle Merkmale des Oberbegriffs der 
Patentanspriiche 1 und 6 (siehe Figur 3). 

b) Ein Zylinder gemaG Punkt 1. enthalt nicht unbedingt ein Gesamtquerschnitt des 
Spaltes, der im Verhaltnis 1 :200 bis 1 :600 zur zu temperierenden Mantelflache 
ausgefuhrt ist, und umgekehrt. 

PUNKT V: 

Stand der Technik: 

Das Dokument EP-A-0652104, das in der Anmeldung erwahnt ist, beschreibt ein 
Zylinder einer Rotationsdruckmaschine, in dem alle Merkmale des Oberbegriffs der 
Patentanspruche 1 und 6 enthalten sind. 

Aufgabe: 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder einer Rotationsdruck- 
maschine zu schaffen (Verbesserung der Stromungsverhaltnisse und des 
Temperierverhaltens). 

Losung: 

Die Kombination der Merkmale 
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- des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 1 , namlich daB der Umfang des 
Zylindergrundkorpers einen mehrgangigen, schraubenlinienformigen Kanal aufweist, 
und daB der druckfarbefuhrende ZylinderauBenkdrper uber seine Lange nicht 
selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkorper abstiitzend ausgefuhrt ist; und 

- des kennzeichnenden Teils des Patentanspruchs 6, namlich daB ein 
Gesamtquerschnitt des Spaltes im Verhaltnis 1:200 bis 1:600 zur zu temperierenden 
Mantelflache ausgefuhrt ist; 

ist im Stand der Technik weder offenbart noch nahegelegt. 
PUNKT VIII: 

1. In dem unabhangigen Anspruch 6, der die Ausfuhrungsbeispiele der Figuren 2, 3 
und 6 kennzeichnet, ist ein Gesamtquerschnitt des Spaltes im Verhaltnis 1 :200 bis 
1 :600 zur zu temperierenden Mantelflache ausgefuhrt. 

In der Beschreibung der Figuren 2 und 3 dagegen, ist ein Gesamtquerschnitt des 
Spaltes z.B. im Verhaltnis 1 :300 bis 1:900 zur zu temperierenden Mantelflache 
ausgefuhrt (siehe Seite 8, Zeilen 8-10). 

Somit gibt es ein Widerspruch zwischen der Beschreibung und dem unabhangi- 
gen Anspruch 6, zumindest fur Verhaltnisse groBer als 1 :600 bis 1 :900, was nicht 
klar ist (Artikel 6 PCT). 

Weiterhin, wie in dem unabhangigen Anspruch 6 dargestellt, bilden diese Werte 
kein Beispiel mehr, im Gegensatz zu dem Inhalt der Beschreibung (siehe "z.B." 
auf Seite 8, Zeile 9). 

2. Verhaltnisse haben keine Einheiten (siehe Seite 1 1 , Zeilen 4-5). 
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Beschreibung 

Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder gemaft dem Oberbegriff der Ansprtiche 1 oder 6. 

Durch die DE 197 12 446 A1 ist ein temperierbarer Zylinder fOr eine 
Rotationsdruckmaschine bekannt, bei welchem in einem Hohlraum des Zylinders ein aus 
mehreren Rohren bestehender Warmetauscher angeordnet ist, der wiederum von einer 
warmeObertragenden stationaren FIQssigkeit umgeben ist. 

Die EP 05 57 245 A1 offenbart einen temperierbaren Formzylinder mit einem axial an der 
Mantelflache verlaufenden Spannkanal, wobei in den Zylinder in der Nahe der Peripherie 
axial zum Zylinder veriaufende Kanale eingearbeitet sind, welche mit KOhlmittel 
durchstrSmt werden. 

Die EP 07 33 478 B1 zeigt eine als Rohr ausgebildete Reibwalze, wobei der gesamte 
Hohlraum zwischen einer KOhlmittel fOhrendem, axial verlaufenden Leitung und dem Rohr 
mit KOhlmittel durchstromt ist. 

Aus der DE-PS 929 830 ist ein temperierbarer Doppelmantel-Trockenzylinder bekannt. 
Dampf stromt im Zwischenraum zwischen einem AulJenmantel und einem l.nnenmantel. in 
welchem schraubenlinienformig Stege eingesetzt sind. 

Die EP 06 52 104 A1 offenbart einen Zylinder mit einer InnenkOhlung zur Vermeidung 
eines Aufbauens der Druckfarbe auf dessen Mantelflache. Hierzu flieftt KOhlmittel durch 
einen ringformigen Spalt. in welchem zur Verbesserung der Zirkulation auch spiralfdrmige 
Leitbleche angeordnet sein konnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder einer Rotationsdruckmaschine 
zu schaffen. 
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Die Aufgabe wird erfindungsgemaft durch die Merkmale der AnsprGche 1 Oder 6 gel5st. 

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen insbesondere darin, daB der 
temperierbare Zylinder aus einfachen Bauteilen kostengOnstig herstellbar ist. Dabei wird 
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temperierender Mantelflache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q ist z. B. zwischen 
1000 und 1800. 

In einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 3) fur einen Formzylinder 01 ist der Kanal 17 
nicht als spiralformige Nut 17, sondem als offener Spalt 17 zwischen dem 
Zylindergrundk6rper 02 und dem Zylinderaulienkdrper 03 mit einem ringfSrmigen lichten 
Profil ausgefOhrt. Zu- und Abfuhr des Temperiermediums erfolgt in gleicher oder ahnlicher 
Weise wie im ersten Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 1). Anstelle der radial verlaufenden 
Bohrungen 14 ist der Wellenzapfen 04; 06 mehrstOckig ausgefOhrt und erm6glicht so den 
Durchtritt des Temperiermediums von der Zufuhrleitung 12 in den Verteilerraum 16 bzw. 
vom Sammelraum 18 zur Abfuhrieitung 13. Die Zufuhrieitung 12 ist im 
AusfOhrungsbeispiel zwei bis vier zweiteilig ausgefOhrt, wobei eine den Wellenzapfen 04 
durchdringende Rohrieitung12 in eine durch den ZylindergrundkSrper 02 fuhrende 
Rohrleitung mQndet. 

Die lichte Weite h17 des Spaites 17 bestimmt zusammen mit einem innenradius r17 von 
der Rotationsachse des Zylinders 01, auf welchem der Spalt 17 angeordnet ist, die 
Stromungsverhaltnisse und somit auch das Temperierverhalten. Eine zu kleine lichte 
Weite erhbht den erforderiichen Druck bzw. reduziert die Durchflussmenge, wahrend eine 
zu grofie lichte Weite aufgrund hoher auftretender Zentrifugalkrafte und auftretender 
Reibung im Bereich der Flache 23 wahrend der Rotation des Zylinders keine sichere 
gerichtete Strdmung direkt an der Flache 23 des ZylinderaulJenkbrpers 03 zur Folge 
haben kann. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrung ftir einen Formzylinder 01 ist der Spalt 17 am 
Innenradius r17 von 80 bis 120 mm, insbesondere zwischen 100 und 115 mm 
angeordnet. Die lichte Weite h17 des Spaites betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm. Die 
Wandstarke h03 des ZylinderaulJenkOrpers 03 ist zwischen h03 = 40 mm und 
h03 = 70 mm, insbesondere zwischen 55 und 65 mm ausgefOhrt. Der 
Zylinderaulienkdrper 03 ist in dieser AusfOhrungsform der Temperierung selbsttragend 
auf einer Lange 101, z. B. 101 = 800 bis 1200 mm. des Ballens des Zylinders 01, bzw. 
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einer Lange 103. z. B. 103 = 800 bis 1200 mm des ZylinderauRenkdrpers 03, auszulegen. 
Mit einer Tiefe h22 des Spannkanals 22 zwischen 20 und 45 mm verbleibt somit eine 
ausreichende Starke des ZylinderauRenkdrpers 03 im Bereich des Spannkanals 22 
stehen. Wie im ersten AusfOhrungsbeispiel ist die lichte Weite h17 des Spaltes 
vorteilhafter Weise urn das Verhaltnis einer Verkleinerung des Innenradius M7 zu 
vergrolJern. wenn die Wandstarke h03 verstarkt, und der Spalt 17 weiter in das Innere des 
Zylinders 01 verlegt wird, und umgekehrt Der Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 
1300 und 3500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelflache 21 und 
Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 liegt fOr diese AusfOhrung z. B. zwischen 
300 und 900, insbesondere zwischen 500 und 650. Die Obrigen, im ersten 
AusfOhrungsbeispiel dargelegten bevorzugten Abmessungen des Formzylinder 01 sind 
auf das zweite AusfOhrungsbeispiel anzuwenden und werden nicht nochmals genannt. 

In einem dritten und einem vierten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 4 und 6) ist der Zylinder 01 
als temperierbare Walze 01. z. B. eine Farbwalze 01 ,. insbesondere eine Raster- 01 od r 
Aniloxwalze 01, ausgefOhrt. Die Zufuhr und Abfuhr des Temperienmediums sowie die 
Lagerung in Seitenwanden 08; 09 erfolgen in gleicher oder ahnlicher Weise wie im ersten 
bzw. zweiten AusfOhrungsbeispiel. 

Im dritten AusfOhrungsbeispiel (Fig. 4) ist wie im ersten AusfOhrungsbeispiel auf dem 
. Umfang 24 des Zylindergrundkorpers 03 ein schraubenlinienfbrmiger, mehrgangiger, 
vorzugsweise achtgangiger Kanal 17 angeordnet. Der Verteilerraum 16 und der 
Sammelraum 18 weist jeweils acht radiale Bohrungen 14; 19 auf und ist aquidistant 
bezuglich der Umfangsrichtung mit acht Anfangen 27 und acht Enden 28 verbunden. Im 
Beispiel sind die Kanale 17 zwecks gOnstiger mechanischer und guter 
Stromungseigenschaften als Nut 17 mit segmentartigem, z. B. halbkreisformigem Profil 
ausgefOhrt. 

Der mehrgangige Kanal 17 ist vorteilhafter Weise achtgangig ausgefOhrt, da bei gleicher 
Geometrie des Kanals 17 entweder die doppelte Menge an Temperiermedium bei 
gleichbleibendem Druckveriust, oder aber die gleiche Menge Temperiermedium bei 
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verringertem Druck durch den Kanal 17 fuhrbar ist 

Die Nut 17 wird wie im ersten AusfQhrungsbeispiel mittels des, z. B. aufgeschrumpften, 
ZylinderauBenkdrpers 03, abgedeckt. Insbesondere vorteilhaft ist die Temperierung 
mittels der schraubenlinienfdrmigen Nut 17 bei dem Erfordemis einer effektiven und 
reaktionsschnellen Temperierung des ZylinderauBenkdrpers 03, wie es beispielsweise 
farbfOhrende Farbwalzen 01 und Rasterwalzen 01 darstellen. Je kleiner die Wandstarke 
h03 des ZylinderauBenkdrpers 03 (Fig. 5) ausgefuhrt ist, desto schneller erfolgt bei 
Anderung der Betriebstemperatur die Reaktion auf der Mantelflache 21. Der 
ZylinderauBenkdrper 03 ist im Beispiel mit einer geringen Wandstarke h03 und nicht 
selbsttragend ausgefuhrt, d. h. er stOtzt sich auf den Stegen 26 ab. Die Breite der Nut 17 
bestimmt die mechanisch noch zulassige Wandstarke h03 des ZylinderauBenkdrpers 03 
und umgekehrt. Die zulassige Breite b26 des Steges 26 und die minimale Wandstarke 
h03 bedingen sich thermisch gegenseitig, da ein Temperaturprofil auf der Mantelflache 21 
des ZylinderauBenkdrpers 03 meglichst zu vermeiden ist. 

In einer vorteilhaften AusfQhrung weist die temperierbare Walze 01 den Durchmesser d01 
zwischen 160 und 200 mm, insbesondere 180 mm, auf. Die Wandstarke h03 des 
Zylinderaulienkorpers 03 betragt 1 bis 4 mm, z. B. h03 = 2 mm (eine ggf. aufzubringend 
Beschichtung von insgesamt 200 bis 400 pun nicht eingerechhet), die Lange I03 des 
ZylinderauBenkdrpers 03 liegt zwischen 800 und. 1200 mm. Ein Verhaitnis V zwischen der 
Lange I03 und der Wandstarke h03 liegt z. B. zwischen 200 und 1200, insbesondere 
zwischen 400 und 1000. Der Steg 26 weist auf der mit der Fiache 23 des 
ZylinderauBenkdrpers 03 zusammen wirkenden Seite eine Breite b26 von 2 bis 4 mm, 
insbesondere von b26 = 3 mm auf. Der Kanal 17 weist im mit der Fiache 23 des 
ZylinderauBenkdrpers 03 zusammen wirkenden Bereich eine Breite b17 zwischen 
8 und 13 mm, insbesondere 10 bis 12 mm, auf. Das Profil des Kanals 17 ist im Beispiel 
halbkreisfdrmig ausgebildet, so dass eine maximale Tiefe h17 des Kanals 17 bei 
4 bis 7 mm, insbesondere bei h17 = 5 mm. Der Gesamtquerschnitt Q des achtgangigen 
Kanals 17 beiauft sich auf 300 bis 450 mm 2 , und ist in etwa vergleichbar mit dem 
Gesamtquerschnitt Q aus dem viergangigen ersten AusfQhrungsbeispiel, wenn die zu 
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kOhlende Mantelfiache 21 berucksichtjgt wird. Auch hier ist eine Erhbhung der Menge an 
pro Zeiteinheit flieBendem Temperiermedium, und falls maglich einer Kontaktflache des 
Temperiermediums mit der Flache 23 des ZylinderauBenkorpers 03, mindestens in der 
GrSBenordnung zu halten, wenn sich die Geometrien der Walze 01 bei gleichbleibender, 
zu temperierender Mantelfiache 21 andern. Das Verhaltnis zwischen zu temperierender 
Mantelfiache 21 und dem Gesamtquerschnitt Q istz. B. zwischen 1200 und 1600. 

Im vierten Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 6) weist der als Walze 01 ausgebildete Zylinder 01 
als Kanal 17 einen im Profil ringfSrmigen Spalt 17, vergleichbar mit dem des zweiten 
AusfQhrungsbeispiels, auf. Die Walze 01 weist, wie im dritten Ausfiihrungsbeispiel, einen 
Durchmesser d01 von etwa 160 bis 200 mm auf, wobei die Zufuhr und Abfuhr des 
Temperiermediums entsprechend einer der vorhergehenden AusfOhrungsbeispiele 
ausgeftihrt ist. 

Im Unterschied zum dritten AusfOhrungsbeispiel ist der ZylinderauSenkorper 03 hier 
selbsttragend auf der Lange 101, von z. B. 800 bis 1200 mm, ausgefuhrt und weist z. B. 
eine Wandstarke h03 von 5 bis 20 mm, insbesondere 5 bis 9 mm auf. Die lichte Weite h17 
des Spaltes 17 betragt 2 bis 5 mm, bevorzugt 3 mm, wobei der Spalt 17 bei einem 
Innenradius von 60 bis 100 mm, insbesondere bei 80 mm, angeordnet ist. Der 
durchstrfimte Gesamtquerschnitt Q liegt z. B. zwischen 1000 und 2500 mm 2 , 
insbesondere bei ca. 1500 mm 2 . Das Verhaltnis zwischen zu temperierender Mantelfiache 
21 und dem Gesamtquerschnitt Q des Kanals 17 liegt z. B. zwischen 200 : 1 und600 : 1, 
insbesondere zwischen 300 : 1 und 500 : 1 . 

Die vorzugsweise als Rasterwalze 01 ausgefiihrte Walze 01 aus dem dritten und dem 
vierten Ausfiihrungsbeispiel kann auf ihrer Mantelfiache 21 eine Profilierung, 
beispielsweise farbfOhrende Napfchen aufweisen. Sie kann bevorzugt auf der 
Mantelfiache 21 des ZylinderauBenkorpers 03 eine Chrom-Nickel- und eine Keramik- 
Beschichtung von jeweils 100-200 urn Starke aufweisen, wobei letztere die Profilierung 
bzw. die Napfchen aufweist. 
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Vorteilhaft fOr die AusfQhrungen der Temp rierung mittels eines schraubenlinienfdrmigen 
Kanals 17 ist es, das Verhaltnis zwischen der zu temperierenden Mantelflache 21 und 
dem Gesamtquerschnitt Q des durcriflossenen Kanals 17 zwischen ZylindergrundkSrper 
02 und Zylinderauttenkdrper 03 kleiner als 2000 mm 1 , insbesondere zwischen 
1800 und 1000 mm 2 zu wahlen. Die Breite b26 des Steges ist in vorteilhafter Weise 
kleiner Oder gleich der doppelten, insbesondere der eineinhalbfachen Wandstarke h03 
des ZylinderaulJenkSrpers 03 

Insbesondere vorteilhaft fur Zylinder 01 Oder Walzen 01 ist die Ausbildung des 
Zylinderauftenkorpers 03 als dOnnwandiges Rohr 03 mit einer Wandstarke d03 kleiner 
Oder gleich 5 mm, insbesondere kleiner 3 mm, welches sich mechanisch auf den in 
axialer Richtung A beabstandeten Stegen 26 abstOtzt. 

Die im dritten Ausfuhrungsbeispiel ausgefOhrte Anordnung fur die Temperierung kann in 
einer vorteilhaften Weiterbildung auch ein Formzylinder 01 sein, welcher keine z. B. als 
Spann- oder Klemmkanale ausgebildete Befestigungseinrichtung aufweist, wie dies 
beispielsweise bei der Verwendung von DruckhOlsen anstelle von Dnjckplatten oder bei 
direkt zu bebildemden Mantelflachen 21 von Formzylindem 01 der Fall ist. Auch hier ist 
dann eine gerichtete. reaktionsschnelle Temperierung entsprechend dem dritten 
AusfOhrungsbeispiel vorteilhaft. 
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Ansprtlche 

1 . Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welcher einen Zylindergrundkdrper (02) 
und einen ZylinderauRenkdrper (03) aufweist. und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkdrper (02) und dem ZylinderauRenkdrper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrdmbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Umfang (24) 
des Zylindergrundkdrpers (02) einen mehrgangigen. schraubenlinienfdrmigen Kanal 
(17) aufweist, und dass der druckfarbefOhrende ZylinderauRenkdrper (03) Ober sein 
Lange nicht selbsttragend, sich auf dem Zylindergrundkdrper (02) abstutzend 
ausgefuhrt ist. 



2. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der mehrgangige 
Kanal (17) als schraubenlinienfdrmige Nuten (17) mit verbleibenden Stegen (26) im 
Umfang (24) des Zylindergrundkdrpers (02) ausgebildet ist, welche mittels des sich 
auf den Stegen (26) abstutzenden ZylinderauRenkdrpers (03) abgedeckt sind. 

3. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal (1 7) 
achtgSngig ausgefuhrt ist. 

4. Zylinder (01 ) nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Kanals (17) im Verhaltnis 1 : 1200 bis 1 : 1600 zuc zu temperierenden 
Mantelflache (21) ausgefuhrt ist. 

5. Zylinder (01 ) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhaltnis einer 
Breite (b26) des Steges (26) und einer Wandstarke (h03) des ZylinderauRenkdrpers 
(03) kleiner oder gleich 2, insbesondere kleiner oder gleich 1,5, ausgefOhrt ist. 

6. Zylinder (01 ) einer Rotationsdruckmaschine, welche einen Zylindergrundkdrper (02) 
und einen ZylinderauRenkdrper (03) aufweist, und welcher zwischen dem 
Zylindergrundkdrper (02) und dem ZylinderauRenkdrper (03) von einem 
Temperiermedium durchstrdmbar ist, wobei zwischen ZylinderauRenkdrper (03) und 
Zylindergrundkdrper (02) ein sich in axialer Richtung (A) erstreckender Spalt (17) mit 
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nahezu kreisringfermigem Profil ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet. dass ein 
Gesamtquerschnitt (Q) des Spaltes (17) im Verhaltnis 1 : 200 bis 1 : 600 zur zu 
temperierenden Mantelfiache (21) ausgefOhrt ist. 

7. Zylinder (01 ) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich der 
Zylindergrundkfirper (02) und der ZylinderauBenkerper (03) nicht aufeinander 
abstOtzen. 

8. Zylinder (01 ) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein Gesamtquerschnitt 
(Q) des Spaltes (17) im Verhaltnis zur zu temperierenden Mantelfiache (21) zwischen 
1 : 300 und 1 : 500 ausgefOhrt ist. 

9. Zylinder (01 ) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Spalt (17) eine 
lichte Weite (h17) von 2 bis 5 mm aufweist. 

10. Zylinder (01) nach einem der AnsprOche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) eine Zufuhrleitung (12) und eine Abfuhrieitung (13) fOr das 
Temperiermedium aufweist. 

11. Zylinder (01) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Wellenzapfen 
(04; 06) sowohl die Zufuhrleitung (12) als auch die koaxial urn die Zufuhrleitung. (12) 
angeordnete Abfuhrieitung (13) aufweist. 

12. Zylinder (01) nach einem der AnsprOche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) als Farbwalze (01) ausgefOhrt ist. 

13. Zylinder (01) nach einem der AnsprOche 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Zylinder (01) als Rasterwalze (01) ausgefOhrt ist. 

14. Zylinder (01) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Verhaltnis (V) 
zwischen einer Wandstark (h03) und einer Lange (I03) des Zylinderaulienkarpers 
(03) zwischen 1 : 200 und 1 : 1200, insbesondere zwischen 1 :400 und 1 : 1000 liegt. 
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This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of _ 



11 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 



Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



II 


□ 
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VI 


□ 
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Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
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I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
p^j the international application as originally filed 



pages 




2-6, 1 2, 1 3 , as originally filed 


pages 




, filed with the demand 


pages 


l,la,7-ll 


, filed with the letter ot 3 1 October zvv \ {MA u.^uu i ) 


[X] the claims: 
pages 




, as originally filed 


pages 




, as amended (together with any statement under Article 1 9 


pages 




, filed with the demand 


pages 


1-14 


, filed with the letter of 5 1 octooer zuu 1 pi.i u.zuu i ; 


QxJ tne drawings: 
pages 




1/6,3/6,4/6,6/6 , as originally filed 


pages 




, filed with the demand 


pages 


2/6,5/6 


filed with the letter of 31 October 2001 (31.10.2001) 


[~^\ the sequence listing part of the description: 
pages 


, as originally filed 


pages 




, filed with the demand 


pages 




. filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

[ I the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 
| | the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

f | the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

I | contained in the international application in written form. 

I | filed together with the international application in computer readable form. 

I I furnished subsequently to this Authority in written form. 

I I furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

Qj The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

| | The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 

4. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

1 I the claims, Nos. 

I I the drawings, sheets/fig 

| I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70. 17). 

** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item I and annexed to this report. 
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IV. Lack of unity of invention 



1. In response to the invitation to restrict or pay additional fees the applicant has: 
I | restricted the claims. 
[X] paid additional fees. 
1 | paid additional fees under protest. 
I | neither restricted nor paid additional fees. 



□ This Authority found that the requirement of unity of invention is not complied with and chose, according to Rule 68.1, 
not to invite the applicant to restrict or pay additional fees. 



3. This Authority considers that the requirement of unity of invention in accordance with Rules 13.1, 13.2 and 13.3 is 
I 1 complied with. 

1^1 not complied with for the following reasons: 

See annexe 



4. Consequently, the following parts of the international application were the subject of international preliminary examination 
in establishing this report: 



all parts. 

1 1 the parts relating to claims Nos. 
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Supplemental Box 

(To be used when the space in any of the preceding boxes is not sufficient) 



Continuation of: IV 



The different inventions are: 

1. Cylinder of a rotary press, characterized in that the 
perimeter of the cylinder base body has a multiple 
helical channel and the outer body cylinder, which feeds 
the printing ink, is not self-supporting over its length, 
but is supported by the base body of the cylinder. 

2. Cylinder of a rotary press, characterized in that an 
entire cross-section of the column has a ratio of 1:200 
to 1:600 to the tempering casing surface. 

These inventions are not so linked as to form a single 
general inventive concept for the following reasons (PCT 
Rule 13. 1) : 

a) EP-A-0 652 104 describes all the features of the 
preamble of Claims 1 and 6 (see Figure 3) . 

b) A cylinder according to point 1 does not necessarily 
have an entire cross-section of the column which has a 
ratio of 1:200 to 1:600 to the tempering casing surface, 
and vice versa . 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-14 



1-14 



1-14 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

Prior art: 

EP-A-0 652 104, which is cited in the application, 
describes a cylinder of a rotary press which comprises all 
the features of the preamble of Claims 1 and 6. 

Problem: 



The invention addresses the problem of designing a 
cylinder of a rotary press (improving the flow behavior 
and the tempering behavior) . 



Solution : 

The combination of features of 

- the characterizing part of patent Claim 1, namely that 
the perimeter of the cylinder base body has a multiple 
helical channel and the outer body cylinder, which 
feeds the printing ink, is not self-supporting over its 
length, but is supported by the base body of the 
cylinder; and 

- the characterizing part of patent Claim 6, namely that 
an entire cross-section of the column has a ratio of 
1:200 to 1:600 to the tempering casing surface. 

is neither disclosed nor suggested by the prior art. 
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VIII. Certain observations on the international application 



The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

1. In independent Claim 6, which relates to the 
embodiments of Figures 2, 3 and 6, an entire cross- 
section of the column has a ratio of 1:200 to 1:600 
to the tempering casing surface. 

In the description of Figures 2 and 3, an entire 
cross-section of the column has, for example , a ratio 
of 1:300 to 1 : 900 to the tempering casing surface 
(see page 8, lines 8-10) . 

Thus there is a contradiction between the description 
and independent Claim 6 at least for ratios larger 
than 1:600 to 1:900, which causes a lack of clarity 
(PCT Article 6) . 

Furthermore, as shown in independent Claim 6, these 
values no longer serve as an example in contrast to 
the content of the description (see "for example" on 
page 8, line 9) . 

2. Ratios do not have units (see page 11, lines 4-5). 
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